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四、冷弯C型钢开发中遇到的疑问

中国铁路卡车上运用冷弯C型钢，尽管已有十多年的前史，但与俄罗斯、美国等国家相比，在种类上数
量上都相差许多，在冷弯C型钢的制作技能和商品装车运用上，存在一些疑问现就开发过程中呈现的疑
问作以扼要阐明。

弯C型钢作为制品，存在较大的内应力，在冷弯加工前期，开卷、滚剪、闭卷、再开卷、平板后进行冷
弯，添加了内应力在冷弯过程中。其加工方法属于机械强行变形，成形后必然存在很大的内应力，冷弯
后尽管有校对工序，仅仅对C型钢外形尺度予以准确，对消除内应力作用并不大，纳米隔热彩铝板，其
制品寄存一段时间后时效变形，很显着这阐明，冷弯C型钢的确有很大的内应力存在。

装车前的处理使冷弯C型钢发生较大变形，因为冷弯C型钢交货状态下是没

有预涂底漆的，这就请求装车前要进行抛丸除锈处理，在除锈钝化了冷弯C型钢外表的一起，也将其内
应力进行了开释，造成了曲折和改变，变形特别对那些开口不对称构造变形更加显着。

尽管中国研发的耐候钢机械功能抗腐蚀性及焊接性良好，但其冲压功能不如一般碳素钢其制件在曲折后
回弹较大，因此在冷弯时应研讨选用合理的技能参数以确保商品质量。

应赶快完善新式冷弯C型钢的技能条件，铁路卡车在运用冷弯C型钢时应对于各种冷弯C型钢的加工制作
运用工况，变形特色等拟定相应的技能标准。以习惯出产运用及查验在现行铁路卡车的查验标准上，如
今还没有对于冷弯C型钢的标准，这在必定程度上阻止了冷弯C型钢在铁路卡车上运用及开发的进程。

冷弯C型钢在中国铁路卡车上的运用，才刚刚起步。从铁路业兴旺的国外的卡车，发展方向来看，冷弯C
型钢在中国卡车上的运用会不断增加。尽管如今的确存在不少疑问，如出产技能的急待进步，卡车运用
上的怎么定型，以及怎么拟定相应的职业标准等等。面对这些方方面面的疑问，只要一个一个地加以研
讨处理，必定会在冷弯C型钢的开发和运用上一步一步地堆集经历，才干不断地开发出新的种类，另外
作为冷弯C型钢制作厂与卡车出产厂，应当紧密联系加强交流相互交流，这么才干更好推进冷弯C型钢在
卡车上的广泛运用，也能够使铁路卡车构造更合理，地优化使卡车商品的整机功能迈上一个新的台阶。



1、建筑业的应用

建筑行业是使用冷弯型钢产品的大户。在国外，很多的工业发达国家，约有一半以上的冷弯型钢，是用
于建筑行业。

 一般来说，隔热彩铝板厂家，冷弯型钢轻型结构适用于外载不大的轻型建筑，主要是：1～4层的民用
建筑，如商店、旅馆、学校、住宅、医院、农村建筑、库房、活动房子等。这些建筑从屋面到墙板、屋
架、檩条、墙梁柱、吊顶龙骨得到门窗、装饰件等；大跨度的公共建筑，如体育馆、商场、展览厅和飞
机库等；高层建筑的楼板、墙体、吊顶、及装饰件等；工业厂房的屋架、檩条、屋面、墙面、梯子、平
台、及管道支架等。

近年来，国内的建筑行业应用冷弯型钢产品也日益增多，在一些企业的工业厂房的结构，不少是采用了
冷弯型钢的结构。例如：70 年代，在第二汽车制造厂有 60 余座厂房、近 25
万平方米的屋盖系统采用了冷弯型钢屋架，屋架的跨度为 12～24 米，共计约 2000 余榀。90
年代以来，在武钢汉口轧钢厂新建冷弯型钢生产车间是采用冷弯型钢轻型结构，主厂房跨度为 30
米的双跨，建筑面积约 12000 平方米，车间内设起重量为 20 吨的吊车，每平方米的用钢量为
87公斤；在广州番禺珠江钢管有限公司的焊管车间也是采用的冷弯型钢轻型结构，主厂房跨度亦为 30
米的双跨，建筑面积达 18000 平方米，纳米隔热彩铝板价格，车间内设起重量为 32/5
吨的吊车，隔热彩铝板，每平方米的用钢量仅为 70 余公斤。两个项目的工程的综合造价均低于钢筋混凝
土结构的费用，而且施工周期短，加快了建设进度，车间外形美观。此外，在海南省海口还建设了一个
跨度达 33 米的冷弯型钢轻型结构的工业厂房。上海钢铁工艺技术研究所在实施环保动迁项目中，新建的
21228平方米厂房，全部为冷弯型钢轻型钢结构。厂房跨度分别有 12 米、18
米、30米，内设吊车的起重量为 5 吨～20 吨不等，厂房的用钢量为 59.5 千克/平方米。由于厂房采用了轻
型钢结构，建筑物的自重减轻，地基和基础部分的费用，要比钢筋混凝土结构厂房降低了
45%。这种类型的工业厂房越来越得到生产厂家的欢迎。

  不同用户，对于C型钢壁的厚度要求也是不同的，有的会比较后，有些却是非常的薄。如果要同时满
足这些要求的话，所选用的C型钢生产工艺和设备非常关键。据小编所知，一般了冷轧方式是难以生产
出高品质的C型钢，因此得用C型钢机来完成。

  材料从C型钢机的尾部进入之后，经过各种压辊的压制，最后从头部输出成型后的C型钢。这不仅使
得必要的生产加工工艺得到了极大的优化，同时提高了生产下来，还能保证C型钢产品具有均匀的壁厚
和复杂的界面形状。

  为了达到准确的壁厚，C型钢机在压制C型钢的时候，使用的模具是由一个精准的上模和一些大小规
格尺寸相同的下模构成的。在加工之前将它们安装到位，不仅要保证上模与下模能够顺利的，还得确保
四周边间隙均匀，这样压制的C型钢才能壁厚均匀。

隔热彩铝板-镇江扬润-纳米隔热彩铝板由镇江市润州扬润彩钢瓦厂提供。隔热彩铝板-镇江扬润-纳米隔热
彩铝板是镇江市润州扬润彩钢瓦厂（www.yrcgwc.cn）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨
打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：郝加亮。
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