
自动造型机流水线 广州造型机 铸王机械进口配件稳定

产品名称 自动造型机流水线 广州造型机
铸王机械进口配件稳定

公司名称 广州市铸王机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市花都区新华工业区毕村北路5号

联系电话  13926263061

产品详情

广州铸王造型机是一家专业生产全自动造型机 全自动水平造型机
全自动水平无箱造型机，双工位造型机，造型机厂家，单工位水平造型机。如何正确使用造型机

造型机往往在使用一段时间后，压头会出现摆动迟钝、缓慢，影响工作效率。这时只有经过仔细的对造
型机诊断，分析出造成此异常情况的缘由，对其及时做出正确的处理才能保证造型机恢复正常。以下是
如何正确使用造型机的方法：

    3、造型机使用时要认真观察运转情况，全自动造型机，在操作中应经常用空气吹净润滑部位和运
转部位的砂粒，严禁各润滑部位粘砂。

4、每完成一次造型工作后要将工作台清理干净，才能进行第二次造型工作的开始。

5、造型机使用完毕后，要将手柄回到零（空）位，关闭各阀门，自动造型机流水线，清扫设备，打扫现
场，全自动无箱造型机，要保持设备各滑动（转动）部位的清洁和润滑，认真收检工具，模具。

正确的使用造型机能延长造型机的使用寿命，是非常重要的。

广州铸王造型机厂是专业生产全自动水平无箱造型机的企业，开发全自动水平造型机，全自动套箱机械
手，全自动循环浇注线等，我厂全自动造型机技术成熟稳定，自主研发，欢迎广大客来前来参观洽谈。
铸王造型机是一家专业生产全自动造型机 全自动水平造型机
全自动水平无箱造型机，双工位造型机，造型机厂家，单工位水平造型机。

压震实，触头一方面压实砂型，同时随工作台一起震击（与机架脱离，机架不受震动）。故震击压实效



果好，砂型硬度高而均匀（平均硬度达85~90，B型硬度计值），吃砂量可小至20~30毫米，吃砂比达H：
B=2~3，且其型腔垂直面的硬度仍可达到80以上。

广州铸王造型机厂是专业生产全自动水平无箱造型机的企业，开发全自动水平造型机，广州造型机，全
自动套箱机械手，全自动循环浇注线等，我厂全自动造型机技术成熟稳定，自主研发，欢迎广大客来前
来参观洽谈。

2 个工位，所以即使是泥芯较多的铸型也无需延长循环时间而能率发挥作用。此外，因框无反转动作，
简便的构造设计使操作较为方便。因采用砂的充填从上、下框两侧同时进入的新方式，这种新型设计的
造型机使铸型硬度和充填效果都得到确实的保证。

自动造型机流水线-广州造型机-铸王机械进口配件稳定由广州市铸王机械设备有限公司提供。自动造型
机流水线-广州造型机-铸王机械进口配件稳定是广州市铸王机械设备有限公司（www.zw3836.com）今年
全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：蔡述兰。同
时本公司（www.castking.cn）还是从事广州造型机，全自动造型机，造型机厂家的厂家，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

