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产品名称 合肥广数 数控机床品牌 马鞍山数控机床

公司名称 合肥广数自动化设备有限公司
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公司地址 合肥市包河区淝河南路淝河大厦B座26层

联系电话  17775352007

产品详情

数控机床电源要求

由于数控设备使用的是三相交流380V电源，所以安全性也是数控设备安装前期工作中重要的一环，基于
以上的原因，对数控设备使用的电源有以下的要求：

电网电压波动应该控制在+10%～－15%之间，而我国电源波动较大， 数控机床公司，质量差，还隐藏有
如高频脉冲这一类的干扰，加上人为的因素（如突然拉闸断电等）。电高峰期间，例如白天上班或下班
前的一个小时左右以及晚上，往往超差较多，甚至达到±20%。使机床报警而无法进行正常工作，并对
机床电源系统造成损坏。甚至导致有关参数数据的丢失等。这种现象，在CNC加工中心或车削中心等机
床设备上都曾发生过，马鞍山数控机床，而且出现频率较高，应引起重视。

建议在CNC机床较集中的车间配置具有自动补偿调节功能的交流稳压供电系统；单台CNC机床可单独配
置交流稳压器来解决。

数控机床基本构造-数控装置

数控装置主要由输入、处理和输出三个基本部分构成。而所有这些工作都由计算机的系统程序进行合理
地组织，使整个系统协调地进行工作。

输入装置：主要有键盘输入、磁盘输入、CAD/CAM系统直接通信方式输入和连接上级计算机的DNC（
直接数控）输入，现仍有不少系统还保留有光电阅读机的纸带输入形式。

MDI手动数据输入方式。操作者可利用操作面板上的键盘输入加工程序的指令，它适用于比较短的程序
。

在控制装置编辑状态（EDIT）下，用软件输入加工程序，并存入控制装置的存储器中，这种输入方法可



重复使用程序。一般手工编程均采用这种方法。

在具有会话编程功能的数控装置上，可按照显示器上提示的问题，选择不同的菜单，用人机对话的方法
，输入有关的尺寸数字，就可自动生成加工程序。

数控机床基本构造-数控装置

数控装置主要由输入、处理和输出三个基本部分构成。而所有这些工作都由计算机的系统程序进行合理
地组织，使整个系统协调地进行工作。

输入装置：将数控指令输入给数控装置，数控机床品牌，根据程序载体的不同，相应有不同的输入装置
。主要有键盘输入、磁盘输入、CAD/CAM系统直接通信方式输入和连接上级计算机的DNC（直接数控
）输入，数控机床维修，现仍有不少系统还保留有光电阅读机的纸带输入形式。

纸带输入方式。可用纸带光电阅读机读入零件程序，直接控制机床运动，也可以将纸带内容读入存储器
，用存储器中储存的零件程序控制机床运动。

合肥广数(图)-数控机床品牌-马鞍山数控机床由合肥广数自动化设备有限公司提供。合肥广数自动化设备
有限公司（www.hfgsjc.com）位于合肥市包河区淝河南路淝河大厦B座26层。在市场经济的浪潮中拼博和
发展，目前合肥广数在车床中拥有较高的知名度，享有良好的声誉。合肥广数取得全网商盟认证，标志
着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。合肥广数全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美
好未来。
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