
扁方加工公司 昆山扁方加工 苏州千方

产品名称 扁方加工公司 昆山扁方加工 苏州千方

公司名称 苏州千方汽车零部件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山锦溪邵甸港路401号

联系电话  13140844525

产品详情

苏州千方汽车零部件有限公司成立于2017年3月，简称千方汽零。是千方精机（苏州切特快铣削技术有限
公司）控股子公司。千方精机为五金机械行业铣加工提供快铣设备与技术服务，能为千方汽零提供快速
的技术响应与快速的低成本的量产保证。

曲轴粗加工将广泛采用数控车床、数控内铣床、数控车拉床等先进设备对主轴颈、连杆轴颈进行数控车
削、内铣削、车-拉削加工，以有效减少曲轴加工的变形量。曲轴精加工将广泛采用CNC控制的曲轴磨床
对其轴颈进行精磨加工。此种磨床将配备砂轮自动动平衡装置、中心架自动跟踪装置、自动测量、自动
补偿装置、砂轮自动修整、恒线速度等功能要求，以保证磨削质量的稳定。高精设备依赖进口的现状，
估计短期内不会改变。

苏州千方汽车零部件有限公司成立于2017年3月，简称千方汽零。是千方精机（苏州切特快铣削技术有限
公司）控股子公司。千方精机为五金机械行业铣加工提供快铣设备与技术服务，能为千方汽零提供快速
的技术响应与快速的低成本的量产保证。

曲轴是发动机中最典型、最i重要的零件之一，其功用是将活塞连杆传递来的气体压力转变为转矩，作为
动力而输出做功，驱动器他工作机构，扁方加工公司，并带动内燃机辅助装备工作。这就意味着剧烈的
加速和减速，并伴随高弯曲变形、高扭矩和振动冲击，导致非常高且多变的应力。如此极端化的应力需
要精心的设计和计算、选择合适的材料以及批量加工工艺。这些应力集中于支承轴颈和平衡块辐板之间
的圆角半径处以及油孔上，因此需要特别关注这些位置的加工。

为了防止曲轴折断，在维修时可以采取以下措施：

       首先，昆山扁方加工，在修理曲轴以前，扁方加工价位，要认真检查曲轴是否有裂纹，特别
注意圆角过渡部位，如有裂纹轴应予报废。光磨轴颈时，应使轴颈与曲柄臂保持一定的圆角半径，切不
可任意缩小圆角半径尺寸，应注意圆角部位的表面光洁度，否则将造成应力集中，而使曲轴断裂



       其次，轴颈尺寸磨损超限时，要尽量选用对轴颈疲劳强度影响较小的方法予以恢复，如采用
喷镀法对轴颈疲劳强度降低则较少，而采用堆焊法恢复时，则疲劳强度降低幅度较大。

       然后，各道轴颈与轴承的配合间隙和端隙要按标准，间隙过大，易因冲击而损坏曲轴，间隙
过小则可能因抱轴而折断曲轴。在装配方面，扁方加工价格，点火时间要校得准确，不能过早或过退，
注意曲轴、飞轮和离合器的平衡。

扁方加工公司-昆山扁方加工-苏州千方由苏州千方汽车零部件有限公司提供。扁方加工公司-昆山扁方加
工-苏州千方是苏州千方汽车零部件有限公司（www.tz1288.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参
考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：刘小姐。
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