
缝焊机销售 缝焊机 宏腾焊接

产品名称 缝焊机销售 缝焊机 宏腾焊接

公司名称 高密市宏腾焊接设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 高密市醴泉街道北关村尧头三路路西60米

联系电话  18678033589

产品详情

直缝焊机特点描述

主要用途：

主要用于消防筒，缝焊机销售，太阳能热水器、电热水器、储水筒、汽车、摩托车消s音器等筒体纵缝焊
接和平板对焊。

主要特点：

主机采用PLC控制，缝焊机哪家好，工作稳定、可靠。

工作台可根据工件进行高低及长度调整、平板对接自动对中、定位。

焊枪气动提升、焊接速度可调。

可以整体或分段焊接，精度高，稳定性好。

根据要求可采用埋弧焊或气保焊等不同规范的焊接。

注：可以根据客户实际需求定做。

环缝自动焊机的驱动和控制。

工业的发展和人力成本的提升自动化焊接的形式和要求也不断的提高，缝焊机，早期的简单控制方式和
驱动方式已经不能满足现代工业对焊缝的要求，现在的环缝自动焊机的驱动形式和控制方法更为复杂，



为了满足焊缝的渗透均匀和焊缝成型的完s美昆山利玛赫自动化科技有限公司的工程人员和设计团队耗费
大量的时间和精力通过多年的优化和实际环境应用测试推出了全新的具有自主知识产权的环缝自动焊机
，其机型包含有经济型，一般工业型，精密型和定制型机身同时也推出了与之完全相对应的智能控制系
统，毋需专业人员的操作也能轻松实现完s美环缝的自动焊接，该系统功能有

1.环缝角度控制功能：可实现环缝和螺旋线的角度配合自动焊接。

2.环缝速度控制功能：与焊接电源通讯实现不同角度不同位置的速度，电流和送丝的自动匹配。

3.专家参数配方功能：具备自动焊接，电流匹配，速度调整的记忆和储存功能。

4.多位置自动焊接功能：一次启动多次焊接能实现不同位置不同角度的一次性自动焊接。

5.电弧跟踪系统功能：一体式电弧跟踪系统配置，与焊接电源通讯控制自动控制电弧高度。

6.一键式操作功能：只需开启焊接按钮，定位，检测，焊接，调整，焊缝成型自动控制。

波纹管缝焊机的焊接质量如何控制

我们在使用焊机进行焊接加工的时候，焊接质量能保证是非常重要的，缝焊机供应，如果焊接质量不能
得到保证的话，后期产品的使用还是很受影响的。波纹管缝焊机在使用的时候为了达到一个好的焊接质
量，我们应该如何操作呢?这是大家所关心的，现在就由专业的波纹管缝焊机厂家来和小编一起来看看这
方面的相关介绍吧，毕竟焊接设备在使用的时候会出现各种问题，具体需要考虑哪些呢?

现在电阻焊控制器所采用的主要是恒流控制。这是一种简单易于实现的方法，通过电流采样与给定值比
较，通过调整晶闸管的导通角使焊接变压器输入电压来保证次级电流的恒定。恒流控制在电源电压波动
和焊接回路阻抗变化时，可以稳定焊接电流，从而保持焊核尺寸一致。不过它只是控制焊接回路电流的
恒定，不是控制形成焊点的电流恒定，所以该方式无法克服影响电流密度的因素，如电流分流、电极磨
损等。由于恒流监控检测电流异常，对焊接电流进行补偿时，可能影响焊接速度。缝焊机厂家表示现在
除恒流控制之外，动态电阻监控、热膨胀监控、红外监控等监控方式都有产品运用。动态电阻即焊点加
热冷却过程中电阻变化的规律，可以较好地反映焊点熔核的形成过程，对焊件的表面状态、材料厚度变
化、电流分流以及电源电压变化都有较灵敏的反映，它可以由测量焊接电流和电极间电压经计算求得。

缝焊机销售-缝焊机-宏腾焊接由高密市宏腾焊接设备有限公司提供。高密市宏腾焊接设备有限公司（ww
w.hongtenghanjie.com）在电焊设备与器材这一领域倾注了无限的热忱和热情，宏腾焊接一直以客户为中
心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创
辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：王总。同时本公司（www.wfhthj.cn）还是从事缝焊机，水塔式缝焊
机，太阳能缝焊机的厂家，欢迎来电咨询。
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