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产品详情

减震器缝焊机的焊接时间和表面处理要求

在焊接加工过程中，缝焊机，我们会用到各类焊接设备，焊接过程中有许多因素需要把握，如果把握不
好的话，会影响焊接的品质。其中焊接的时间如何把握，缝焊机厂家，如果焊接操作的时间过长或者过
短都会影响焊接的品质，还有就是焊接过程中表面处理不过关的话，会影响焊接的效率。为了提升减震
器缝焊机焊接的品质，企业在使用焊接设备工作的时候，

焊接部位产生的热量随着通电时间而增大，缝焊机生产，但是，电极及焊接部位的散热量也随着通电时
间而增大，缝焊机视频，因此焊接部位的温度在一定时间以后趋于饱和。而温度饱和以后即使延长通电
时间，焊核也不会再增大，而且表面压痕和热变形也会增大，对材料产生不良的冶金效果。另外，从作
业工时、电力消耗的观点考虑，长时间焊接也不利。

采用排焊机，缝焊机焊接不锈钢、高温合金时，保持工件表面的高度清洁十分重要，因为油、尘土、油
漆的存在，能增加硫脆化的可能，从而使接头产生缺陷。缝焊机厂家表示清理方法可用激光、喷丸、钢
丝刷或化学腐蚀。对于特别重要的工件，有时用电解抛光，但这种方法复杂而且生产率低。为了保证焊
接的品质，对工件表面及时清理，上油和抛光是有必要的，减震器缝焊机的使用之前进行这方面的操作
是很有必要的。

缝焊机工作原理

缝焊接头形成过程（断续）缝焊时，每一焊点同样要经过预压、通电加热和冷却结晶三个阶段。但由于
缝焊时滚轮电极与焊件间相对位置的迅速变化，使此三阶段不像点焊时区分的那样明显。可以认为： 1)
在滚轮电极直接压紧下，正被通电加热的金属，系处于“通电加热阶段”。 2)
即将进入滚轮电极下面的邻近金属，受到一定的预热和滚轮电极部分压力作用，系处在“预压阶段”。
3) 刚从滚轮电极下面出来的邻近金属，一方面开始冷却，同时尚受到滚轮电极部分压力作用，系处在“



冷却结晶阶段”。因此，正处于滚轮电极下的焊接区和邻近它的两边金属材料，在同一时刻将分别处于
不同阶段。而对于焊缝上的任一焊点来说，从滚轮下通过的过程也就是经历“预压—通电加热—冷却结
晶”三阶段的过程。由于该过程是在动态下进行的，预压和冷却结晶阶段时的压力作用不够充分，应使
缝焊接头质量一般比点焊时差，易出现裂纹、缩孔等缺陷。

缝焊机接头形成过程

缝焊机电渣焊次低，特别是电渣焊横向焊接后，合格率太低不能做检测试验，所以电渣焊只能用做钢筋
的竖向焊接，不能用于其它方向焊接。合格率高的是气压焊，完全能达到百分d之百的合格率；几种焊接
方法中，螺纹连接法成本高，大约是气压焊成本的20多倍。若计算用电量，气压焊法成本低约0.3元/头左
右，若不计算用电量，闪光焊接法成本低。如果从设备投入看：投入成本小的是螺纹连接，有些螺纹套
管设备厂家由于螺纹套管接头成本很高，所以免费租给用户钢筋套扣机械。其次是气压焊投入成本小。
因为闪光焊和电渣焊都需要配备大电焊机，投入成本较大依次是闪光焊，电渣焊。

缝焊机生产-宏腾焊接-缝焊机由高密市宏腾焊接设备有限公司提供。“点焊机,缝焊机,对焊机,排焊机,太
阳能焊机,水塔压筋机”就选高密市宏腾焊接设备有限公司（www.hongtenghanjie.com），公司位于：高密
市醴泉街道北关村尧头三路路西60米，多年来，宏腾焊接坚持为客户提供好的服务，联系人：王总。欢
迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。宏腾焊接期待成为您的长期合作伙伴！同时本公司
（www.gmhthj.cn）还是从事点焊机，手动点焊机，全自动点焊机的厂家，欢迎来电咨询。
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