
晋中钢结构施工 强亿发钢构彩板 晋中钢结构

产品名称 晋中钢结构施工 强亿发钢构彩板 晋中钢结构

公司名称 晋中市强亿发钢构彩板有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省晋中市榆次区工业园区寇村段

联系电话 15935402852 15935402852

产品详情

晋中强亿发钢构彩板有限公司

围绕产业布局在区域市场展开竞争

      在区域分布上，晋中钢结构，规模较大的钢结构企业大多集中在上海、浙江、安徽、江苏等长
三角地区以及天津、北京等京津唐地区，广大的中西部地区处于起步阶段。近年来，晋中钢结构施工，
随着国家中部崛起、西部大开发战略的实施，中西部地区投入逐步加大，为钢结构企业提供了广阔的市
场空间，中南、西南、西北正逐步成为钢结构行业发展的新兴区域。未来随着中西部地区的后发优势逐
渐凸显，一些在东部沿海区域具备竞争优势，同时在中西部地区提前布局的企业将在区域市场竞争中取
得领xian优势。

      总体上，钢结构行业企业众多，市场较分散。尽管目前已逐步形成了一些实力强、品牌度高的
大型企业，但尚缺乏市场占有率高、有一定话语权、具备行业整合能力的龙头企业。

      山西晋中强亿发钢构彩板有限公司是一家集设计、生产、销售、安装于一体的企业。公司具有
先进的技术、精良的设备、科学的管理。

晋中强亿发钢构彩板有限公司

3.5 焊接球、螺栓球、高强度螺栓和杆件偏差的检测，检测方法和偏差允许值应按《网架结构工程质量
检验评定标准》JGJ78的规定执行。3.6
钢网架钢管杆件的壁厚，可采用超声测厚仪检测，检测前应清除饰面层。3.7 钢网架中杆件轴线的不平直
度，晋中钢结构安装，可用拉线的方法检测，其不平直度不得超过杆件长度的千分之一。3.8 钢网架的挠
度，可采用激光测距仪或水准仪检测，每半跨范围内测点数不宜小于3个，且跨中应有1个测点，端部测
点距端支座不应大于1m。



晋中强亿发钢构彩板有限公司

钢结构安装焊接程序及一般规定有哪些？

      焊接的一般顺序为：焊前检查 →预热除锈 → 装焊垫板和引弧板→ 焊接 → 检验
1．焊前检查坡口角度、钝边、间隙及错口量，坡口内和两侧的锈斑、油污、氧化铁皮等应清除干净。 2
．预热。焊前用气焊或特zhi烤枪对坡口及其两侧各100mm范围内的母材均匀加热，并用表面测温计测量
温度，防止温度不符合要求或表面局部氧化，预热温度。
3．重新检查预热温度，如温度不够应重新加热，使之符合要求。 4．装焊垫板及引弧板，晋中钢结构公
司，其表面清洁程度要求与坡口表面相同，垫板与母材应贴紧，引弧板与母材焊接应牢固。 5．焊接：
第yi层的焊道应封住坡口内母材与垫板的连接处，然后逐道逐层累焊至填满坡口，每道焊缝焊完后，都
必须清除焊渣及飞溅物，出现焊接缺陷应及时磨去并修补。 6．一个接口必须连续焊完，如不得已而中
途停焊时，应进行保温缓冷处理，再焊前，应重新按规定加热。 7．遇雨、雪天时应停焊，构件焊口周
围及上方应有挡风、雨棚，风速大于5m/s时应停焊。环境温度低于零度时，应按规定采取预热和后热措
施施工。
8．碳素结构钢应在焊缝冷却到环境温度、低合金结构钢应在完成24h以后，进行焊缝探伤检验。
9．焊工和检验人员要认真填写作业记录表。 

晋中钢结构施工-强亿发钢构彩板-晋中钢结构由晋中市强亿发钢构彩板有限公司提供。晋中市强亿发钢
构彩板有限公司（www.sxqyfgg.com）在其它这一领域倾注了无限的热忱和热情，强亿发钢构彩板一直以
客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成
功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：代经理。
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