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产品详情

大型锻件锻后免去去氢退火对氢含量要求

源立公司销售各种锻件、铸件、机械加工、热处理、精加工等业务，我公司产品注重质量，价格实惠，
从而远销国内外并广受好评，欢迎前来选购！

大型锻件锻后免去去氢退火对氢含量要求(1)控制钢材的含氢量。国内、外有关行业(锻造、热处理)一致
公认锻件的氢含量在(2--3)×10以下时，可以避免产生白点。因此，1)对于一般大型锻件含氢量≤(2)×10
时；2)对于重要的大型锻件含氢量(1～1．5)×1O时。这时钢中的含氢量已降至钢无白点的极限含氢量以
下，所以不会产生白点，可不做锻后热处理去氢退火，但不能忽略必须做重结晶。锻后热处理去氢退火
是钢液在冶炼中，冶炼工艺落后、水平低下的产物。(2)目前国内特钢钢材纯净度的水平。钢液的纯净度
是保证锻件的关键环节。目前，我国主要特钢企业通过生产装备的引进和技术改造，销售锻件，生产工
艺及技术水平有了很大的提升，通常采用的冶炼方法是：电炉粗炼+二次精炼。二次精炼的方法通常采
用喷粉法、真空碳脱氧法(VCD)、钢包精炼法(VAD、CF)、大气吹氧ya脱碳法及电渣重熔等方法。通过
二次精炼，锻件销售公司，可以将钢中氢、氧、氮控制在很低的水平。目前纯净度可以达~IJEH]≤(2)×l
o～、[o]≤(15)×lo一、[N]≤(5O)×lo_。。；纯净度已达到国际先进水平。当锻件氢含量在(3～7或更高
)×lO时，毫无疑问，大型锻件锻后热处理必须在锻造成型后立即进行锻后去氢退火。

    

锻造加工过程要注意！

    锻造加工过程包括：将材料切割成所需尺寸、加热、锻造、热处理、清理和检验。在小型人工锻
造中，所有这些操作都由数名锻工上手和下手在狭小场所内进行。他们都暴露于相同的有害环境和职业
性危害中；在大型锻造车间，危害随工作岗位的不同而各异。

    源立公司专注于销售各种锻件、铸件、机械加工、热处理、精加工等业务，货源充足，产品多样



，石家庄锻件，产品广泛用于汽车，电力，石油，化工，造船等诸多领域，产品广受好评，锻环，欢迎
前来选购！

源立公司销售各种锻件、铸件、机械加工、热处理、精加工等业务，我公司产品注重质量，价格实惠，
从而远销国内外并广受好评，欢迎前来选购！

模锻件有不少封闭的断面，两肋间距离短，肋较薄，两肋间距和腹板问厚度大，并且不少部位表面是非
加工成的。因为模锻件肋薄很多，在生产中经常在薄肋和腹板相交处、肋和缘条连接处产生折叠问题。

    

销售锻件-源立机械锻件(在线咨询)-石家庄锻件由邯郸市源立机械锻件销售有限公司提供。销售锻件-源
立机械锻件(在线咨询)-石家庄锻件是邯郸市源立机械锻件销售有限公司（www.hbyldj.com）今年全新升
级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：秦经理。
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