
阿图什市钢结构房屋安全检测多少钱

产品名称 阿图什市钢结构房屋安全检测多少钱

公司名称 深圳市中测工程技术有限公司

价格 .00/平米

规格参数

公司地址 龙华区大浪街道龙观西路39号龙城工业区综合楼

联系电话 0755-21006612 15999691719

产品详情

阿图什市钢结构房屋安全检测多少钱，焊缝中常见的缺陷主要有气孔、夹渣、未焊透、未熔合和裂纹等
几种，他们各自的回波均有其特性。

1.气孔

气孔是在焊接过程中焊接熔池高温时吸收了过量的气体或冶金反应产生的气体，在冷却凝固之前来不及
逸出而残留在焊缝金属内所形成的空穴，多呈球形或椭球形。气孔可分为单个气孔和密集气孔。单个气
孔回波高度低，波形较稳定。从各个方向探测，反射波高大致相同，但稍一移动探头就消失。密集气孔
为一簇反射波，其波高随气孔的大小而不同，当探头作定点转动时，会出现此起彼落的现象。

2.夹渣

夹渣是指焊后残留在焊缝金属内的熔渣或非金属夹杂物，夹渣表面不规则。夹渣分点状夹渣和条状夹渣
。点状夹渣的回波信号与点状气孔相似。条状夹渣回波信号多呈锯齿状。它的反射率低，一般波幅不高
，波形常呈树枝状，主峰边上有小峰。探头平移时，波幅有变动，从各个方向探测，反射波幅不相同。

3.未焊透

未焊透是指焊接接头部分金属未完全熔透的现象。一般位于焊缝中心线上，有一定的长度。探伤中探头
平移时，未焊透波形较稳定，焊缝两侧探伤时，均能得到大致相同的反射波幅。

4.未熔合

未熔合主要是指填充金属与母材之间没有熔合在一起或填充金属层之间没有熔合在一起。未熔合反射波
的特征是：探头平移时，波形较稳定。两侧探测时，反射波幅不同，有时只能从一侧探到。

2超声波探伤方法原理及分类

超声波探伤是利用超声波经过不同的介质产生反射的特性。超声波通过构件检测表面的耦合剂进入构件



，在构件中传播，碰到缺陷或构件底面就会反射回至探头，根据反射波在超声波探伤仪荧光屏中的位置
及波幅高度就可计算出其位置及大小。根据波形显示的不同，超声波探伤仪分为A型、B型、C型，常见
的是A型脉冲反射式探伤仪。

钢结构构件危险性判断：

1 钢结构构件的危险性鉴定应包括承载能力、构造和连接、变形等内容。

2 当需进行钢结构构件承载力验算时，应对材料的力学性能、化学成分、锈蚀情况进行检测。实测钢构
件截面有效值，应扣除因各种因素造成的截面损失。

3 钢结构构件应重点检查各连接节点的焊缝、螺栓、铆钉等情况；应注意钢柱与梁的连接形式、支撑杆
件、柱脚与基础连接损坏情况，钢屋架杆件弯曲、截面扭曲、节点板弯折状况和钢屋架挠度、侧向倾斜
等偏差状况。

4 钢结构构件有下列现象之一者，应评定为危险点：

    1 构件承载力小于其作用效应的90％(R／γ0S<0.9);<O．9)；

    2
构件或连接件有裂缝或锐角切El；焊缝、螺栓或铆接有拉开、变形、滑移、松动，剪坏等严重损坏；

    3 连接方式不当，构造有严重缺陷；

    4 受拉构件因锈蚀，截面减少大于原截面的10％；

    5 粱、板等构件挠度大于Lo／250，或大于45mm；

    6 实腹梁侧弯矢高大于Lo／600，且有发展迹象；

    7 受压构件的长细比大于现行国家标准{钢结构设计规范》(GB 50017－－2003)中规定值的1．2倍；

    8 钢柱顶位移，平面内大于h／150，平面外大于h／500，或大于 40mm；

   
9屋架产生大于Lo／250或大于40tm的挠度；屋架支撑系统松动失稳，导致屋架倾斜，倾斜量超过h／150
。
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