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产品详情

感应加热焊接-高频钎焊

3.4青岛天润高周波

图9加热参数设置 图10运行参数显示

3.7焊后清洗

因为使用特殊焊料与助剂，超高频淬火设备价格，所以分液头焊接后，表面有少量残渣，并有一定的氧
化，仅需过清洗剂清洗表面残留物及氧化皮即可。

4操作步骤：

?表面准备：去除工件表面的氧化膜及油污；

?工件的定位：工件进行定位、支撑、固定，保证批量生产时，工件与感应器的相对位置不变，钎料制成
环状加在待焊部位；

?加热过程：使用之前设定好的参数，操作人员只需摁一下启动按钮，超高频淬火，设备会自动执行完之
前设定的参数从而对工件进行焊接，并在焊接完成后停止加热；

钎焊后处理：因为使用特殊焊料与助剂，所以分液头焊接后，表面有少量残渣，并有一定的氧化，超高
频淬火频率，仅需过清洗剂清洗表面残留物及氧化皮即可。



感应加热的基本原理

感应加热的基本原理是将工件放在一个由铜管制成的感应器内，感应器中通入一定频率的交流电，在感
应器周围将产生一个频率相同的交变磁场，于是工件内就会产生同频率的感应电流，这个电流在工件内
形成回路，称为涡流。此涡流能使电能变为热能加热工件。涡流在工件内分布是不均匀的，表面密度大
，心部密度小。通入感应器的电流频率愈高，涡流集中的表层愈薄，这种现象称为集肤效应。由于集肤
效应使工件表面迅速被加热，应用在锻打透热上时，加热频率需依据坯料的尺寸来确定，一般为中频，
使得表面和心部温差不至于过大。

3  锻压主要组成及参数计算

3.1 加热设备主要组成

锻压生产中的感应加热设备大多由以下三部分组成：

（1）电源  锻压生产中的多数为10KHZ以下，功率为200-3000KW，在数字加热电源出现前，模拟机电
源主开关元件多以晶闸管为主，体积大，不便于自动化生产。数字加热电源体积小，控制精度高，可与
其他控制系统连接，实现自动化生产。

青岛天润高周波分配器的高频钎焊

摘要：本文针对空调等用的分液头，超高频淬火设备厂家，提出了一种高频感应钎焊的方法，并针对其
提出了工艺流程和操作方法，改善了现有生产工艺，解决了分液头难以进行感应钎焊的问题。

关键词：分液头 分液器 分配器 感应钎焊

1分液头感应钎焊概述

1.1分液头概述

       在制冷系统中分液头的使用是十分普遍的，
尤其在氟利昂系统中伴随可以自动调节液体流量得以控制蒸发器出口过热度的热力膨胀阀的使用， 分液
头得到了更为广泛的应用。在分布式空调器上，分液头是重要部件之一，它对换热器的换热效率起着关
键的作用。目前，现有的空调分液头通常包括有位于上端的进液部和位于下端的分液部，进液部和分液
部之间设有中间挡块，中间挡块上开设有用于连通进液部和分液部的中间通孔，同时分液部的下端端部
上还会一体成型有多个呈圆周均布设置的分液孔。然而在实际的使用中，
却时常遇到由于忽略了分液头的加工等方面的个别因素造成蒸发器分液不均， 蒸发器效率低下，
或阻力过大使压缩机排气压力过高， 更甚者造成回液等诸多的问题。

超高频淬火频率-青岛天润高周波(在线咨询)-超高频淬火由青岛天润高周波电器有限公司提供。“数字高
频感应加热设备,高频焊接机,自动高频热合机,高周波塑胶”就选青岛天润高周波电器有限公司（www.gao
zhoubo.com.cn），公司位于：青岛市即墨区黄河一路99号，多年来，青岛天润高周波坚持为客户提供好
的服务，联系人：严立东。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。青岛天润高周波期待
成为您的长期合作伙伴！同时本公司（www.qdgaopin.com）还是从事激光切割机，激光雕刻机，激光打
标机的厂家，欢迎来电咨询。
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