
科思创TPU DP 6065A 良好的耐水解和微生物性

产品名称 科思创TPU DP 6065A 良好的耐水解和微生物性

公司名称 东莞市凯硕塑胶原料有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:TPU
型号:DP 6065A
产地:科思创

公司地址 樟木头奥园塑金国际15栋109

联系电话 0769-21122780 13622628657

产品详情

DESMOPAN

TPU

DP 6065A

 

产品描述制造商科思创聚合物有限公司材料标示>TPU<用途硬-软系统，鞋底材料特性良好的耐水解和微
生物性，非常短的循环时间材料形状颗粒状物理性能条件测试标准数据单位比重ISO
11830.925g/cm硬度条件测试标准数据单位邵氏A3sISO 86866机械性能条件测试标准数据单位抗磨损性ISO
4649150mm压缩形变23°CISO 81516%压缩形变70°CISO 81536%热性能条件测试标准数据单位比热熔融1
700J/kg/°C导热系数熔融0.126W/m/K其他性能条件测试标准数据单位热扩散率8.01E-8m/s

tpu广东tpu塑胶原料 成型注意事项 简介 tpu按分子结构可分为聚酯型和聚醚型两种，按加工方式可分为注
塑级、挤出级、吹塑级等。tpu具有卓越的高张力、高拉力、强韧和耐老化的特性，是一种成熟的环保材
料，所以在加工过程中有一定的要求，而博震塑胶原料有限公司是专业销售新颖高分子材料——热塑性
弹性体的公司。该公司拥有各种现代的生产设备和先进的实验、检测设备，以及一支获得中美博士学位
并有多年弹性体研究开发经验的技术队伍。所以在加工工艺上有着特殊的要求。如下 干燥
1.在成型前，无论tpu原料包装良否，皆必须预先干燥。 2.由于tpu易吸湿及易水解特性，未充分干燥的tpu
原料易导致加工困难，射出品表面不良及成品物性的降低，所以在成型前必须先把tpu原料充分干燥至含
水量200ppm(0.02%)以下。 3.若使用色粉或色母染色，必须与tpu本色粒子充分混合后，一起干燥。
4.无论传统的循环气体干燥箱或除湿干燥机皆可用来干燥tpu，建议的干燥条件如下： shore 60a~80a :
90~100℃，3~5h。 shore 85a~98a :100~105℃，3~5h。 shore 60d~71d :105~110℃，3~5h。
加工环境与环保建议 tpu和一般热可塑性塑橡胶相同，在某个温度以上也会分解，当充分干燥后的tpu粒



子加工中有烟气产生时，代表原料已发生分解；tpu大约在温度230℃时间开始缓慢分解，所以操作间要
通风及有效排气设备。tpu的材质不会污染环境，不能再加工的废弃物可丢弃在一般垃圾场或焚化场，但
必须遵守环保规章。 包装及储存 良好的包装，应储存在阴凉干燥，远离阳光处。 射出加工温度
建议的射出加工温度依成品的大小尺寸及肉厚，射出机大小而酌予调整。 模温 一般保持在常温25℃至45
℃即可，若为了某些目的，如加工透明规格，可以冷水通模具内部管路，保持模具温度约在10℃左右，
以达到透明及减少冷却时间效果。 缩水率由於tpu是由单体定量合成而成，且其在融熔时为半黏稠胶质，
所以其缩水率易受到成品设计（如入口点、肉厚、形状）及射出条件（温度、保压、射压、模温）的影
响而改变，所以欲十分精确地预测射出部品的缩水率是相当困难。 押出成型介绍 押出成型机一般单螺杆
三段式押出机适合於tpu的押出，而l/d介於20～30，压缩比介於2.5～3.5皆可以使用。螺杆的螺距与直径等
长，浅的螺纹深度效果较佳，螺杆及管料的间隙约为0.1～0.2mm。佳的螺杆设计应避免激烈摩擦过热而
使得材料分解裂化，降低机械物性，因此螺杆转速应依螺杆直径而设定於30～50rpm范围。 隔板及滤网
按螺杆直径大小，隔板的孔洞约为1.5～5.0mm，且使用2片400mesh/cm滤网，中间夹2片900
mesh/cm滤网可得到佳效果。但如於吹膜等要求较严格的加工时，尚须更细的滤网。 押出机的清洗 需要
停机一段时间时，可使用ps或hdpe来清洗料管。模头及接头（adapter）须视使用情况，一段时间後清洗
累积的焦化物。 模头设计 为使材料能有顺畅的流动，并方便模头的清洗，在模头的设计上应避免死角。
管件或异性押出必须使用长型的模头，除了降低剪切应力外，也会有较稳定的押出量，其长度为喷嘴直
径的2～4倍。 冷却与定形 tpi的冷却水槽设备，通常比一般热可塑性塑胶为长，长度依据材料规格，押出
形状，断面和抽拉速度而定。由於tpu的摩擦系数较一般热可塑性塑胶为高，故定形亦比较困难，较高硬
度的tpu比低硬度容易定形.
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