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产品详情

打钮机操作

打纽机操作

1.目的

规范打纽机的操作流程

2.应用范围

应用于工字扣、四合扣、撞钉、五爪扣等。

3.相关物件准备

3.1 打纽机，本公司提供的配套打模，试打布件等。

4.具体操业流程

4.1操作前的检查

4.1.1 检查打钮机是否有油、污渍，如有此情况必须先对机器进行清理，否则会给成品带来油、污渍。

4.1.2 检查打纽机中心轴是否有歪斜、松动，如有此情况，此机器不可使用，如再使用会在打钮中造成牛
仔钮歪斜、松动、脱落。如要使用则须先请专业人员的打钮机进行维修，维修好后方可使用。

4.1.3 检查打模与钮扣是否由同一供应商生产，钮扣必须与模具配套使用，不配套的打模不可使用。

4.2 打纽机的操作人员必须要经过打钮机基本操作的培训。



4.3 安装打模

4.3.1 安装打模时操作人员必须分清上模与下模，同时清楚打模的规格，不能反装上模与下模。

4.3.2 装打模时上模与下模的固定螺丝先锁定上模和下模，但不用锁的死，便于调模。

全自动打钮机的工作要求详情

全自动打纽机的工作要求详情：

a、 按纽扣大小（即直径大小分）

可分为14#、16#、18#、20#、60#等等！它的换标公式为：直径=型号*0.635(毫米)。如果我们手里有一粒
纽扣，但不知它的型号大小，我们就可以用卡尺量出它的直径（毫米）再除以0.635即可。全自动打纽机
。全自动打纽机

b、 按材料分：

天然类：真贝扣、椰子扣、木头扣

化工类：有机扣、树脂扣、塑料扣、组合扣、尿素扣、喷漆扣、电镀扣等等

其它：中国结、四合扣、金属扣、牛角扣、仿皮扣、激光字母扣、振字扣等。全自动打纽机

c、 在树脂扣当中，从坯料上可分：

棒料扣：珠光扣、花纹扣、普通棒等等

板料扣：珠光波纹板（包括假波纹、真波纹）、珠光板、条纹板、单色板

曼哈顿：五彩扣、单色扣 全自动打纽机

d、 从孔眼分：

暗眼扣：一般在纽扣的背面，经纽扣径向穿孔。

明眼扣：直接通纽扣正反面，一般有四眼扣和两眼扣

e、 从光度分：

有光扣、半光扣、无光扣

用途：打钮机适用于雨衣,婴儿尿片，制衣、文件袋，制鞋、皮具、文具、印刷等各种行业的四合扣、五
爪钮、弹簧扣、塑钢扣、撞钉、牛仔钮、袋口钉之铆合。全自动打钮机

特点：打钮机采用上下扣自动送料，更安全，高效率，引进日本先过技术，本产品已获多项专利设计！



打纽机的使用、维修及技巧

1、减少费丝率

（1）避免首丝头的浪费：每次应将打钮机机器停在送丝完毕后，未绞丝之前的位置，然后用扳手将打包
丝送过挑丝挡板5~10厘米，其打包丝应放在两个绞销之间，再开机工作，可减少一根左右的扣丝损耗。
全自动打纽机

（2）避免尾扣丝头的浪费：当生产最后一根扣丝还不够预定长度、但已送过送丝滚时，这时应迅速将机
器停在未绞丝之前，用手抽出扣丝，再用人工仿尾扣，其长度与成品扣丝相等，这根扣丝就不会被冲刀
切断后导致长度不够而浪费。

（3）如果打扣机因出丝不畅、打包线滑到压丝杆上等故障，使绞销绞不着扣丝时，这两根扣丝之间就不
会制扣切断，应立即停机，用扳手将送丝滚多送丝5~10厘米（排除其故障），再开机工作。然后用人工
仿这根丝的受扣及尾扣，其长度与成品扣丝相等，这样又可节约两根扣丝。

2、冲头上的两个旧绞销还可当三个新绞销使用

当伸出冲头较长的一个绞销挂扣丝时（先排除因润滑不良、扣环弯度过大及开口间隙过小、上冲头突出
部分的扣环位严重磨损、挑丝时间及高低不准等引起的故障），就说明这个绞销磨损达到了极限，把它
拆下来转动180°后再装上，可当一个新绞销使用。此销再磨损后，可与对面的旧绞销对换，又可当一个
新绞销使用。再磨损后，按以前方法操作，共可当三个绞销使用了。全自动打纽机

3、解决随时可调扣丝的开口间隙及其平行度问题。

4、解决随时可调扣环的弯度大小问题
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