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产品详情

龙海市钢结构厂房质量安全检测机构

我公司是经质量技术监督局资质认定的检验检测机构，取得建设厅工程检测机构资质认定，具有第三方
公正性，开展建筑安全、建筑质量、厂房承载力鉴定、建筑鉴定、建筑节能、室内空气质量、主体结构
、钢结构工程等业务的综合性机构。我公司以“科学、准确、公正、高效”为质量方针，质量管理体系
、检验工作符合《检测和校准实验室能力准则》、《实验室资质认定评审准则》的要求，严格按照标准
及行业标准进行检测。公司以严谨的工作态度、优质的检验服务、为社会、企业、客户提供客观、准确
的检验检测及咨询服务。公司拥有一支既能承担工程结构检测与鉴定业务，又能为社会提供各种房屋结
构安全方面疑问的咨询顾问团队。公司现有技术人员二十多人，有注册结构工程师、工程师、工程师、
实验工程师、助理工程师，检测技术人员等。各主要检测人员均持有经中华人民共和国劳动和社会保障
部或建设工程质量安全监督检测总站培训的上岗证。

钢结构厂房的造价一般用每平米用钢量或者直接的说每平米合多少钱来衡量。所谓的“中等水平的钢结
构厂房”不能精确估算造价。“中等”不是一个标准。钢结构厂房的造价主要跟以下参数有关：

1：建筑面积

2：钢结构跨度

3：有无吊车（吊车吨位）

4：建筑高度

5：有无围护结构（敞开式、封闭式）

一般情况下，轻钢结构厂房（吊车吨位在10吨以内）的用钢量在每平米35公斤以内。



大型钢结构厂房工程监理及质量通病的防治

结合工作实践叙述了大型钢结构厂房工程监理工作应该把好的几个关，并就如何防治钢结构的质量通病
提出了自己的见解。

钢结构技术是建设部2005年推广的“建筑业十项新技术”之一，该项技术已在大型工业厂房、公共建筑
中得到广泛应用。

1、监理工程师应充分了解工程的使用功能及设计意图，有针对性地提出意见，做好“”把关。

钢结构具有强度高，自重轻，抗震性能好，施工等优点，但同时也有制作精度要求高，隔音隔热效果差
，耐腐蚀性能差等缺点。了解所监工程的使用功能，工艺要求及设计意图，对钢结构的结构选型，材料
使用提出意见，这对于优化设计，使之合理地满足使
用功能要求，从而体现出监理的价值，具有较大的帮助。

1.1 功能要求：主要了解厂房的采光、通风、隔音隔热要求及防火要求。有的厂房要求恒温恒湿，设有中
央空调，采用普通的隔墙板则显然不能满足要求；有的厂房内工人较多，或者高温作业需要提高换气次
数，则确保满足通风要求显得尤为重要；还有的厂房内可能存在着水蒸气或酸碱腐蚀气体，则对屋面板
的选用及梁、柱的防腐处理需作认真对待。

1.2 使用要求：厂房内是否设有吊车，车间内生产设备的摆设，流水线设置等问题均与钢结构的跨度大小
、结构选型，柱、梁主钢材的选择及建筑物的单方经济指标有较大关系。一般情况下，当厂房的跨度超
过30M，且没有配置吊车时，宜选择钢网架结构，其单方造价比轻钢结构可降低5～10％。

1.3 工艺要求：主要了解生产工艺流程对厂房设计有无特殊要求，是否会对钢结构产生影响，如震动荷载
、层高与防火方面的要求等；

2、监理工程师应认真审查钢结构设计及施工单位的资质，强调从源头严格把关。

2.1 了解钢结构设计及施工单位的现状：轻钢结构建筑市场当前正处于高速成长阶段，但仍未成熟，所以
大型企业少，小型企业多。很多钢结构制作企业虽然有一些设计人员，但水平参差不齐，有的还没有设
计资质；相反的是有的设计院有设计资质，但设计人员接触钢结构极少，水平较差；

2.2 注意区分不同等级钢结构与钢网架结构对资质的需求：钢结构与钢网架结构对资质要求有所不同，主
要区别在二，三级施工企业。二级施工企业承担跨度30M以下一总重量 1000T以下、单体建筑面积20000m
2以下的钢结构工程和边长70M以下、总重量300T以下，建筑面积5000m2以下的钢网架结构工程；三级企
业可承担跨度20M以下一总重量500T以下。单体建筑面积5000m2以下的钢结构工程和边长20M以下、总
重量100T以下、建筑面积1000m2以下的钢网架结构工程。

3、钢结构的质量控制：

在钢结构的设计、制作与安装等过程中，都要以“精度控制”为主线，强调“精、细”。监理工程师应
注重抓好以下几点：

3.1 测量控制：在钢结构的制作及安装过程中，其测量仪器、工具经过经技术监督部门检验标定，同时，
注意这些仪器工具的精度是否与钢结构生产要求相匹配。

3.2 工艺控制：在钢结构的制作过程中，要采用高精度的加工方法，要预测各工艺过程中的各种变形，采
取相应的防止变形措施。如焊接产生的收缩变形，就要采取释放消除余量。小变形焊接、自动对称焊接
方法等等。



3.3 预埋控制：预埋地脚螺栓是钢结构安装施工现场的重点工作项目，要求施工单位编制专项施工方案，
并精确施工。一般情况下，在施工单位浇灌硂前，监理工程师应要对已预埋的螺栓进行闭合测量检查，
除纵横轴线量测之外，还要进行标高检查。在已浇灌的硂初凝之前要再次进行复测检查，以确保地脚螺
栓精确预埋。

3.4 拼装控制：钢结构拼装一般采用平面拼装法，精度要求较高，通常要求在工厂模拟施工现场的实际工
作状况进行预拼装。当拼装出现偏差时，要仔细查找原因，采取相应措施进行处理。

3.5 防腐及防火涂装控制：

（1）防腐涂装：钢结构的防腐主要分为防大气腐蚀和防土壤腐蚀两种。涂层一般分为底漆、过渡层、中
间层及面层等四层。监理工程师除了要控制涂层厚度以及涂装工艺要求外，也要掌握各种涂装材料的基
本性能，对在监工程进行有效控制。如在沿海地区及日照长久的地区，就要注意选择防紫外线和防盐、
酸腐蚀的油漆。

（2）防火涂装：钢结构的防火要求较高，其耐火极限与耐火等级密切相关，在同一耐火等级下，梁、柱
、板等不同构件的耐火极限各不相同。但在施工过程中往往造成所有的构件都是刷同样厚度防火漆的现
象，这样极易留下安全隐患，监理工程师应对此有足够的重视，工作中应要认真对照图纸，对主要结构
构件的耐火极限及防火涂层厚度进行认真检查。

4、施工安全控制

施工安全生产责任制的建立固然重要，但更重要的是要检查安全管理措施是否真正到位。监理工程师一
是要要求施工单位对工人进行安全技术交底及安全教育，签字后交监理工程师备查。

特别要对中途进场的施工人员进行安全技术交底及安全教育是否到位的检查；二是要要求施工单位对高
空作业人员定期进行身体检查，严禁带病进行高空作业。这就在上班前安全管理人员要对高空作业人员
进行间询；

三是要重点检查高空作业人员是否正确系好安全带，拉好安全绳，作业现场下面是否挂好了安全网。特
别是在屋面板的安装时，由于有的保温棉颜色与屋面板颜色相近，容易发生工人误踩上去的意外。

5、质量通病的防治

预埋地脚螺栓偏位：

（1）产生原因：

1）预埋时没有精确到位；

2）浇灌硂时挤压移位；

3）施工机械造成的碰撞错位；

（2）防治措施：

l）在预埋螺栓的定位测量时，大型厂房若从条轴线依次量测到最后一条轴线，往往容易产生累计误差，
故宜从中间开始往两边测量；

2）预埋地脚螺栓尽量不要与硂结构中的钢筋焊接在一起，有一套独立的固定系统，如采用井字型钢管固
定。在硂浇灌完成后要立即进行复测，发现偏差及时处理；



3）预埋完成后，要对螺栓及时进行围护标示，作好成品保护；

5.2 构件拼装偏差：

1）构件在运输及堆放时产生变形；

2）起吊后产生挠曲变形；

3）安装时的累计误差；

（4）防治措施：

l）构件在装车运输过程中要采取有效保护措施，卸车堆放垫平整；

2）对大型构件的起吊位置，要经过计算确认；多台吊机同步作业时，要指挥，平稳起吊；

3）为尽量消除累计误差，构件在拼装时应从中间往两边分，并加强过程量测，发现偏差后，要及时找出
原因并调校好；安装过程中如发现偏差过大，千万不能强行校正或随意扩孔，应交设计采取技术补救措
施解决。中山市某工地有一单层厂房，在安装钢构梁时发现偏差过大，施工方采取用绞车强拉纠偏，结
果造成结构失稳倒塌，好在没有造成人员伤亡。

5.3 钢柱垂直偏差：

（1）产生原因：钢柱吊装完成后，柱脚垫块没有及时垫好，或者垫块不平衡；

（2）防治措施：钢柱吊装完成后，要在柱脚的四个方向及时加塞钢垫块，防止钢柱加荷后失稳变形。当
测量校正完成之后，要及时进行二次灌浆，并要确保灌浆质量；

5.4 屋面及天沟漏水：

（1）产生原因：搭接收口收边不好，打胶不好；

（2）防治措施：屋面漏水多发生在屋面板与采光板、通风设备之间的搭接处，故应对上述位置作重点检
查。天沟漏水除多发生在搭接位置外，要特别注意屋面板伸人到无沟处的搭接收边，要防止雨水倒流进
室内；同时要注意天沟内的排水管帽应使用球型管帽，不宜使用平蓖管帽，以免造成排水不畅；

5.5 吊车梁摆动

（1）产生原因：吊车梁弹簧垫片松动，或者固定螺栓松动；

（2）防治措施：吊车梁的钢板弹簧垫片通常是按图纸要求焊接在牛腿上，焊接质量如何，监理工程师要
登高检查，确保质量。对于固定螺栓，则应逐个全数检查。

6、结束语

钢结构的发展势头迅猛，市场前景乐观，随着钢结构的广泛应用，大型钢结构的技术难度会越来越大，
加工、安装精度要求也越来越高，质量问题也会愈来愈受关注。监理工程师应及时掌握新技术、新工艺
、新方法，树立良好的质量意识，从大处着眼，小处人手，切实有效地实施工序管理。既做好质量预控
工作，也要重视过程控制和成果校核。只有这样，才能很好地控制质量，防止质量事故发生。
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