
碳化硅耐磨陶瓷料 龟甲网防磨料 陶瓷耐磨浇注料厂家

产品名称 碳化硅耐磨陶瓷料 龟甲网防磨料
陶瓷耐磨浇注料厂家

公司名称 河南名拓耐磨材料有限公司

价格 2850.00/吨

规格参数 品牌:名拓
型号:ZB-01
产地:河南

公司地址 河南省洛阳市孟津县城关镇桂花东路

联系电话  18337991616

产品详情

碳化硅耐磨陶瓷料  龟甲网防磨料  陶瓷耐磨浇注料厂家

    碳化硅耐磨陶瓷料  龟甲网防磨料  陶瓷耐磨浇注料厂家 ，电厂烟道耐磨胶泥在工矿业中有着
重要作用。随着城市的发展，工矿行业在方面和防磨耐腐蚀上都比较重视，高新技术的不断革新，工程
机械、设备及构件的工作条件变得日益苛刻，企业对于材料的性能要求越来越高，如浮选机，立磨风管
、原料磨风管、烟道管道及旋风筒等，它们不仅工作在强的腐蚀环境中，也在不断转动中承受不同介质
的冲击与磨损。一般的耐腐蚀涂料由于所形成的涂层没有足够的机械强度与耐磨性，在受到长时间冲击
与机械作用后，会很快磨损、腐蚀掉甚至脱落失去对基材的保护作用，因此这种材料只能应用于静态工
件上。耐磨陶瓷涂层则由于兼有良好的耐腐蚀作用与优异的机械耐磨性能，已成功地应用于上述复杂的
动态工作环境中，且应用范围越来越广，在实践中创新，适应各种工况条件。

    龟甲网防磨胶泥在使用中经常出现磨损快甚至脱落的问题，这是由于施工方法有误和选择的产品不
正确所导致的，应该根据每个设备选用用的产品，这样能大大提高耐磨陶瓷涂层的使用周期。耐磨陶瓷
涂层对施工有着严格的要求，与施工方法也是有很大的关系，下面就为大家讲解耐磨涂层施工中遇到问
题的解决方法：

     一、涂层剥落。可能是表面过于光滑的缘故。若原涂料是有光漆或者是粉质的（加未经处理的色
浆涂料），新上的涂层在表面就粘不牢。或可能是木料腐朽或金属有锈斑，也有因涂层质量不好而剥落
的。小面积的涂层剥落，可先用细砂纸打磨，然后抹上腻子，刷上底漆，再重新上漆。大面积的剥落须
把漆全部刮去，重新涂刷。 

    二、涂层起泡 。先将泡刺破，如有水冒出，即说明漆层底下或背后有潮气渗入，经太阳一晒，水
分蒸发成蒸气，就会把漆皮顶起成泡。此时，先用热风喷枪除去起泡的涂层，让木料自然干燥，然后刷
上底漆，然后再在整个修补面上重新上漆。若泡中无水，就可能是木纹开裂，内有少量空气，经太阳一
晒，空气膨胀，漆皮就鼓起了。面对这种情况，先刮掉起泡的漆皮，再用树脂填料填平裂纹，重新上漆
，或不用填料，在刮去漆皮后，直接涂上微孔漆。 



    三、出现裂纹 。这种情况多半要用化学除漆剂或热风喷枪将漆除去后，再重新上漆。 若断裂范围
不大，这时可用砂磨块或干湿两用砂纸沾水，磨去断裂的涂层，在表面打磨光滑之后，抹上腻子，刷上
底漆，并重新上漆。 

    四、涂层流淌 。涂层一次刷得太厚，即会造成流淌。可趁漆尚未干，用刷子把漆刷开，若漆已开
始变干，则要待其干透，用细砂纸把漆面打磨平滑，将表面刷干净，再用湿布擦净，然后重新上外层漆
，注意不要刷得太厚。 

    五、漆面毛糙。新上漆的表面毛糙，通常是所用的漆刷不干净或受周围环境污染之故。也有可能是
涂层中混有漆皮，在使用前未经沉淀和过滤，或涂层未干时沾上了灰尘。 为防止发生上述问题，须采用
干净的漆刷和漆桶。旧漆使用前，要用涂层滤纸或干净的尼龙丝袜过滤。另外，漆好的表面在涂层未干
时要用罩子或硬纸板遮住，以防沾上灰尘。如果漆面毛糙，待其干透后，用干湿两用砂纸打磨光滑、擦
净后，再重新刷上涂层。

耐磨陶瓷涂料是有一种凝胶材料，具有稳定的机械强度和刚度，耐磨陶瓷涂料主要有金刚石、耐磨骨料
和耐酸碱结合剂组成，具有密度大，强度高，抗折和抗压性能优越等显著特点，在工矿设备和水泥厂及
电厂设备上取得广泛应用，其强度高度可达150MPa，是易磨损设备理想的耐磨防磨材料。

    在工业环境中，常温型耐磨陶瓷涂料主要适用于常温400℃以内，适用范围管道内壁、风机机体等
温度比较低的部位； 中温型耐磨陶瓷涂料应用于850℃以内，能抵御篦冷机、余热发电风管、V
型选粉机等内部磨损，是机械设备的保护盾；高温型耐磨陶瓷涂料对于1200℃以内的高温适用，  高温
型耐磨陶瓷涂料用于防止汽蚀摩擦、硬度摩擦和撞击摩擦等耐磨环境中各类物体上，让输煤机长时间受
到煤的摩擦撞击，机械的长时间震动摩擦，风机叶片的摩擦损耗，路面重型机械的挤压摩擦，风沙中的
设备，烟道中的金属等等，这些工业工况都能长时间得以很好的解决，使工业环境中长时间不能解决的
结症不复存在。

    河南名拓耐磨材料有限公司是生产销售耐磨陶瓷片、耐磨陶瓷涂料、防磨料、陶瓷片粘贴胶、防腐
蚀耐磨涂层的厂家，拥有完整、科学的质量管理体系。河南名拓耐磨材料有限公司的诚信、实力和产品
质量获得业界的认可。欢迎各界朋友莅临参观、指导和业务洽谈。
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