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产品详情

铜排加工机在加工铜排的工艺(一)

    铜排简介：铜排是一种大电流导电产品，适用于高低压电器、开关触头、配电设备、母线槽等电器
工程，也广泛用于金属冶炼、电化电镀、化工等超大电流电解冶炼工程。电工铜排具有电阻率低、可折
弯度大等优点。

   铜排又称铜母线、铜母排或铜汇流排、接地铜排，是由铜材质制作的，截面为矩形或倒角(圆角)矩
形的长导体，由铝质材料制作的称为铝排，在电路中起输送电流和连接电气设备的作用。铜母线的质量
要求执行的是GB/T5585.1-2005标准。

   山东力建数控设备有限公司是一家专业的铜排加工机生产企业，力建数控产品质量好，服务优，为
了让您对铜排加工机有更好的了解，下面我们我们一起来看一下铜排加工机在加工铜排的工艺.

铜排加工工艺6大准则：

1.制作人员要求

1.1制作人员必须经过铜排加工培训。

1.2制作人员必须逻辑思维能力较强（需具备一定的天赋条件）。制作人员必须有一定的体力。制作人员
必须能吃苦耐劳。

2.铜排加工设备的操作及维护

2.1制作人员必须完全按照设备的操作说明书来操作，不得违规操作造成人员、设备的损伤损坏。

2.2铜排机的模具以及配件要保持完好。设备必须定期保养。

2.4设备的管理保养制度要完善。



2.5多工位母线加工机

2.5.1开机前必须先给油箱注油，以免损坏油泵。

2.5.2必须认真阅读使用说明书，熟悉机器的结构、性能和操作方法。

2.5.3不要带围巾或穿大衣之类的衣服操作。

2.5.4用正确的方法进行工作，以便在发生故障时尽快停车和摆脱危险。

2.5.5如果环境温度低于0℃时，工作前应先开机空转机分钟。

2.5.6安装、调试（对模、调整刀片间隙）或拆卸模具，必须由熟悉机器的人员按照规定的规程进行。

2.5.7当机器开动时，切勿把手或身体的一部分放在上下模（刀片）之间，以免发生事故。

2.5.8一切杂物及工具勿放在工作台上，以免轧入模具或刀口而造成事故。

2.5.9由于本机器可多人操作，所以必须有专人负责指挥生产。

2.5.10一定要根据铜排（或铝排）的厚度选择号剪切刀片和冲模的间隙及折弯圆角半径。

2.5.11在更换模具时一定要停机，以免发生危险。?在操作时，二手母线机，拿着工件等待滑块下行时必
须小心。

2.5.12应定期检查刀片和冲模刃口锋利程度，入发现刃口变钝，应及时修磨或更换。

2.5.13保持油液清洁几油路通畅，每班给各单元运动部件加润滑油。

2.5.14电气与液压元件必须保证动作灵活与位置正确，发现不正常现象时必须立即停车检查。

2.5.15不工作时关断各单元工作按钮，关断操作盘上的电源开关。

3.铜排的移动和存放

3.1铜排移动应单件进行，如需叠加则应采取隔离措施保持铜排表面光洁平整。

3.2铜排的存放货架的接触面必须是木质的或橡皮的。?4.3?移动铜排应戴手套，以防铜排氧化。

3.4铜排在领取和制作过程中不允许直接接触地面，制作区域应有木质的或橡皮的存放处。

3.5铜排的发货应标识清楚，便于现场安装。

如何避免母线加工机烧毁的方法（二）

母线加工机有冲、剪、折三个加工单元，主要功能为加工不同规格的铜、铝母线，只需用相应的加工单
元，就能方便、快捷的对铜、铝排进行剪切、冲孔，折平弯、立弯、压花、压平、扭麻花、压电缆接头



等各种不同的加工.今天为大家介绍关于避免母线加工机烧毁的几个方法:

4.要定期检查和维修母线加工机电动机的扼制设施，保障其正常办公.

电动机扼制设施技术状态的好坏，对电动机的正常开始工作起着表决性的效用.所以，母线机厂家，电动
机的扼制设施应设在干燥、通风和易于操作的位置，并定期清除粉尘.常常检查接触器触点、线圈铁芯、
各接线螺钉等是否靠得住，机械部位动作是否灵活，使其维持令人满意的技术状况，因此保障电动机没
有遇到困难办公而不被焚烧毁灭.

5.要常常检查运行中母线加工机电动机的温度和温升是否过高.

要常常检查电动机轴承是否过热、缺油，若发觉轴承近旁的温升过高，就应迅即停机检查.轴承的骨碌体
、滚道外表有无裂纹、划伤或损缺，轴承空隙是否过大忽悠，内环在轴上有无转动等.显露出来上面所说
的现象，务必更新轴承.

6要常常检查母线加工机电动机三相电流是否均衡.

三相感应电动机，其三相电流不论什么一相电流与其它两相电流均匀值之差不准许超过10，这么能力保
障电动机安全运行.假如超过则表明电动机有故障，应检查清楚端由摈除故障后再运行.

数控母线机的应用领域及产品特点

应用领域  

   母线加工机有剪切、冲孔、折弯三个加工单元，主要功能为加工不同规格的铜、铝母线，只需用相
应的加工单元，就能方便、快捷的对铜、铝排进行剪切、冲孔（圆孔、长圆孔），折弯（平弯、立弯）
。通过更换模具还可以进行压花、压平、扭麻花、压电缆接头等各种不同工艺的加工。广泛用于高低压
开关柜、变电站、母线槽、桥架、电器开关、通讯设备、家用电器、船舶制造、办公自动化设备、电梯
制造、机箱机柜制造、变压器等电气成套制造行业。母线加工机是参照国外先进产品，并结合国内实际
，为提高工作效率及保证作业安全之要求而设计的配套设备。最适合制作大型的电控箱及输配电建设工
程的施工现场使用。

产品特点

   1、折弯单元采用整体开式结构，保证工件加工成型后取放方便。折弯采取角度数控或限位控制等
方式，马鞍山母线机，设定简单快捷、精度高。（经客户特别要求，显示器可互换中、英文界面，母线
加工机，已方便操作者使用该设备）

   2、冲孔单元、剪切单元采用双立柱铜套摩擦副结构，其设计新颖独特，外形美观大方，整体刚性
强，制造精度高，稳固耐用，模座坚固，模具更换方便快捷。转塔式母线加工机冲孔单元采用转塔式模
具库，最多可存放8套模具，减少了换模的时间提高生产效率。

   3、设备配有独立液压泵站，分别驱动三个工位和自动加放油。采用方形油箱，散热性好，能确保
液压油无腐蚀性变质，延长液压油及各密封件的使用寿命。

   4、设备开机后，如10分钟（时间可通过设定修改）无人操作，电机油泵组将停止运行进入休眠状
态。以利于节约能源，唤醒时只需踏一下脚踏开关或者按一下后退按钮即可进行工作。

   5、母线机使用方便、生产效率明显高于传统母线加工设备。每个单元的工作行程均可方便的调节



、减少加工辅助时间，提高生产效率。

马鞍山母线机-力建铜排机-母线机厂家由山东力建数控设备有限公司提供。马鞍山母线机-力建铜排机-母
线机厂家是山东力建数控设备有限公司（www.jnlijian.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，
请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：刘经理。
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