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铝攻牙用什么油？固然是选用茵特尔铝攻牙油啦！

  铝合金攻牙用什么油？用茵特尔铝攻牙油彻底解决沾屑斜牙断丝锥问题。

  铝合金攻牙用什么油？接触过大小也有好几百家工厂了，见过铝攻牙用废机油的，用乳化油的，用豆
油的等等。也有一些要求高的客户，是会找我们定制一些专门用于攻铝的攻牙油。

  为什么很多工厂会沿用上述各种油品代替铝专用的攻牙油呢？其实不外乎就是价格便宜嘛，很多工厂
甚至用了十几年，早已经习惯了，觉得没什么问题呀。没有问题往往就是最大的问题，因为你没有用过
真正的铝攻牙油，觉得现状就是最好的。那是因为你没有比较，没有对比，往往更好的解决方案在你的
视野范围之外，如果你不能看得长远一些，你损失的将是更多，也许此刻你觉得没什么问题，一旦出现
问题可能就是致命性的，让你措手不及的。当然如果你还是坚持认为你是对的，下面的文字就可以不看
了。

  先给各位工厂的老板说说，铝攻牙要用攻牙油到底是为了什么，能起到什么作用？现实中很多师傅都
手工攻过牙，都知道要加点油攻出来的牙才会光洁度高，螺纹的咬合度也高了，攻牙要加油已经成为大
伙的常识了，但是真正明白攻牙要加油是为什么，想必老板或者操作师傅们还真不是那么明白，其实攻
牙加油主要的目的有3个，一就是降温，当丝锥在切削的时候，丝锥的温度急剧上升，如果不冷却的话丝
锥很容易烧掉，导致丝锥的强度急剧下降，影响丝锥的耐用性，二就是润滑，丝锥在切削的时候，如果
不加油的话，切削出来的螺纹表面容易出现粗糙，不光滑。严重影响螺纹的质量，三就是排屑，攻牙的
过程中会产品大量的铁屑（这里以切削丝锥为主），铝屑容易黏在螺纹孔内跟丝锥上面，造成烂牙，这
个时候要求渗透性良好的攻牙油将加工碎屑排出来，也就是很多人提到的排屑性要好，特别是一些退屑
性差的加工材料。综合这么几点来看，攻牙油是攻牙过程中不可缺少的加工辅料。

当然铝攻牙油分为很多种，效果都不一样，所以在使用不当的时候很容易步入误区，造成不必要的损失
，记得以前一个客户，在没有购买我们的铝攻牙油之前都是是用豆油攻牙，当时就出现一个现象，老是
崩丝锥，后来换了我们的专用铝攻牙油，就没出现崩丝锥的现象了，其实豆油不适合攻牙，因为豆油比
较有粘性，没有攻牙油那么润滑，导致铁屑老是黏在丝锥上面，导致了崩丝锥跟斜牙现象的发生，材料



硬度很低，熔点也低，当牙孔温度稍微升高时，一般在50-80度时，材料就软化并接近熔点，使用挤压丝
攻攻牙时，由于扭力与摩擦力很大(扭力为切削的四倍)，会产生大量热能，孔内温度聚升，很容易达到
铝材料的熔点，此时，丝攻挤出来的螺纹由于温度的升高，很容易软化脱落，并粘上丝攻，所以攻牙时
，我们常常看到丝攻牙部粘上的铝屑，就是这种情况下的正常现象．

  选用铝攻牙油的时候一定要找像茵特尔这样专业的供应商，而不是随便拿一罐攻牙油给你用就可以了
。这些材料攻牙油要选择低粘度的，散热性好，冷却好的攻牙油，特别是当你用的是挤压丝锥的时候，
较低的摩擦系数和较高的极压性，且油膜附着力强。能有效减少加工材料与丝锥与刀具之间的摩擦，降
低磨损，具有强韧的油膜，润滑抗磨极压效果优于国内同行业领先水平，防止工件表面擦伤和起皱，能
有效提高加工精度、表面光洁度、工作质量与工作效率。抑制温度上升，有效缓解加工工具于加工材料
之间的高热度摩擦，减少烧结和卡咬的产生等作用，在减少崩刃与断丝锥方面有特效。延长刀具使用寿
命，保护工具。排屑容易。突出的渗透性能，在较高的转速下，油品能及时渗透到刀刃上，有效润滑冷
却，保护丝锥或刀具。

固然要选择茵特尔润滑油生产的铝攻牙油？

所有铝攻牙油的添加剂，都是来自世界500强的美国路博润公司

同样的攻牙钻孔，使这款铝攻牙油可以延长丝锥使用寿命30%-40%一桶一公斤，都可以为您定制

平均每5个客户就有1个帮忙转介绍新的客户。

茵特尔润滑油不断努力提高的源泉和动力！我们一年365天随时做好在线沟通客户，及时解答客户用油，
选油的相关问题！70%的客户与我们合作的时间都在一年以上！用油就选茵特尔，真正为您省钞票！未
来，我们继续不断优化油品质量，提升加工效率，降低不良品率，真正降低综合成本！
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