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产品详情

减少模具加工缺陷的三个方法

一个：合理使用冷却润滑液，发挥冷却、洗涤、润滑的三大作用，保持冷却润滑清洁，从而控制磨削热
在允许范围内，以防止工件热变形。改善磨削时的冷却条件，如采用浸油砂轮或内冷却砂轮等措施。将
切削液引入砂轮的中心，铝合金压铸模具的价格，切削液可直接进入磨削区，发挥有效的冷却作用，防
止工件表面。

二个：合理选择磨削用量，采用径向进给量较小的精磨方法甚至精细磨削。如适当减少径向进给量及砂
轮速度、增大轴向进给量，使砂轮与工件接触面积减少，散热条件得到改善，从而有效地控制表层温度
的提高。

三个：合理选择和修整砂轮，采用白刚玉的砂轮较好，它的性能硬而脆，且易产生新的切削刃，因此切
削力小，磨削热较小，滁州铝合金压铸模具，在粒度上使用中等粒度，如46～60目较好，在砂轮硬度上
采用中软和软(ZR1、ZR2和R1、R2)，即粗粒度、低硬度的砂轮，自励性好可降低切削热。

铝合金铸造铸件在进行制作的过程中需要有效的防止其气孔的产生，在制作的过程就需要采取其有效的
额措施尽量减少其原材料的水分，铝铸件加工的过程中需要合理的选择其铸造工艺，有效的强化其熔炼
质量管理。

铝合金铸造铸件中所有需要用到的原材料以及熔炼所需要用到的工具都需要进行仔细的清除其表面的油
污以及锈迹，产品中间的合金以及回炉料的质量也需要及时的控制好，铝合金压铸模具生产厂家，质量
较差的回炉料有碎金属屑等。



一般情况下其金属的表面除了凝聚其水外，还有效的和金属的氧化膜作用形成其结晶水，然后在一定的
温度下进行低温烘烤，这样就能有效的去除其溶解水以及部分凝聚的水。

模具加工里的零件加工程序有很多，诸多程序中，肯定有优的。下面江苏无锡模具就告诉大家这加工程
序怎么去辨别好次。

1、运行成本要低。能用三轴机床，尽量不用四轴机床；能用四轴机床加一分度转台，尽量不用五轴机床
。例如：在一圆锥内面铣曲线槽，可以考虑车削中心，也可以考虑三轴机床加一旋转轴，铝合金
压铸模具设计，锥面用一夹具变角，这样仅四轴机床足够，而不用五轴机床。

2、编程成本低。为编出某一程序，所花的人工费用和机器费用要低。当然人工成本与编程员的熟练程度
有关，不便量化。但是只需一个计算器和一台计算机辅助编程CAM、系统，其成本是可比的。

3、程序的通用性好。若有系列零件，则只需编一种，其余只要修改关键尺寸，程序即可使用。

4、程序方便调试和修改，程序的可读性好。例如：要改变非圆曲线的逼近步长或曲面的走刀行距，只需
修改某一个参数即可，而不必修改整个程序。

5、充分发挥系统功能，使程序短。例如：系统有检腔宏指令，一条指令可以编出一个铣腔程序。若弃之
不用，改为一刀一刀的描述，则势必使程序变得冗长。

6、程序的稳定性好。当刀具半径变化或零件安装位置改变，不需改变程序。

铝合金压铸模具的价格-滁州铝合金压铸模具-无锡昊新由无锡昊新模具制造有限公司提供。铝合金压铸
模具的价格-滁州铝合金压铸模具-无锡昊新是无锡昊新模具制造有限公司（www.haoxinmj.com）今年全
新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：陈经理。
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