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产品详情

无锡泉林金属制品有限公司分析，不锈钢企业利润大幅提升，行业转型升级加速，精拉不锈钢管，不锈
钢行业的调控进入第二阶段后，相关产业链上的各方也进入发展新周期，不锈钢企业由数量上的扩张向
质量上的提升转型，不锈钢电商从之前烧钱式的盲目扩张，转为比拼服务质量。

无锡泉林金属制品有限公司分析，如何调整产品结构，延升产业链，是多数不锈钢企业在思考的问题，
企业将着力于通过精细化管理，提高单个员工的产出，耐腐蚀不锈钢管，比如减少销售人员数量、向下
游产业链上分流员工等。

在不锈钢管件的热处理过程中，一不小心不锈钢管件就会常出现一些缺陷，因而影响产品的热处理的质
量，甚至出现报废，故必须采取有效措施加以防止，并对已经出现的缺陷，要设以挽救，下面重点介绍
分析不锈钢管件淬火过程中常见的缺陷，并作出了相应的预防和补救的措施。

缺陷：过热与过烧

产生原因：加热温度过高或加热时间过长

预防和补救的措施：

1.正确选择淬火加热温度和加热时间

2.对侧温仪标定期校温，防止出现仪表失灵而超温



3.合理装炉，防止工件与加热体过近

缺陷：淬火变形

产生原因：

1.不锈钢铸件工件的形状不对称或厚薄悬殊

2.机械加工应力大，淬火前未消除

3.加热和冷却不均匀

4.工件的加热夹持方式和冷却不当

5.淬火组织的转变

预防和补救的措施：

1.改进工件的结构，合理选材，黄山不锈钢管，调整加工余量等

2.增加预热或去应力退火工艺，进行合理的预备热处理

3.采用多次预热、预冷淬火、双液淬火、分级淬火等温淬火等多种操作方法

4.正确操作、合理支撑捆绑淬火加热工件、分散冷却

5.对变形工件进行校者。

不锈钢焊管在出现过热进行1-2次的正火或退火细化晶粒后，再按正常的工艺重新退火，对过烧不锈钢管
件作废处理。

A、按GB14975-94《不锈钢无缝钢管》规定，不锈钢管通常长度(不定尺)热轧钢管1.5～10m，热挤压不锈
钢管等于和大于1m。冷拔(轧)不锈钢管壁厚0.5～1.0mm者，双兴不锈钢管，1.0～7m；壁厚大于1.0mm者
，1.5～8m。

B、热轧(热挤压)不锈钢管的直径54～480mm共45种；壁厚4.5～45mm共36种。冷拔(轧)不锈钢棒的直径6
～200mm共65种；壁厚0.5～21mm共39种。

C、不锈钢管内外表面不得有裂缝、折叠、龟裂、裂纹、轧折、离层和结疤缺陷存在，这些缺陷应完全
清除掉(供机械加工用管除外)，清除后不得使壁厚和外径超过负偏差。凡不超过允许负偏差的其他轻微
表面缺陷可不清除。

D、直道允许深度。热轧、热挤压不锈钢管、直径小于和等于140mm的不大于公称壁厚的5%，深度不大
于0.5mm；冷拔(轧)不锈钢管不大于公称壁厚的4%，深度不大于0.3mm。

E、不锈钢管两端应切成直角，并清除毛刺。



双兴不锈钢管-黄山不锈钢管- 无锡泉林金属由无锡泉林金属制品有限公司提供。双兴不锈钢管-
黄山不锈钢管- 无锡泉林金属是无锡泉林金属制品有限公司（www.tdgangguan.com）今年全新升级推出的
，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：姜经理。
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