
专项专用对弧样板，针对性强的对弧样板，奕辉牌对弧样板

产品名称 专项专用对弧样板，针对性强的对弧样板，奕辉
牌对弧样板

公司名称 沧州奕辉工量具有限公司

价格 1.00/个

规格参数 奕辉:弧度
按图加工:外形尺寸
泊头交河:长度

公司地址 河北省沧州市泊头市交河镇新华西路

联系电话  15903279911

产品详情

如三年之内沧州奕辉工量具
生产的产品精度超差,奕辉公司将免费修复,如三年外我厂只收取20%的修复费用.对弧样板引锭杆结构简单
，设计合理，使用该引锭杆可以简化二冷室的导向设备，既方便了设备的维修，又有利于清理二冷室的
废钢，从而提高了连铸机的作业率。连铸机引锭杆对弧样板是由连接杆、引锭头、过渡节和杆身依次连
接而成，杆身的后段为一系列杆身链节，杆身的前段包括一系列支承链节和一块弧形弹簧板，该弹簧板
固定在支承链节和过渡节的操作内弧面上。对弧样板在加工中按整体的长度超过3000MM的规格就采用
对接方式加工，这样既方便运输也方便用户装卸。对接触的接口长度一般为600-700mm，接口处有定位
锥销，和固定螺栓。铝合金对弧样板对接使用应注意吊装后再进行对接，免得对接后整体吊装发生扭曲
或者断裂的情况。...

对弧样板球化剂和用户要求

对弧样板球化剂
主要是用于铸造中的脱硫工艺，对球化等级的要求提高，当然对球化剂的要求也将提高。 离心球墨铸铁
管是球墨铸铁件中产量大的产品，为铁素体基球墨铸铁。早年间我国发展了特色的稀土镁硅铁球化剂，
当时国外以镁硅铁球化剂为主。国内三十年来的趋势是球化剂中的稀土含量逐渐降低。国外的球化剂中
也添加稀土。

对弧样板工作表面不应有砂孔、气孔、裂纹、夹渣及缩松等铸造缺陷。各种铸造表面应清除型砂、且表
面平整，涂漆牢固。各棱边应修钝。在精度等级低于“00”级的平板工作面上，对于直径15mm的砂孔允
许用相同的材料堵塞，其硬度应低于周围材料的硬度。在

工作面上堵塞的部位应不多于四处，其相互之间的距离应不小于80mm。对弧样板工作面应采用刮削工艺
,对于"3"级对弧样板工作面也可以采用刨削工艺,刨削工作表面的表面粗糙度按轮廓算术平均偏差Ra值应
不大于5um.基础平板的质检：

http://www.yhmeasure.com/
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在对弧样板
的相对两个侧面上，应设置有安装手柄、吊环等吊装设施的螺纹孔或圆柱孔。设计吊装位置时应考虑尽
量减少因吊装而引起的变动，对弧样板应经过稳定性处理和去磁。基础平板平面度：可分实验室级（Ref
erence）、校验级（Master）、工具室级（Working）三级。对弧样板工作面的硬度应为HB
170-220，对弧样板应采用细颗料的灰口铸铁或合金铸铁制造。

根据用户要求，在板工作面上设置螺纹孔或沟槽后，这些部位不应出现高于工作面的凸起现象，对弧样
板工作面应采用刮削工艺，对于"3"级平板工作面也可以采用刨削工艺，刨削工作表面的表面粗糙度按轮
廓算术平均偏差Ra值应不大于5um，对弧样板工作表面不应有锈迹、划痕、碰伤及其他影响使用的外观
缺陷。

国内近十年来推广铸造焦和大双冲天炉，电炉的用量也在增加。铁液的质量，包括温度、硫氧含量都有
明显改善。因此球化剂中的稀土和镁的含量逐步降低。目前大部分中小冲天炉出铁温度1380～1420℃，
含硫0.08～0.12%时，采用含Mg8～10%、Re6～8%的球化剂。此类球化剂大约占球化剂总量的60～70%。
大型热风冲天炉、采用脱硫工艺、采用冲天炉—电炉双联熔化工艺采用电炉熔化的铸造厂则要求供应含
Mg、Re较低的球化剂。这些铸造厂数量不多，目前其产量约占球铁总量25～30%。今后这类球化剂的用
量将逐步增多。
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