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银川钢结构厂房安全检测单位

钢结构承载力检测鉴定：

钢结构构件的可靠性鉴定评级包括承载能力(含构造和连接)、变形、偏差三个子项。这里承载能力是主
要子项，根据其受作用的特征可以是强度、稳定性、疲劳，也可以是连接。一般是根据结构上的作用效
应和抗力(材质参数、几何参数和结构理论模式)的关系进行验算分析从而评定其等级的。也可以直接进
行荷载试验检验。对已建结构的试验检验，一般不能进行到破坏，所以看不出安全储备量。另外在试验
方案、荷载作用模拟、结构的反应控制均应仔细拟定计划，并作好可能发生意外情况的防护和对策。 

 1、钢结构和构件的项目

 在承载能力评定中钢结构材质检查是很重要的，构成钢结构的杆件、节点板、铆钉、螺栓、焊接材料
等，一般从外观上很难分辨清楚，由于材质不同，其机械性能(强度、屈服强度、延伸率、冷弯性能、冲
击韧性等)和化学成份(C、Si、Mn、P、S⋯⋯)不同。对结构可靠性(安全性、耐久性)、以及施工中的可
焊性、低温工作条件下的冷脆性等。其影响都是很大的，所以要求在结构验算时其材料的强度取值，当
结构材料种类和性能符合原设计要求时，且原始资料充分可靠，应按原设计取值。不相符时，或材料已
变质时，应采用实测试验数据，此时材料强度的标准值应按《建筑结构设计统一标准》(GBJ68—84)第4.0
.4条规定确定。

 钢结构设计规定，当构件表面温度超过150℃时，就要采取隔热措施，当构件温度大于或等于200℃时
，就要按构件所处工作温度条件用试验方法确定材料的物理力学指标。

 2、变形

 结构构件在设计荷载作用下的变形值的限制，主要是从为了满足使用功能的要求，包括：

  (1)用户的安全感和美观；



   (2)不损坏非结构构件；

  (3)不超过结构能承受的变形；

  (4)不使用途失效；

 (5)不得有过度的振动和摇晃。

 钢结构构件变形按表11.3评定等级标准。

 3、评定等级分为A、B、C、D四级，按承载能力(包括构造和连接)、变形、偏差三个子项评定等级，
并以承载能力(包括构造和连接)为主确定该项目的评定等级：

 （1）当变形、偏差比承载能力(包括构造和连接)相差不大于一级时，以承载能力(包括构造和连接)的
等级作为该项目的评定等级；

 （2）当变形，偏差比承载能力(包括构造和连接)低二级时，按承载能力(包括构造和连接)的等级降低
一级作为该项目的评定等级；

 （3）遇到其他情况时，可根据上述原则综合判断、评定等级。

钢结构连接方式：

①钢柱间的连接通常是使用全焊接连接或混合连接（翼缘采用坡口焊，腹板采用高强螺栓连接）；主梁
与钢柱的连接一般是混合连接。

②次梁与主梁的连接多使用铰接连接，在主梁腹板处通过连接板使用高强螺栓与连接梁腹板连接；在连
续梁部位为固结，多为混合连接或全焊接连接。

③单节柱范围内楼层梁安装完成后，应先焊接顶层梁，再焊底层粱，后焊接中间层梁，以使框架稳定。
柱节点上左右对称梁应同时施焊，减少变形；而同一根梁的两端不得同时施焊，保护焊缝施焊微涨缩空
间。柱与柱对接施焊时，柱两边翼缘应由两名焊工同时焊接。梁节点的焊接应先下翼缘，后上翼缘，以
减少角变形。

④高强螺栓连接两个连接构件的紧固顺序是先主要构件，后次要构件；同一节点高强螺栓终拧顺序应按
规范先中间后两边顺序进行。

⑤工字形构件的紧固顺序是上翼缘—下翼缘—腹板。

⑥同一节柱上各梁柱节点的紧固顺序是先柱子上部的梁柱节点紧固，然后柱子下部的梁柱节点紧固，后
柱子中部的梁柱节点紧固。
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