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产品详情

      中空玻璃与真空玻璃的区别有哪些呢？相比之下真空玻璃则比中空玻璃的性能更加优异。柳州
中空玻璃厂家浅谈具体区别如下：

       1、相比之下真空玻璃则比中空玻璃的性能更加优异。真空玻璃具有超凡的隔热保温性能，使
用它作为窗户玻璃，使冬天房间迅速暖和，室内暖气不易散失，减少了供暖和空调使用的费用，节约了
能源。夏天室内使用空调，双层中空玻璃价格，冷气不易外逸。隔声性能好，防止了噪声的干扰，创造
安静的环境。另外，在冬天，即使室外温度很低，窗玻璃室内一侧也很难结露，它保证了清楚视野，不
用经常清洗结露玻璃。

       2、真空玻璃另一个特点是比中空玻璃薄很多，可节省安装空间和窗框材料。同时，由于保温
性能好，柳州中空玻璃，其防结露结雾性能也很好，可免去窗上结露结雾造成看不见外景及露水浸泡窗
台等让人烦心的事。冬天可减少窗前冷飕飕的感觉和脚下“地表风”的感觉等。

      3、真空玻璃的抗风压强度约为同样玻璃制成的中空玻璃的两倍，但抗冲击强度不如中空玻璃
，这一弱点可通过组合真空玻璃来解决。比如在需要的位置，可使用夹层玻璃技术在真空玻璃的一侧或
两侧加上钢化玻璃使构成抗冲击强度和抗风压强度都很高的安全真空玻璃。无疑，这样成本会相应增加
。

      4、至于价格问题，普通中空玻璃的价格在100-200元/平方米，质量良莠不齐。而业内人士都知
道，真空玻璃生产工艺较中空玻璃更复杂，原材料更贵，目前生产规模又较小，所以真空玻璃的价格较
中空玻璃更贵。真空玻璃有双层的也有三层或四层的玻璃组成，每一种都不同，一般在300-800元/平方米
不等。

      中空玻璃配置合理是一个很重要的内容，因为对他的性能有一定的影响，合理配置的中空玻璃
和合理的中空玻璃间隔层厚度，可以较大限度的降低能量通过辐射形式的传递，从而降低能量的损失。



对流传递是由于在玻璃的两侧具有温度差，造成空气在冷的一面下降而在热的一面上升，产生空气的对
流，而造成能量的流失。造成这种现象的原因有几个：一是玻璃与周边的框架系统的密封不良，造成窗
框内外的气体能够直接进行交换产生对流，导致能量的损失；二是中空玻璃的内部空间结构设计的不合
理，导致中空玻璃内部的气体因温度差的作用产生对流，带动能量进行交换，从而产生能量的流失；三
是构成整个系统的窗的内外温度差较大，致使中空玻璃内外的温度差也较大，空气借助冷辐射和热传导
的作用。

首先在中空玻璃的两侧产生对流，然后通过中空玻璃整体传递过去，形成能量的流失。合理的中空玻璃
设计，可以降低气体的对流，从而降低能量的对流损失。中空玻璃在使用的整个寿命周期中要不断受到
外界环境腐蚀及外力作用，在使用一段时间后部分中空玻璃会出现各种质量问题，其中主要有两种：一
是中空玻璃密封性能失效（气体泄漏），并失去保温隔热功能；二是中空玻璃炸裂及外片整体脱落，容
易造成严重的隐患。特别是中空玻璃密封性能失效会导致其承载能力下降，在外力作用下，其外片更容
易发生整体脱落。因此，研究中空玻璃承载性能的基本理论，了解中空玻璃在外载作用下的强度特征及
变形特征，合理设计中空玻璃结构尺寸，并提出一套中空玻璃中空层密封性能失效现场检测方法，对指
导中空玻璃工程应用，降低中空玻璃失效概率，保证中空玻璃可靠使用有着重要意义。为此，本文根据
中空玻璃结构特点，分析了影响中空玻璃承载性能的各方面因素，提出了采用在中空玻璃面板中心施加
集中荷载，通过观测中空玻璃内、外片变形量的大小或中空层的厚度变化来评价中空玻璃中空层的密封
性能，并设计了一套配套的检测装置。

                           柳州中空玻璃厂家分享过程中的几个质量控制点

一、插角连接处我们常用的铝槽式的中空玻璃要求双道密封，无论哪一道的密封出现问题最终都会导致
中空玻璃密封失效。内道密封用的是丁基胶，现行的国内国外的机械工艺都不能保证插角连接处的有效
密封。插角连接处的问题，目前采取的都是补救措施---即由丁基胶涂布工手工填堵间隔条插角的外侧。

首先我们确定一个前提，就是无论哪一道的密封出现问题最终都会导致中空玻璃密封失效;然后我们对这
种把丁基胶通过手工填堵铝条插角外侧的工艺做一下评价：先进生产工艺中的落后的手工环节。并且，
您如果到车间去观察一下就会发现，几乎每一个插角连接处所填堵的丁基胶都不足够-即大多数的插角连
接处还是单道密封，这会直接导致中空玻璃的密封失效。关于这一环节车间质管部门肯定有所重视，但
为什么还会绝大多数填堵不满呢，我认为有两个因素：一是工人基本都是基本工资加计件工资，这一环
节粗略一些可以节约较多的时间;二是这种工艺操作较为烦琐且做与不做或做多做少外观观察不到。

折弯间隔条在四个角处是连续折弯的，插角连接处密封与直线处基本一致。较弱的部分体现在直插连接
处。在几个玻璃深加工的大厂我观察到，直插连接处基本都是填满了的。为什么呢-因为操作简便且几乎
不浪费时间。因此推断，折弯间隔条即将推广开来。但是折弯间隔条的价格过高，许多厂家不能接受，
因此推断，新产品将随着业内的竞争发展而出现，从而使问题得到解决。

二、分子筛的吸附时间即使所有的中空玻璃材料您都用了好的，有可能您的产品照样无法通过检测。各
项材料都有其特性，例如分子筛。分之筛受检的饱吸附时间是24小时。即使再好的制作工艺，我们对分
子筛使用都有一个基本的暴露时间要求：自开袋起直至您所填充的中空玻璃第二道密封胶填充完毕，时
间不能超过4小时。如果您对中空玻璃有更高的要求，暴露时间可以缩短为1.5小时。暴露时间越短越好
，但小于1.5小时的生产工艺较难在大批量生产中操作。

三、聚硫胶的固化时间一般的操作都在3-6小时之间。大家都知道，固化时间可以用A、B组分的比例来调
节。这就牵扯两个问题：一是固化时间不可以任意调节，固化时间过长车间可能没有足够的空间放置;过
短的话则固化速度过快，没有足够的时间来涂敷，更为严重的是会使固化后的聚硫胶的性能降低，具体
时间的把握应在厂家给出的范围以内。二是由此可判断聚硫胶的部分品质-施工性能。比如中原聚硫胶，
他的A、B组分的使用比例是100：7~100：14，而很多厂家给出的比例均为：10：1，大家知道，这只是一



个理论数值，在实际操作中是不可能实现的，这也成为了部分厂家对质量不负责任的借口。

四、中空玻璃的干燥速度和新成品的水雾上个月在一个中空玻璃厂，看到刚生产出来的中空玻璃放在了
烈日下，不久就出了水雾，大家都很吃惊，中空玻璃隔断价格，猜疑中空玻璃材料的质量和制作工艺。
这种现象可以用中空玻璃的干燥速度解释。大家知道，分子筛吸附水蒸气是有过程的。越好的分子筛的
吸附速度越慢。分子筛只是完成了部分吸附，钢化中空玻璃价格，中空玻璃内的静态空气中还含有较多
的水蒸气，因此发生了水雾现象。等待分子筛完成任务，水雾自然消失。影响中空玻璃干燥速度的几个
因素有：制作车间的空气湿度、分子筛的填充比例、分子筛的吸附速度、铝条气孔的大小和密度、密封
质量等。

高铭钢化玻璃(图)-钢化中空玻璃价格-柳州中空玻璃由柳州市高铭玻璃制品有限公司提供。柳州市高铭玻
璃制品有限公司（www.gmboli.com）实力雄厚，信誉可靠，在广西 柳州 的建筑玻璃等行业积累了大批忠
诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领高铭钢化玻璃和您携手步入辉煌，共
创美好未来！
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