
数控焊接机械手 旭航机械 焊接机械手

产品名称 数控焊接机械手 旭航机械 焊接机械手

公司名称 高密市旭航机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省高密市平安大道中段

联系电话  18364653008

产品详情

简述焊接机器人的焊缝跟踪方法和过程

焊接机器人的焊缝跟踪办法和进程：

视觉传感器是一种高效的焊缝处理工具。

CCD摄像机采用CCD器材代替摄像管实现光电转换、电荷储存和电荷转移的原理制成的。

首先，通过收集焊缝图画，将收集到的图画要通过中值滤波、均值滤波、拉普拉斯滤波等各种滤波技能
及其图画恢复技能等处理。

其次，进行阀值切割、梯度切割、边际检测、区域增长、模板匹配等切割办法。

再次，将图画细化、粗化、间隔变换等二值图画运算办法，给物体标序号的办法，去除伪线条等处理。

最后，进行特征提取，将焊缝边际提取出来，使机器人可以识别，从而进行焊接。

简析焊接焊接机器人的缺陷

在对焊接机器人进行焊接的时候，有许多常见的问题和缺陷。那么，这些缺陷都是如何表现的呢?

焊接机器人焊接的过程中，可能会呈现哪些问题和缺陷呢?

①冷却后构成一弧坑，激光焊接机械手，编程时在作业步中增加埋弧坑功用，可以将其填满。



②飞溅过多可能为焊接参数挑选不妥、气体组分原因或焊丝外伸长度太长，焊接机械手厂家，可适当调
整功率的巨细来改动焊接参数，调理气体配比仪来调整混合气体份额，调整焊枪与工件的相对方位。

③呈现咬边可能为焊接参数挑选不妥、焊枪视点或焊枪方位不对，可适当调整功率的巨细来改动焊接参
数，调整焊枪的姿态以及焊枪与工件的相对方位。

④呈现气孔可能为气体维护差、工件的底漆太厚或许维护气不行枯燥，进行相应的调整就可以处理。

⑤呈现焊偏可能为焊接的方位不正确或焊枪寻觅时呈现问题。这时，焊接机械手，要考虑焊枪中心点方
位是否精s确，并加以调整。

假如频频呈现这种状况就要检查一下机器人各轴的零方位，从头校零予以批改。

  焊接机器人的维护保养的过程如下：

  一.周检查及维护

  1.擦洗机器人各轴。2.检查TCP的精度。3.检查清渣油油位。4.检查机器人各轴零位是否准确。5.清理焊
机水箱后面的过滤网。6.清理压缩空气进气口处的过滤网。7.清理焊枪喷嘴处杂质，以免堵塞水循环。8.
清理送丝机构，包括送丝轮，压丝轮，导丝管。9.检查软管束及导丝软管有无破损及断裂。(建议取下整
个软管束用压缩空气清理)10.检查焊枪安全保护系统是否正常，以及外部急停按钮是否正常。

 二.日检查及维护

  1.送丝机构。包括送丝力距是否正常，送丝导管是否损坏，有无异常报警。2.气体流量是否正常。3.焊
枪安全保护系统是否正常。(禁止关闭焊枪安全保护工作)4.水循环系统工作是否正常。5.测试TCP(建议编
制一个测试程序，每班交接后运行)

 三.月检查及维护

  1.润滑机器人各轴。其中1—6轴加白色的润滑油。油号86E006。2.RP变位机和RTS轨道上的红色油嘴加
黄油。油号：86K007 3.RP变位机上的蓝色加油嘴加灰色的导电脂。油号：86K004 4.送丝轮滚针轴承加润
滑油。(少量黄油即可)5.清理清枪装置，加注气动马达润滑油。(普通机油即可)6.用压缩空气清理控制柜
及焊机。7.检查焊机水箱冷却水水位，及时补充冷却液(纯净水加少许工业酒精即可)8.完成1—8项的工作
外，执行周检的所有项目。、

数控焊接机械手-旭航机械(在线咨询)-焊接机械手由高密市旭航机械科技有限公司提供。高密市旭航机械
科技有限公司（www.gmxuhang.com）是山东 潍坊 ,机械加工的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、
创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在旭航机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，
共创旭航机械更加美好的未来。同时本公司（www.gmxuhang.cn）还是从事自动焊，环缝自动焊机，自缝
自动焊机的厂家，欢迎来电咨询。
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