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产品详情

数控母排加工机

数控母排加工机如何防锈

   都知道任何机器刚买来的时候使用是好用的。用过了一段时间以后就会觉得变得缓慢，运作不是那
么细腻，处置的产品不是那么润滑。数控母排加工机也是如此，一初步买进的时分觉得有点好用，越用
越觉得机器的感触不是那么对，但是这并不是机器自身的疑问，怎样让母线加工机一贯坚持运作情况，
今天就为我们来简略分析一下，绝大部分客户连最基本的维护都没有，任其发展。首要我们这儿要侧重
的是一定要对数控母排加工机进行守时保护和维护。常常坚持做一点，比来一次缺点送去修补，更便当
也更经济。 

   另一个发现，便是数控母排加工机一贯处于超负荷的运作过程中，数控母排加工机长时间运用以后
，一定得让它歇一歇，我们再检查检查各部件的磨损等等情况，进行简略的调整再让它步入工作岗位，
继续的高压工作，即使是机器，它也挺不太住。还有更严肃的一点是工人底子不看运用说明书就初步随
意操作，这是明令禁止，并且再三侧重的。差错的操作次第，差错的操作方法不论是将数控母排加工机
仍是将操作该机器的自个都面向了深渊。购买者一定要对该情况进行深化辅导。做好每一个细节，都能
让母线加工机的运用寿命长一点，运用情况好一点。为了坚持母线加工机运用情况，上面说的几点你值
得行动起来。 

   数控母排加工机生锈是一个如果发生了就很欠好处置的疑问，当客户在没有合理做好防锈工作而发
生的母线加工机生锈的情况，我们表明也恰当无法。不只严肃影响数控母排加工机的美丽，有可以还会
影响客户的正常运用。下面是我们为我们总结的几点防锈的好方法，希望我们一同学习学习。

 
1：数控母排加工机尽量在室内运用，坚持室内单调，并做好防水方法，切不得放在露天遭到风吹日晒。

   2：尽量不才雨天，或许湿润的时节减少数控母排加工机的运用，更要坚持室内单调，不受雨水影
响，有条件的可以在上面覆一层防水套子。



   3：守时检查数控母排加工机是不是出现要生锈的表象，并及时收拾。防患于未然，就做好母线加
工机防锈的重点工作。 

303C-3母排加工机的主要特点：

一. 303C-3母排加工机简介：

本机安装有冲孔、剪段、折弯三个加工工位，主要功能为加工不同规格的铜、铝母线，工作时，只需要
选用相应的加工工位，就能方便、快捷的对

铜、铝排进行剪切、冲孔（圆孔、长圆孔），折平弯、立弯、U型弯、压花、压平、扭花等各种不同的
加工。

二. 303C-3母排加工机主要特点：

1、剪切工位采用双立柱剪切结构（专利号：ZL201120262802.1），剪口平整，无废料，无毛刺，无塌角
。

2、折弯工位采用封闭式折弯结构，坚固耐用，折弯后，工件角度上下一致。通过更换模具，在此工位上
可实现压

花功能，单次压花面积为80*160mm，端面平整均匀。

3、冲孔工位采用单臂式整体结构（专利号：ZL201120262790.2），提高了模具的同心度，延长了模具的
使用寿命，节省了换模时间。

4、采用PLC控制，比传统的继电器控制更加稳定可靠。

5、机器的三个工位可以同时工作，提高了工作效率。

6、可在主机基础上将任意一个加工单元改造成数控型，以便提高使用效率和加工精度。

7、液压胶管采用国标A型连接方式，经久耐用且方便维修。

8、机器上将有脚轮，可以方便的移动。

母线加工机冲孔模具的保养

   1.保证模具间隙，模具间隙是指冲头进入下模中，两侧的间隙之和。不同板厚，不同材质应选用不
同间隙的下模。选用合适的模具间隙，能够保证良好的冲孔质量，减少毛刺和塌陷，保持板料平整，有
效防止带料，延长模具寿命。



   2.由于冲压时的压力和热量，会将板料的细小颗粒粘结于冲头表面，导致冲孔质量差。去除粘料可
用细油石打磨，打磨方向应与冲头运动方向相同。

   3.如果在一张板上冲很多孔，应先每隔一个孔冲切，然后返回冲切剩余的孔，这样有效缓解了在同
一方向顺序冲压时的应力累积，也会使前后两组孔的应力相互抵消，从而减轻板料的变形。

   4.尽量避免冲切过窄条料，母排加工机厂家，当模具用于冲切宽度小于板材厚度的板料时，会因侧
向力作用而使冲头弯曲变形，另一侧的间隙过小或磨损加剧，数控母排加工机，严重时会刮伤下模，使
上下模同时损坏。

   5.适时刃磨可有效延长模具的使用寿命。当模具刃边磨损产生半径约0.10mm的圆弧时，就需要刃磨
。刃磨时，每次磨削量为0.03~0.05mm，重复磨削直至冲头锋利。刃磨后用油石打磨刃口，去除毛刺，钦
州母排加工机，进行去磁处理后涂上润滑油。

   6.要定期检查母线加工机上下模座的对中性。如果冲床模位的对中性不好，母排铜排加工机，造成
模具快速钝化，工件加工质量变差。应检查并润滑转盘上的模孔及导向键，如有损伤及时修复；清洁转
盘的下模座，以便下模准确安装，并检查其键或键槽的磨损情况，必要时更换。

母排铜排加工机-钦州母排加工机-力建铜排机由山东力建数控设备有限公司提供。山东力建数控设备有
限公司（www.jnlijian.com）为客户提供“母线加工机,母线折弯机,铜排加工机,母排加工机”等业务，公司
拥有“山东力建”等品牌。专注于数控机床等行业，在山东 济南
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：刘经理。
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