
MK1320A数控外圆磨床厂 无锡市锡都机床

产品名称 MK1320A数控外圆磨床厂 无锡市锡都机床

公司名称 无锡市锡都机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省无锡市胡埭沙滩路1号

联系电话 13861448297 13861448297

产品详情

  数控外圆磨床，它主要是由床身、工作台、砂轮架、头架以及尾架等部分组成的。床身采用了大圆孔
筋板，因此磨床刚性好，能够长时间使用。工作台分为上、下台面，MK1320A数控外圆磨床厂，由伺服
电机直接带动滚珠丝杠进行移动，运动平稳可靠。数控外圆磨床其线速度一般是小于35m/s，且磨削效率
比较高。它的运动直接是由伺服电机和滚珠丝杠进行拖动，其zui小分辨率可达0.0005mm。数控外圆磨床
头架通过电机变频调速、皮带轮来让拨盘进行转动，速度为40—500r/min，能够实现分段无极变速，以便
能够适应不同直径、材料的工件进行磨削，以便满足不同的要求。

   数控外圆磨床行业获得的可喜成绩，是机床生产企业抢抓经济回暖先机、先人一步转型升级的必然
结果。自金融危机爆发以来，MK1320A数控外圆磨床价格，数控外圆磨床就从优化传统产品结构入手，
走技术升级之路，走“专、精、特”之路，镇江MK1320A数控外圆磨床，走增值服务之路，从而在克服
经济危机的影响中发挥出巨大作用，获得丰硕成果。

   数控外圆磨床企业的服务转型升级，主要体现在与下游用户产业的结合上，即要求销售人员必须是
企业二级技师以上人员，这样才能在熟悉用户企业生产各种零部件的制造工艺中把握主动性，从而掌握
用户购买机床的各项要求，有针对性地开发用户所需要的新工艺装备。即数控外圆磨床从单纯的机床产
品生产、供应扩展到新型加工工艺的开发及相应的配套技术和解决方案的开发，数控外圆磨床为用户提
供和服务。具体到机床的安装服务、维护保养、维修、升级改造、工艺流程等技术咨询，每一种服务项
目都是数控外圆磨床产业服务市场的衍生之地。

数控外圆磨床纵磨法，纵磨法磨削外圆时，砂轮的高速旋转为主运动no，工件作圆周进给运动的同时，
还随工作台作纵向往复运动，实现沿工件轴向进给fa。每单次行程或每往复行程终了时，砂轮作周期性
的横向移动，实现沿工件径向的进给fr，从而逐渐磨去工件径向的全部留磨余量。磨削到尺寸后，进行
无横向进给的光磨过程，直至火花消失为止。由于纵磨法每次的径向进给量fr少，磨削力小，散热条件



好，充分提高了工件的磨削精度和表面质量，能满足较高的加工质量要求，但磨削效率较低。纵磨法磨
削外圆适合磨削较大的工件，是单件、小批量生产的常用方法。

     磨削方式方面可分为外圆磨削、内圆磨削、无心磨削、平面磨削、成形磨削、齿轮磨削、螺纹磨
削、工具磨削、普通车床曲面磨削等。与之相应的数控磨削方法随着数控技能的发展在磨削加工中越来
越占有重要的位置。

      1、重复性投产的零件效益较好。

      2、要求着重保障加工质量又能有成效的生产中、小批量关键零件。

      3、零件的加工批量应大于普通磨床批量。

      4、加工的零件应符合能充裕发挥数控磨床多工序集中加工的工艺特点。

      5、零件综合加工能力的平衡。

      6、一些个别零件加工的考虑。

MK1320A数控外圆磨床厂-无锡市锡都机床由无锡市锡都机床制造有限公司提供。MK1320A数控外圆磨床
厂-无锡市锡都机床是无锡市锡都机床制造有限公司（www.cnxdjc.com）今年全新升级推出的，以上图片
仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：郑经理。
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