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产品详情

自动化生产线的制造要求

自动化生产线的发展和进步，其中有许多的要点，是当前社会制造业发展的关键。首先，在自动化生产
线的发展中，能够极大的提高人类工作效率。因为自动化生产线采用许多智能技术、自动化生产技术、
机电一体化技术等，CCD检测设备，这些技术在自动化生产线的发展中，扮演了重要的角色，能够很大
限度发挥自身的作用和优势，从而提高工作效率，保证制造质量。这是自动化生产线制造的一个要点之
一，也是一个突出的优点，对于社会效益和经济效益的创造，具有深刻的意义。

其次，自动化生产线技术的发展，其一个要点就是降低了人工的工作强度，实验室检测设备，因为计算
机技术、发展的信息网络技术，汽车部件检测设备，还有智能化技术在自动化生产线中的应用，能够降
低人工劳动强度。

自动化生产线能够实现生产过程的自动化，节约了生产过程中的人力和财力。这是许多生产者高度关注
和重视的问题。目前的自动化生产线大多带有节能的功效，这符合我国发展的要求，是建设资源节约型
社会的密切需要。

自动化生产线的结构分类

人们把按照产品加工工艺过程，用工件储存及传送装置把专用自动机以及辅助机械设备连接起来而形成
的、具有独立控制装置的生产系统称作自动生产线，简称自动线或生产线。

直线型自动化生产线：将各种自动机加工设备及装置，按产品加工工艺要求，由传送装置将它们连接成
一直线摆列的自动生产线，工件由自动线的一端上线，由另一端下线。这种排列形式的自动线称为直线
型自动生产线，简称直线型。



根据自动机、传送装置、贮存装置布置的关系，检测设备，直线型又可分成同步顺序组合、非同步顺序
组合、分段非同步顺序组合和顺序—平行组合自动生产线。

冲压自动线的主要形式：目前冲压自动线的形式主要有以下几种：

1.“普通压力机+机器人传输”形式。机器人传输形式柔性高，使用方便且成本较低，但稳定性较差，速
度相对较慢，不适合大批量高速生产。

2.“普通压力机+单臂机械手”传输形式。单臂机械手传输形式由于成本相对较低、具有一定的灵活性，
目前仍有一定的发展空间。

3.“高速压力机+横杆式”传输形式（高速线）。横杆式传输形式具有高速、高稳定性等特点，已经在大
型覆盖件生产中得到广泛应用。

4.“多工位压力机+步进式”传输形式。
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