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公司名称 苏州安雨纺织机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南二环路16号

联系电话  13375875188

产品详情

综丝的第i一端用于与所说的综框细绳相钩连，其第二端与一个弹性回复装置相钩连，其特征在于其包括
： －在一个单丝线状元件（２０）内，制造一个基本上平行于该线状元件主轴线（ＸＸ′）的切口（２
４）， －使该切口的两个边分开而使其边（２４ａ和２４ｂ）产生形变，
－在所说的两个分隔边之间，安置一个用于导引经纱（１０）的综眼（２２），J型331，及
－在所说的切口内永i久地安装所说的综眼。

综框有单列式和复列式两种主要形式.单列式每页综框只悬挂一列综丝，复列式川悬挂二列综丝，有位织
机上有时每页综框恶挂3-4列综丝，用于高经密织物的加工。

综框高度是指上、下两根金属管的外侧间距L，它取决于综丝长度‘综框宽度L，是左、右综橄头外缘的
间距，由织机的箱栩确定。 现代织机上采用金属综丝.金属综丝有钥丝综和钢片综两种.钢丝综通常由两
很细钥丝焊合而成。两头呈环形.称为综耳.中间有综眼.综眼平面与上、下综耳平面成45.夹角.以利经妙通
过.钢片综用薄钢片侧成.与钥丝综不同的是钥片燎比较耐用.综眼形状为四角圆滑过波的长方形。因而对
经妙的磨损大大减少.

经向系统

1、织轴质量：为了提高经纱张力的均匀度，整经应采用间歇整经，集体换筒方法，在浆纱过程中尽可能
采用多根湿绞及双浆槽，高压上浆，使经纱上浆均匀，降低毛羽，帖服毛羽、提高浆纱耐磨性，为使经
纱表面光滑，减少织造过程中的摩擦，宜采用后上腊，J型331生产厂家，腊的用量应控制在0.25－0.35％
之间。

2、合理选用开口机构：不同的开口机构所形成的梭口、梭口稳定性和清晰度也不一样，喷气织机织造多
采用全开梭口方式的开口机构，梭口清晰有利于纬纱通过梭口，J型331报价，减少因绊纬而造成的纬向
停机。



3、梭口尺寸的配置：缩短梭口长度，可减少经纱与经纱、经纱与综眼的摩擦、经纱的毛羽减少。同时梭
口长度缩短后、在梭口前后对称度不变的情况下、梭口的前部长度也减小。前梭口角大、增大了梭口的
引纬空间、有利于开清梭口、防止经纱相互粘连。

4、后梁高低的确定：高后梁能减小打纬阻力、有利于打紧纬纱、而且还能使经纱产生侧向移动、消除方
眼、筘痕。但后梁越高、易使上层经纱张力过小、造成开口不清而发生停纬、纬缩等问题。

5、上机张力：上机张力是指平综是经纱的静态张力。在打纬时经纱在综眼内摩擦移动量的大小与上机张
力成反比。上机张力小，J型331生产商，易引起开口不清而造成绊纬形成停纬，因此，适当增加上机张
力可以提高开口清晰度，减少停纬和纬缩的产生。

J型331报价-J型331-安雨纺织机械(查看)由苏州安雨纺织机械有限公司提供。苏州安雨纺织机械有限公司
（www.ayfzjx.com）是一家从事“纺织机械及印染设备；”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本
，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“安雨纺织机械”品牌拥有良好口碑。我们坚持“
服务至上，用户至上”的原则，使安雨纺织机械在印染整机械与设备中赢得了众的客户的信任，树立了
良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

