
专业压铸模具制造价格 南京专业压铸模具制造 无锡昊新

产品名称 专业压铸模具制造价格 南京专业压铸模具制造
无锡昊新

公司名称 无锡昊新模具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 新吴区鸿山街锦鸿路286号

联系电话  13812197352

产品详情

机械零件加工的装配技术要求：

1、装配液压系统时允许使用密封填料或密封胶，但应防止进入系统中。

2、进入装配的零件及部件(包括外购件、外协件)，专业压铸模具制造厂，均必须具有检验部门的合格证
方能进行装配。

3、零件在装配前必须清理和清洗干净，南京专业压铸模具制造，不得有毛刺、飞边、氧化皮、锈蚀、切
屑、油污、着色剂和灰尘等。

4、装配前应对零、部件的主要配合尺寸，特别是过盈配合尺寸及相关精度进行复查。

5、装配过程中零件不允许磕、碰、划伤和锈蚀。

6、圆锥销装配时应与孔应进行涂色检查，其接触率不应小于配合长度的60%，并应均匀分布。

7、花键装配同时接触的齿面数不少于2/3，接触率在键齿的长度和高度方向不得低于50%。

8、滑动配合的平键(或花键)装配后，相配件移动自如，不得有松紧不均现象。

9、装配前所有的管子应去除管端飞边、毛刺并倒角。用压缩空气或其他方法清楚管子内壁附着的杂物和
浮锈。

10、装配前，所有钢管(包括预制成型管路)都要进行脱脂、酸洗、中和、水洗及防锈处理。

11、装配时对管夹、支座、法兰及接头等用螺纹连接固定部位要拧紧，防止松动。



铝铸造分成一般来说铝合金铸造及高压铸造，人们常说的压铸就是指高压压铸，是用压铸机将熔融的铝
合金型材高速的压紧模具中，并在高压下迅速制冷成型。而通常铸造又分成砂铸，重力铸造，低压铸造
，脱蜡铸造，差压铸造，陶瓷型铸造，石膏型铸造等。

因此铝合金铸造就是说用通常铸造方式获得的铝合金，而压铸铝合金就是说用高压压铸工艺方法得到的
铝合金。

全世界各国针对铸造铝合金及压铸铝合金的取名方式是不一样的，我国GB规范中将铸造铝合金用ZL+3位
数字表达，例ZL101就是说铸造铝合金，压铸铝合金用YL+3位数字表达，例YL102；日本JIS标准中将铸造
铝合金用4位字数来叙述，例AC4C，A意味着铝，C代表一个系列，4C意味着分类别；压铸铝合金用AD
C+2位数字表达，例如用的最普遍的ADC10，专业压铸模具制造价格，ADC12；美国ASTM标准中铸造铝
合金用A+3位数字表达，至少3位数字的值超过359时为压铸铝合金，小于等359时为铸造铝合金;例用得最
普遍的A380是压铸铝合金，而A356是铸造铝合金，关键用以重力铸造。

工业中有很多的铸造行业，但是不同的铸造行业都是有属于自己不相同的铸造方式，我们包氏铸造是生
产铝铸造件的厂家，铝铸造的生产在很多的新能源汽车中有使用到。毕竟随着我们环境的发展，专业压
铸模具制造多少钱，科技化水平的提高，对环境保护也更上一层楼了，但是在铝铸造件生产的是我们应
该要注意些什么方面呢？

铝铸造注意点

在铝铸件的生产工程中，模具是开展工艺顺利进行的先决条件，在确保铝铸件质量方面起到了重要的作
用。

从铝铸件生产工艺特点来看，为了获得高质量的铝铸件，正确选择工艺参数才是决定因素。总之，正确
地选择和调整工艺参数和模具设计是铝铸件生产中各种因素的综合反映。

如果铝铸件结构设计合理的话，在实际生产中能够避免很多问题的发生，从而减少铸件的不合格率。但
是相反，如果模具设计不合理，那么生产出来的铝铸造产品质量也不会好。

专业压铸模具制造价格-南京专业压铸模具制造-无锡昊新由无锡昊新模具制造有限公司提供。专业压铸
模具制造价格-南京专业压铸模具制造-无锡昊新是无锡昊新模具制造有限公司（www.haoxinmj.com）今
年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：陈经理。
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