
江苏环创通风设备工厂 鼓楼区通风管道厂家

产品名称 江苏环创通风设备工厂 鼓楼区通风管道厂家

公司名称 江苏环创通风设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省南京市江宁区禄口镇马甫路188号

联系电话  18951638188

产品详情

江苏环创通风设备有限公司是一家专业从事通风管道，共板法兰风管定做，法兰风管定做，方形风管加
工，矩形风管加工以及其他各种型号形状的生产厂家，包括镀锌法兰或是角钢法兰生产。注意承接订单
范围江苏省，南京市，以及玄武区，秦淮区，鼓楼区，建邺区，栖霞区，浦口区，六合区，江宁区，溧
水区，高淳区等。公司按ISO9002国际质量体系标准建立了完善的质量保证体系，高水准的结构设计、高
素质的开发人员和先进的生产设备，使公司的技能和资源既有深度又有广度，促进企业自身更为协调科
学的发展。

 

环创通风设备有限公司——南京共板法兰风管定做，南京法兰风管定做，南京方形风管加工。

我厂生产的角铁法兰风管除了标准规格之外，还可按客户的特殊需求生产非标角铁法兰风管，生产完成
的角铁法兰风管进入仓库，然后统一发给客户，那么在把角铁法兰风管送人仓库后注意哪些问题呢，下
面我们一起看看吧：

1.一般钢材表面清除于净后不必涂油，但对优质钢、合金薄钢板、薄壁管、合金钢管等，除锈后其内外
表面均需涂防锈油后再存放。

2.角铁法兰风管在入库前要注意防止雨淋或混入杂质，对已经淋雨或弄污的材料要按其性质采用不同的
方法擦净，如硬度高的可用钢丝刷，硬度低的用布、棉等物，并且材料入库后要经常检查，如有锈蚀，
应清除锈蚀层。

3.对锈蚀较严重的钢材，除锈后不宜长期保管，应尽快使用。



角铁法兰风管空气沿风管流动的阻力有两种，一种是由于空气本身的粘滞性及其和管壁之间的摩擦而产
生的沿程能量损失，称为摩擦阻力或沿程阻力；另一种是空气在流经风管中的管件和设备时，由于流速
的大小或方向变化及随之产生的涡流造成比较集中的能量损失，称为局部阻力。角铁法兰风管在通风和
空调系统中，薄钢板风管的空气流动状态大多属于紊流光滑区到粗糙区之间的过渡区。通常，排烟通风
管道厂家，即使高速风管的流动状态也处于过渡区。

 

环创通风设备有限公司——南京矩形风管加工，南京镀锌法兰加工，南京角钢法兰生产。

在未来的发展中法兰市场需要调整现状。在工业化、信息化、全球化推动下，法兰要顺应时代的发展。
法兰企业要根据市场的需求，生产大口径、特大口径法兰，寻求更宽阔的市场；要调整法兰行业分散状
态，进行兼并重组，提高行业的集中度，避免出现产能过剩和竞争力低现象；要贯彻落实可持续发展要
求，提高自主创新能力，生产环保产品。在法兰产业数字化、高1端化、国产化发展下，法兰行业的前景
是非常广阔的，法兰要把握好机遇，提高自主创新，研制属于自己的产品，空调通风管道厂家，将会赢
得良好发展先机。

江苏环创通风设备有限公司是一家专业从事通风管道，共板法兰风管定做，法兰风管定做，方形风管加
工，矩形风管加工以及其他各种型号形状的生产厂家，包括镀锌法兰或是角钢法兰生产。注意承接订单
范围江苏省，南京市，以及玄武区，秦淮区，鼓楼区，建邺区，栖霞区，鼓楼区通风管道厂家，浦口区
，六合区，江宁区，溧水区，高淳区等。公司按ISO9002国际质量体系标准建立了完善的质量保证体系，
高水准的结构设计、高素质的开发人员和先进的生产设备，使公司的技能和资源既有深度又有广度，促
进企业自身更为协调科学的发展。

 

环创通风设备有限公司——南京共板法兰风管定做，南京法兰风管定做，南京方形风管加工。

风管与法兰连接：

A.镀锌钢板风管与角钢法兰连接采用φ4×8铆钉翻边铆接，铆钉的间距不应大于150mm。风管的翻边应
紧贴法兰，铆接应牢固，铆接部位应在法兰外侧，翻边尺寸应为6～9mm。翻边应平整，不得遮住螺孔，
四角应铲平，不应出现豁口，以免漏风。

B.钢板风管与法兰连接采用连续焊接。管壁与法兰内口应紧贴，焊缝不得凸出法兰端面。

 

环创通风设备有限公司——南京矩形风管加工，南京镀锌法兰加工，南京角钢法兰生产。

圆形法兰是圆形风管的连接装置。铝板圆形风管的法兰连接采用卷边松套法兰，适用于公称压力PN≤0
．

6MPa。对焊榫槽面松套法兰，适用于公称压力PN>o．6MPa。采用翻边法兰时，在加工时应注意卷边部
分平整光洁，不得有瘤、缩劲、皱折、斑疤、凹坑、刮伤及裂纹等影响密封的缺陷。翻边部分厚度不得



小于管壁厚度的o．8倍，法兰与翻边部分接触均匀，不得有任何摇动。直接在管子上卷边时，内模(中碳
钢制成)要吏换模具23次，即可成型，外模内径比铝管外径大lmm，管段伸出模外高度等于卷边肩外径与
管子外径之差。铝管管口翻边使用胎具不加热，如需加热，螺旋通风管道供应厂家，愠度为150200’C。
连接时采用气焊、手工亚弧焊等焊接工艺。

江苏环创通风设备有限公司是一家专业从事通风管道，共板法兰风管定做，法兰风管定做，方形风管加
工，矩形风管加工以及其他各种型号形状的生产厂家，包括镀锌法兰或是角钢法兰生产。注意承接订单
范围江苏省，南京市，以及玄武区，秦淮区，鼓楼区，建邺区，栖霞区，浦口区，六合区，江宁区，溧
水区，高淳区等。经过多年的风雨兼程，我们拥有进口的生产设备和完善的质量和售后服务体系。

 

环创通风设备有限公司——南京共板法兰风管定做，南京法兰风管定做，南京方形风管加工。

支、吊架安装：

①按风管的中心线找出吊杆安装位置，单吊杆在风管的中心线上；双吊杆可按托架的螺孔间距或风管的
中心线对称安装。吊杆与吊件应进行安全可靠的固定，对焊接后的部位应补刷油漆。

②立管管卡安装时，应先把最上面的一个管件固定好，再用线坠再中心处吊线，下面的风管即可进行固
定。

③当风管较长要安装成排支架时，先把两端安好，然后以两端的支架为基准，用拉线法找出中间各支架
的标高进行安装。

④风管水平安装，长边尺寸≤400mm，间距不应大于4米；大于或等于400mm，不应大于3米。如直管长
度过长时应加装防止摆动的固定点。

⑤风管垂直安装，间距不应大于4m，但每根立管的固定件不应少于2个。

⑥支、吊架不得设置在风口、阀门、检查门及自控机构处，离风口或插接管的距离不宜小于200mm。

 

环创通风设备有限公司——南京矩形风管加工，南京镀锌法兰加工，南京角钢法兰生产。

局部排风通风管道设计时就考虑到有害气体、蒸气和粉尘在车间内散布，主要采用局部排风系统从发生
源处直接排出室外。局部排风系统由局部排风罩、通风管道，通风机、粉尘或有害气体净化设备和排风
装置等组成。当产生的有害气体、蒸气或粉尘的工件较大而不能在排风柜内进行加工时，可采用一面敞
开，其余面密闭的侧方排风罩，或各方均不能密闭的侧方排风罩，或上部排风的伞形罩，有单侧排风、
双侧排风和吹吸式槽边排风各种形式。

江苏环创通风设备工厂-鼓楼区通风管道厂家由江苏环创通风设备有限公司提供。江苏环创通风设备工厂
-鼓楼区通风管道厂家是江苏环创通风设备有限公司（www.jshctf.com）今年全新升级推出的，以上图片
仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：刘经理。
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