
导轨防护罩厂家 隆越机床★ 香港导轨防护罩

产品名称 导轨防护罩厂家 隆越机床★ 香港导轨防护罩

公司名称 沧州隆越机床附件制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省沧州市王信工业区

联系电话  13323171048

产品详情

介绍一下防护罩受欢迎的原因

1、有些自动化机器在运作时会发出很大的操作声音，员工在这样的环境上班很久，对员工的耳膜造成伤
害，如果用工业铝型材做机械防护罩会减小噪音，使员工在工作时心情平稳。

2、为了操作员工和运作机器保持距离，导轨风琴防护罩，以防在生产过程中机器出现问题，对人员造成
伤害，从而减少了事故的发生。

3、用工业铝型材做机械防护罩，由于工业铝型材阳极氧化银白过，做框架整体美观，整个车间视觉感也
是很舒服的。

4、相对来说也是有点重要，有些机器不能有灰尘接入，如果用了机械防护罩，就可以防止灰尘，保护设
备，不让灰尘进入机器，从而大大增加机械设备的使用时间。

沧州隆越机床附件制造有限公司欢迎新老顾客来电咨询！

机床防护罩的折弯角度设计

机床防护罩折弯技术

      
机床防护罩折弯技术机床防护罩折弯技术工件技术条件主要包括工件的表面处理和与折弯有关的数据。



       不锈钢表面的酸洗、钝化和抛丸处理:

       不锈钢零件被酸洗、钝化是为了获得洁净而均匀的防腐蚀的金属表面。

      
玻璃球机械喷丸将在酸洗之后进行(不需要经钝化)，以达到去除粘合在表面的水垢层而获得洁净表面。

       特殊情况下可用金刚砂喷丸，金属表面发暗。

       为了避免处理麻烦，导轨防护罩厂家，建议做好机床防护罩日常维护.

折弯模具 展开图中必须标明下模的开口尺寸，如果要用专门的上、下模，必须标明模具的代号

折弯系数指的是板材在折弯时的延伸值，其数值主要由板厚、折弯角度和下模开口尺寸决定。

       厚度4mm以下的冷轧钢板，在选定下模开口尺寸和相同的折弯角度的前提下，可以认为折弯
系数为固定值。

沧州隆越机床附件制造有限公司产品有：机床防护罩，柔性风琴式防护罩(皮老虎)，钢板防护罩，不锈
钢防护罩，丝杠防护罩(丝杆防护罩)，卷帘防护罩，铝型材防护帘，风琴式防尘折布，各种数控机床防

护罩；拖链，工程塑料拖链，钢制拖链(钢铝拖链，金属拖链)，香港导轨防护罩，机床工作灯，机床垫
铁、JR—2型矩形金属软管、DGT导管防护套、可调塑料冷却管、吸尘管、行程槽板、撞块、排屑机等附
件。

制作一件精良的产品需要技术人员精密的设计才能完成。钢板防护罩的折弯技术是设计人员经过多年钻
研才研制出的，在防护罩的生产中发挥着重要的作用。

那么对于钢板防护罩的折弯技术具体有哪些要求呢？折弯技术中的折弯系数指的是板材在折弯时的延伸
值，其数值主要由板厚、折弯角度和下模开口尺寸决定。厚度4mm以下的冷轧钢板，在选定下模开口尺
寸和相同的折弯角度的前提下，可以认为折弯系数为固定值。≥4mm的热轧钢板的折弯系数视需要应作
测定。下表数据是我公司zui常用的折弯数据，一般下模开口尺寸为板厚的6倍，为方便起见，我们在折
弯1~2.5mm的钢板时，均尽可能都采用12mm的下模开口尺寸，如果实际上无法选用表中的下模开口尺寸
时，折弯系数值要另行查取。相同厚度的冷轧钢板和热轧钢板的折弯系数值会相差0.1~0.2左右，应给予
注意。再次强调：5、6mm钢板的折弯系数，仅是对于目前经常采购到的钢板的经验数值，钢板导轨防护
罩，使用前要先作验证。

沧州隆越机床附件制造有限公司产品有：机床防护罩，柔性风琴式防护罩(皮老虎)，钢板防护罩，不锈
钢防护罩，丝杠防护罩(丝杆防护罩)，卷帘防护罩，铝型材防护帘，风琴式防尘折布，各种数控机床防

护罩；拖链，工程塑料拖链，钢制拖链(钢铝拖链，金属拖链)，机床工作灯，机床垫铁、JR—2型矩形金
属软管、DGT导管防护套、可调塑料冷却管、吸尘管、行程槽板、撞块、排屑机等附件。



导轨防护罩厂家-隆越机床★(在线咨询)-香港导轨防护罩由沧州隆越机床附件制造有限公司提供。沧州隆
越机床附件制造有限公司（user.tz1288.com）是一家从事“机床配件，吊臂式配电箱，吊臂箱，悬臂箱，
悬挂控制箱。”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良
性竞争，使“沧州隆越机床附件制造有限公司”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”
的原则，使隆越机床在工业制品中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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