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产品详情

减少模具加工缺陷的三个方法

一个：合理使用冷却润滑液，发挥冷却、洗涤、润滑的三大作用，保持冷却润滑清洁，从而控制磨削热
在允许范围内，以防止工件热变形。改善磨削时的冷却条件，如采用浸油砂轮或内冷却砂轮等措施。将
切削液引入砂轮的中心，切削液可直接进入磨削区，发挥有效的冷却作用，防止工件表面。

二个：合理选择磨削用量，采用径向进给量较小的精磨方法甚至精细磨削。如适当减少径向进给量及砂
轮速度、增大轴向进给量，使砂轮与工件接触面积减少，铝合金压铸模具费用，散热条件得到改善，从
而有效地控制表层温度的提高。

三个：合理选择和修整砂轮，采用白刚玉的砂轮较好，它的性能硬而脆，且易产生新的切削刃，因此切
削力小，磨削热较小，在粒度上使用中等粒度，如46～60目较好，在砂轮硬度上采用中软和软(ZR1、ZR
2和R1、R2)，即粗粒度、低硬度的砂轮，自励性好可降低切削热。

目前，国内汽车冲压模具行业年生产能力只有80亿一90亿元，而我国汽车市场的模具需求量已达到200多
亿元。国内汽车工业的高速发展对模具工业提出了越来越高的要求，也为其发展提供了巨大动力。我国
的模具工业步入了高速发展时期，近10年来，模具工业一直以每年15%的增长速度快速发展。我国汽车
市场的巨大潜力，汽车模具为汽车模具的发展带来了更加广阔的发展空间。近年来，国家颁布的整车特
征特性(限制进口、关键零件本土生产)的政策，也为国内模具企业增加了生产轿车外覆盖件模具的机会
。业内相关专家指出，铝合金压铸模具费用多少，汽车模具在这种行业背景下，如何抓住机遇，应对市
场，就看哪家企业在技术实力上更强，在产品质量上更好，在企业竞争力上更高。未来，汽车市场仍是
国内模具业发展的强大推动力。



据了解，退火是给工件加温，当加热到恰当温度时，无锡铝合金压铸模具，根据所选用的材料的不同，
对压铸件进行缓慢冷却，已达到金属内部组织靠近了平衡情况。正火是将工件加热到合适的温度后在空
气中冷却，主要用于改善材料的切削功用，也可用于对一些需要不高的零部件作为结束压铸。淬火是将
工件加热保温后，在水、或者由以及其他无机盐溶液等淬冷介质中快速冷却，经过此道工序，生产出来
的钢件将会变硬，铝合金压铸模具制造厂商，同时也使钢件变脆。为了使钢件脆性降低，可将淬火后的
钢件放置于650摄氏度以下高于常温的某一温度进行长时间的保温，然后进行冷却，这被称为回火。

铝合金压铸模具费用-无锡铝合金压铸模具-无锡昊新由无锡昊新模具制造有限公司提供。铝合金压铸模
具费用-无锡铝合金压铸模具-无锡昊新是无锡昊新模具制造有限公司（www.haoxinmj.com）今年全新升
级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：陈经理。
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