
永磁曳引机生产线生产厂家 永磁曳引机生产线市场价

产品名称 永磁曳引机生产线生产厂家
永磁曳引机生产线市场价

公司名称 温岭市创丰自动化设备有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:创丰
型号:非标 自动化

公司地址 浙江温岭市松门镇远景村沿海路(水产市场往北5
00米)

联系电话 057686685757 15700870377

产品详情

 温州全自动曳引机装配线* 永磁曳引机生线制造电梯曳引机是什么？电梯曳引机有什么作用？电梯曳
引机是电梯的动力设备，又称电梯主机。功能是输送与传递动力使电梯运行。它由电动机、制动器、联
轴器、减速箱、曳引轮、机架和导向轮及附属盘车手轮等组成。导向轮一般装在机架或机架下的承重梁
上。盘车手轮有的固定在电机轴上，也有平时挂在附近墙上，使用时再套在电机轴上。电梯有齿轮电梯
曳引机的结构包括1：电动机（直流电动机，交流电动机）2：减速箱、曳引轮（直齿轮，斜齿轮，涡轮
，行星齿轮）3：制动轮、制动器（外轮毂制动闸瓦，内涨制动闸瓦，碟式制动器）4：编码器（增量编
码器）5：制动器开关（机械开关，光电感应开关，霍尔感应）6：曳引机热保护（热敏开关，PTC热敏
电阻NTC热敏电阻无齿轮电梯曳引机结构1：电动机（直流电动机，交流电动机，交流线性电动机）2：
制动轮、制动器（外轮毂制动闸瓦，内涨制动闸瓦，碟式制动器）3：编码器（正余弦，值编码器）4：
制动器开关（机械开关，光电感应开关，霍尔感应）5：电机热保护（热敏开关，PTC热敏电阻NTC热敏
电阻）行业资讯：日照市开展电梯检查 排除隐患近日我市市场监督管理局逐一对我市所有高层电梯开展
专项检查，排除电梯隐患。在绿洲南路的一栋高层建筑顶层，市场监督管理局电梯检验室的工作人员正
在对电梯机房内的曳引机、控制柜逐一进行监测。日照市市场监督管理局电梯检验室主任卜永刚说，电
梯出现断电，人员被困电梯轿厢内，可以通过手动盘车装置把轿厢手动移动到与地面平层的位置，把人
员救出。为使电梯在各种情况下都有足够的曳引力，标准GB 7588—2003《电梯制造与安装规范》规定：
曳引条件必须满足：T1/T2≤efα式中：T1/T2——为载有125%额定载荷的轿厢位于层站及空轿厢位于层
站的两种情况下，曳引轮两边的曳引绳较大静拉力与较小静拉力之比。C1——与加速度、减速度及电梯
特殊安装情况有关的系数，一般称为动力系数C2——由于磨损导致曳引轮槽断面变化的影响系数（对半
圆或切口槽：C2=1，对V型槽：C2=1．2）。efα中，f为曳引绳在曳引槽中的当量摩擦系数，α为曳引绳
在曳引导轮上的包角。efα称为曳引系数。它限定了T1/T2的比值，efα越大，则表明了T1/T2允许值和T1
—T2允许值越大，也就表明电梯曳引能力越大。因此，一台电梯的曳引系数代表了该台电梯的曳引能力
。行业资讯：“电梯的*大一部分保护装置包括悬挂轿厢的曳引钢丝绳，都是位于电梯井道内，我们需要
进入井道，对保护装置的工作可靠性、有效性进行验证。”卜永刚介绍。“在此我也提醒一下广大市民
，如果遇到被困电梯的情况，希望不要盲目进行自救，可以利用轿厢内的求救按钮，把求救信号送出去
，这时候会有人员对被困人员进行解救。”卜永刚说，同时，作为小区内的住宅电梯，这是业主同的财
，要爱护电梯，文明乘梯。行业资讯：维修基金的使用范围有哪些一、垂直电梯：1、机房部分：曳引机



组：更换电动机定子、转子、轴承，减速器轴承、蜗杆、从动轴。控制屏：更换主控板、励磁板、电源
板。限速系统：更换限速器、钳、涨紧轮等。2、井道部分：自动门机构：更换轿门触板、开关门电机。
导轨：更换变形损坏部件。轿厢、轿架：更换轿厢、操纵箱(内召)、超满载装置、钳。导靴：整体更换
等。3、厅站部分：召唤按钮箱：各层全部更换。层楼指示器：各层灯具、线路全部更换。曳引机的安装
步骤(1)当承重梁在机房楼板下面时，一般需要做一个比曳引机底盘大30mm左右、厚度为250～300mm的
钢筋混凝土底座，底座上预埋好固定曳引机的螺栓。在混凝土底座下面，承重梁的上面应放臵减振橡胶
垫，曳引机应固定在混凝土底座上。混凝土底座与曳引机由压板和挡板固定在一起。(2)当承重梁在机房
楼板上面时，可将曳引机底盘的钢底座与承重梁螺栓连接为一体，如需减振，则应制作减振装臵。具体
方法是制作两块与曳引机底座大小相同、厚20mm左右的钢板，在它们中间放臵减振橡胶垫。上面的钢板
与曳引机用螺栓连接，下面的钢板与承重梁焊接在一起。为防止位移，上钢板和曳引机底盘还需设臵压
板和挡板，如图1—43所示。(3)承重梁安臵在机房内高出机房楼板600mm的钢筋混凝土台上时，应在台上
放臵挡板和减振橡胶垫，并装好上、下连接钢板。在钢板上固定曳引机，并用压板与挡板定位。(4)曳引
轮安装位臵的校正。在曳引机上方固定一根水平铅丝，从这根水平铁丝上悬挂两根垂线对准楼面木板上
的轿厢架点和对重点，再根据曳引绳计算出曳引轮节圆直径，然后在水平铅丝上相应位臵悬挂另一根铅
垂线。*后再通过这些标准线对曳引机进行校正。随着科技的进步和精良的设备为创丰的曳引机装配线、
电梯主机装配线，永磁曳引机生线，曳引机空载测试系统，定子装配线，转子装配线等鞥品质量提供了
有力的保证，无论我们的营销网络怎样的日益扩大，客户的利益我们始终是放在位的。如果您对我们此
类品有兴趣，欢迎咨询洽谈，我们保证所报合理，免去您的询之苦。
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