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产品名称 学纹绣需要多少钱 长治纹绣 化妆美甲纹绣
聚上美

公司名称 山西聚上美文化传媒有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 太原市小店区平阳路平阳商贸城正对面三层虞妃
妮商学院

联系电话  15536584719

产品详情

纹眉颜色太深！除了洗眉真的束手无策了吗？纹绣

除了洗眉，在纹眉过程或术后能及时发现及时处理，有小妙招的！到底都是什么方法呢？有效吗？来！
我们慢慢看！

国栋造型美妆教育连锁太原校区—妍匠文化，是以形象设计为主导，长治纹绣，教学+服务为一体的美
妆机构！主营：化妆造型，美甲美睫，韩式半永jiu，学纹绣需要多少钱，美容养生，彩妆产品等。

1.褪色液擦拭

操作一半，发现眉毛某块区域操作过多，颜色过深过黑，怎么办？

刚做完半永j久眉毛的过程中，发现眉毛有瑕疵时，可立即使用褪色液进行修复。此时，用棉棒蘸取褪色
液在需要修改的位置操作便可。然后后续操作，待掉痂后，就能看到效果哦。

注意：在操作时或刚操作完使用褪色液效果更好，掉痂后，效果不大。

2. 使用裸色e色料遮盖

做完眉毛后，发现有的地方做多了怎么办？

及时在多余的地方，使用裸色e色料多走两遍，把握色料操作的度，浅浅操作不宜过深，否则后期会有明
显的印子。另外，肤色类色料只适合小范围操作，不适合大范围操作。因为肤色的色料一旦做上皮肤，



就不容易被激光洗掉。

注意：裸色e色料绝d对不允许操作过厚过浓，不然后期会有很明显的疙瘩在操作过的地方，把握裸色e色
料操作的度，在视觉上看着已经盖住就可以了，没必要为了更好的盖住而故意操作多两次。

3.走空针

刚操作完定妆眉，最后观察发现眉毛操作太黑太浓，怎么办？

及时用走空针的方法，即不沾取任何色料走两遍，让眉部渗出血，再使用褪色剂涂抹再擦拭干净，如果
身边没有褪色剂可以考虑生理盐水，这种方法是利用创面伤口，加大皮损程度，使后期结痂部分过厚，
最后将过黑过浓的色料连着痂皮一起掉出来。

操作原理：走空针，眉部渗出血液，血液将色料冲溢出来。同时，走空针加大了创面，导致结痂过厚，
掉痂的时候会把色料连同痂皮一起掉出来。

4.白醋淡化

掉痂完毕，发现眉毛颜色并没有随着痂皮一起掉出来，眉毛颜色过于深且黑，怎么办？

长期办法，利用白醋强大的功能，将白醋倒在卸妆棉上，早晚各擦拭一遍，长期下去，颜色慢慢变淡。

5.眉毛掉痂后觉得太浓了

处理办法：眉毛掉痂后，创伤的皮肤已经有了一个表皮的修复，这个时候绝d对不适合再一次操作造成二
度创伤。可以每天涂美白霜、敷美白面膜、和热敷10分钟，辅助颜色的淡化。

6.线条眉偏浓

处理办法：可以选用比眉毛的颜色偏淡的颜色，在线条空隙之间进行打雾。但是，打雾不能过深过重。
只需要轻微地淡的颜色着色就可以了。

淡化原理：通过在线条之间填入淡的颜色，能在整体效果上中和了眉毛原来的颜色，从而在视觉中能达
到淡化眉毛的效果

懂得纹眉操作中的一些小技巧，纹绣培训哪家专业，利用一些小工具，在操作中及时把这些小问题解决
掉，就会避免后期很多的问题，

国栋造型美妆教育连锁太原校区—妍匠文化，是以形象设计为主导，教学+服务为一体的美妆机构！主
营：化妆造型，美甲美睫，韩式纹绣学校，韩式半永jiu，美容养生，彩妆产品等。



纹唇后颜色不明显的原因和处理办法

恢复过后效果不明显，很可能是因为下针过于频繁，从而把浅表皮肤凿烂了。浅表皮肤凿烂了，若说浅
表皮肤凿烂了，那么其中的色料就会跟随坏死的皮肤一起脱落，剩下的色料在量上肯定就会减少，那么
效果不明显就很正常了。在浅表皮肤凿烂的情况下，操作下针较深的话，浅表色料丢失还会有深层色料
返色晕色)来弥补一部分色彩，色度表现弱，朦胧不清新。如果操作下针交钱，浅表色料丢失，那就成了
无色可返。

国栋造型美妆教育连锁太原校区—妍匠文化，是以形象设计为主导，教学+服务为一体的美妆机构！主
营：化妆造型，美甲美睫，韩式半永jiu，美容养生，彩妆产品等。设有培美容培训、化妆培训、美甲培
训、美睫培训，纹绣训、美发培训等职业技能培训，欢迎学员前来咨询，手把教学，随到随学，学会为
止！

半永j久定妆眉，富有立体感，是眼睛的护卫者。形态各异的眉型可展现出女性不同的魅力。眉毛就好像
一幅画的画框，可以衬托出眼睛的俊美，好的眉型可以改善脸型的缺陷；新的眉型，会使你焕然一新，
所以做出一对好的眉型，可更好地表现您的气质和魅力。

学纹绣需要多少钱-长治纹绣-化妆美甲纹绣-聚上美(查看)由山西聚上美文化传媒有限公司提供。学纹绣
需要多少钱-长治纹绣-化妆美甲纹绣-聚上美(查看)是山西聚上美文化传媒有限公司（www.gdzxxx.com）
今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：小娅老
师。
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