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产品详情

数控母排加工机的几大特点

   数控母排加工机折弯角度采用限位调节控制，集冲、剪、折三功能于一体，是汇流排（母线）加工
专用组合机，机器设有双工作台，三工位可同时操作，互不影响，设有定位标尺，使工件定位方便、准
确。

主要特点

   1.经济型母排加工机折弯角度采用限位调节控制。同厚度的母排折弯，通过调整工作油缸的感应开
关控制行程距离，工作指针对应不同的标尺刻度，即可完成相应的折弯角度。通过更换模具可对母排排
进行折平弯、立弯等。

   2.母排加工机冲孔单元采用抽拉式更换模具方便，效率高，操作简单。可根据用户要求定制各种模
具，模具材料选用优质钢材烙氏12锰钢制成，冲孔精度高，内圆光滑表面无毛刺。通过更换模具能完成
冲圆孔、长圆孔、方孔、倒角、压花等工艺。

   3.剪断采取冲剪式或单剪式，剪切加工工件平整，无毛刺，不产生废料。

   4.PLC控制，自动加、放油，具有散热功能。高性能的液压系统，进口液压原件，Φ10mm大通径电
磁阀，嗓音低，性能稳定可靠。

   5.单泵站母排加工机冲、剪、折三个加工单元分别由一个泵站进行控制，可实现三个加工单元顺序
进行操作加工。

   6.两泵站母排加工机一泵供冲、剪单元，一泵供折弯单元，冲或剪可与折弯单元同时工作。

   7.三泵站母排加工机冲、剪、折三个加工单元分别由三个泵站进行控制，可实现三个加工单元同时
进行操作加工，工作台采用双工作台结构，同时工作互不影响。



 
8.转塔式母排加工机冲孔单元采用转塔式模具库，最多可放八套模具，减少了换模的时间提高生产效率
。

数控母线加工机的安全自动装置

   数控母线加工机继电保护和安全自动装置的基本要求可靠性、安全性、灵敏性、选择性、速动性。
继电保护分类主保护和后备保护。主保护在发生故障时，就首先正确可靠地动作，在最短时间内或不带
时限地切除保护范围内的故障。数控母线加工机如变压器的差动保护、输电线路的高频保护、距离保护
、零序电流保护等。后备保护是当被保护电气设备、输电线路的主保护或断路器失灵时起作用的保护，
如变压器、输电线路的过流保护。安全自动装置如输电线路自动重合闸装置，厂用电备用电源自动投入
装置，变电所母线或分段母线备用电源自动投入装置，自动按频率减载装置，电气制动和自动切机装置
等。母线机配电系统发生短路故障时，会出现电压骤降、骤升或系统不对称的状态，而这种状态有可能
导致生产或其他过程的中断，造成巨大的损失。为了避免此类事件的发生，对电力企业供电质量的要求
也持续提高，电力行业也因此在经历着重大的变化。

   而另一方面，我们直至最近仍在采用的单侧电源方式也因为有分布式电源不断地接入配电系统而发
生着变化。现代配电保护所采用的都是综合性的多功能装置，数控母线加工机价格，设计用于满足所有
配电系统的需要，在各种系统条件下为配电系统提供保护功能。先进配电保护功能的应用可以大大地缩
短故障清除时间。电缆的绝缘材料（芯线绝缘和外皮绝缘）既是绝缘材料，又是隔热材料，因此电力电
缆在桥架内敷设时，最多允许敷设2层，其原因日考虑散热。数控母线加工机母线槽过载能力强，取决于
它用的绝缘材料工作温度高，力建数控母线加工机，母线加工机母线槽用的绝缘材料过支采用工作温度
为105℃的材料，现已开发出工作温度为140℃以上的辐射交联阻燃缠绕带（PER）和辐射交联聚烃热收缩
管。而电缆所用的绝缘材料常期工作温度一般为95℃和105℃，因此母线槽的过载能力远远大于电缆。母
线槽几乎不必维护，日常维护通常是测量外壳和穿芯螺栓的温升、进线箱的接头温升等，穿芯螺栓若采
用4.8级，则需要定期紧固，若采用8.8级的高强螺栓则不必定期坚固。

如何避免母线加工机烧毁的方法（一）

母线加工机有冲、剪、折三个加工单元，主要功能为加工不同规格的铜、铝母线，只需用相应的加工单
元，就能方便、快捷的对铜、铝排进行剪切、冲孔，折平弯、立弯、压花、压平、扭麻花、压电缆接头
等各种不同的加工.今天为大家介绍关于避免母线加工机烧毁的几个方法:

1.要让母线加工机电动机讲卫生.

电动机在运行中，若有灰尘、水渍和其它杂物进入了其内里，会形成短路媒介，凉山数控母线加工机，
可毁坏导线绝缘层，导致匝间短路，电流增大，温度升高而焚烧毁灭电动机.因为这个，应避免灰尘、水
渍和其它杂物进入了电动机内里，同时还要常常给电动机的外部清理卫生，不要让电动机的散热筋内有
灰尘和其他杂物，保证电动机的散热状态令人满意.

2.要勤仔细查看、仔细听，闻到异味立刻停机.

仔细查看电动机有无振荡、噪声和异常气味.母线加工机电动机在运行中，特别是大功率电动机更要常常



检查地脚螺钉、电动机端盖、轴承压盖等是否松驰，接地装置是否靠得住等.若发觉电动机振荡加剧，噪
声增大和显露出来异味，务必尽量加快停机，检查清楚端由摈除故障.

3.要维持母线加工机电动机的办公电流然而大.

电动机因为载荷过大，电压过低或被帮带的机械卡滞等都会导致电动机转载运行.因为这个，电动机在运
行中，要注意常常检查传动装置运转是否灵活、靠得住;连轴器的齐心度是否标准;齿轮传动的灵活性等，
若发觉有卡滞现象，应迅即停机摈除故障后再运行.

力建数控母线加工机-凉山数控母线加工机-力建数控(查看)由山东力建数控设备有限公司提供。山东力建
数控设备有限公司（www.jnlijian.com）是从事“母线加工机,母线折弯机,铜排加工机,母排加工机”的企业
，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：刘
经理。
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