
碳钢无缝弯管生产厂家

产品名称 碳钢无缝弯管生产厂家

公司名称 河北福禄管道制造有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 盐山县辛霞公路佛王段

联系电话 0317-6286555 13833997962

产品详情

碳钢无缝弯管生产厂家福禄管道拥有一批经验丰富的技术和管理人员，配有先进的设备仪器，完善的检

测手段和产品制造能力，具有全部电标管件、附件、国家建筑设计图集管件、附件的综合加工能力，可

按客户需求进行产品设计和生产，性能优良可靠、使用安全，全部通过相关认证，产品销往全国各地，

年销售额几千万，是一家产品多元化化的管件制造企业。弯管的工业是将推制弯管浸泡在溶液槽中，溶

液中是每升含250克Cr2O3，每升含490克硫酸也可以，温度范围80~85℃，浸泡时间取决于所需要的颜色

，最多不超过25分钟。将推制弯管用干净的冷水漂洗后，再在室温条件下放到浓度为250克/1升氯酸和2.5

克/1升磷酸的液体中进行阴极处理，时间大约为10分钟，电流密度为0．2~0．4A/dm2。为了防止损坏，

彩色处理后立即进行硬化处理，然后在热水中进行漂洗并且干燥。该工艺的一大特点是它的最终外观可

以反映出该材料原来的表面。公司生产能力、产品质量赢得了广大客户的好评，是北方地区管件明星企

业，深受客户欢迎。弯管作为工业行业重要产品，其实在其他工业也有广泛应用，如水处理、电力工业

、冶金工业、食品、化工、石油、天燃气、汽车、铁路、航空航天、市政建设等诸多领域。碳钢中频弯

管现场施工时，操作者亦需了解被加工管道的材料，加工性能和对表面腐蚀情况作出产判断。180度弯管

管材本身的可弯曲性能与表面腐蚀情况，亦可能影响到弯管质量。180度弯管弯曲时材料外侧受拉，在外

力作用下其中性层外侧臂壁受拉应力作用而减薄在旋弯(回弯式)工作时，中性轴处于离外壁2/3处。目的

是为了确保质量。 

碳钢无缝弯管现场施工时，操作者亦需了解被加工管道的材料，加工性能和对表面腐蚀情况作出产判断

。180度弯管管材本身的可弯曲性能与表面腐蚀情况，亦可能影响到弯管质量。180度弯管弯曲时材料外



侧受拉，在外力作用下其中性层外侧臂壁受拉应力作用而减薄在旋弯(回弯式)工作时，中性轴处于离外

壁2/3处。目的是为了确保质量。180度弯管成型过程中润滑对产品质量的影响：

企业为得到更好的弯管表面质量，会采采用更先进高档的弯管机，用强度更高的模具，或者采用润滑产
品等办法。采用弯管润滑产品是比采用高档的弯管机和强度高的模具低廉和快速的达到企业产品品质的
要求。IRMCO弯管水基润滑脂的到来即满足了企业对弯管产品质量的要求，又可以避免和减少企业因为
采用油基弯管润滑产品而增加的投入，完全优化企业生产工序。传统的生产工艺中：油基弯管润滑产品
可以满足企业在弯管生产中弯管质量的要求，但是油基弯管润滑产品的不易清洗性和对环境的污染就非
常突出的表现出来，这样企业就必须采用更多的手段去消除因为采用油基弯管润滑产品对最终产品质量
的影响，为此投入比较多的精力和资金。一般情况下我们选择使用润滑产品来提高产品品质。在煤炭全
行业产能过剩、企业大面积亏损的大背景下，国家发改委、人社部、国家能源局、国家煤矿安监局联合
发布《关于进一步规范和改善煤炭生产经营秩序的通知》，要求引导煤炭企业减量生产，明确从2016年
开始，全国所有煤矿按照276个工作日规定组织生产，即直接将现有合规产能乘以0.84的系数后取整，作
为新的合规生产能力。自276个工作日方案实施以来，效果立竿见影，一度使得煤炭短期内供应紧缺，煤
价一路走高，也让失落了许久的煤炭企业业绩实现了“逆袭”。圆管。碳钢无缝弯管在管道体系中所运
用的全部的管件中，据有的比重是很大的，概略是百分之八十。一般的高压的弯头的壁厚比一般的弯头
要厚一点，或许是材料的耐高压的功能以及强度要高一点。有一些对焊以及承插焊或许是丝扣跟尾的三
种的方式。弯管质量控制：1.弯管成型过程中润滑对产品质量的影响：企业在传统的弯管生产工艺中，
为得到更好的弯管表面质量，会采取很多的办法，其中包括：采用更先进高档的弯管机，用强度更高的
模具，或者采用润滑产品等办法。2.弯管时材料外侧受拉，内侧受压中性轴所在位置则与弯管方法而不
同，在顶弯式(压缩弯曲)工作时中性轴处于离外壁约1/3处，在旋弯(回弯式)工作时，中性轴处于离外壁2/
3处。因此薄壁管道弯曲，使用旋弯法是有益的。3.弯胎的精度也是影响弯管质量的因素之一。我们在弯
胎制造时，除规格尺寸要求控制在一定公差范围时，同时也要求用户在使用时根据弯制管径选择相应的
弯胎。4.管材本身的可弯曲性能与表面腐蚀情况，亦可能影响到弯管质量。现场施工时，操作者亦需了
解被加工管道的材料，加工性能和对表面腐蚀情况作出产判断。

5.纯弯曲时，管子在外力距M作用下其中性层外侧臂壁受拉应力作用而减薄,内侧受压应力。作用而增厚

，合力N1和N2使管子横截面发生变化。基于这一因素，引起弯管质量下降主要原因为RX与SX所以，GBJ

235-82中，对各种压力等级情况下的RX值以及外侧的减薄量均做了明确规定，目的是为了控制RX与SX的

值，从而确保质量。 

碳钢无缝弯管福禄专业生产碳钢中频弯管，是河北地区最知名的高压煨制弯管厂家,在河北这个大市场里

面,我公司生产的各种高压煨制弯管,包括碳钢弯管,大口径弯管,不锈钢弯管,防腐管以及各种保温管一直受

到广大客户的好评和信赖,。热煨弯管是一种具有中空截面、周边没有接缝的弯头管件。国标弯头具有中

空截面，大量用作输送流体的管道，如输送石油、天然气、煤气、水及某些固体物料的管道等。国标弯

头与圆钢等实心钢材相比，在抗弯抗扭强度相同时，重量较轻，是一种经济截面钢材，广泛用于制造结

构件和机械零件，如石油钻杆、汽车传动轴、自行车架以及建筑施工中用的钢脚手架等。用钢管制造环

形零件，可提高材料利用率，简化制造工序，节约材料和加工工时，如滚动轴承套圈、千斤顶套等，目

前已广泛用钢管来制造。由于在周长相等的条件下，圆面积大，用圆形管可以输送更多的流体。



   高压无缝弯管成形工艺具有外形美观、壁厚均匀和连续作业，适于大批量生产的特点，因而

成为碳钢、合金钢弯管的主要成形方法，并也应用在某些规格的高压无缝弯管的成形中。成形过程的加

热方式有中频或高频感应加热（加热圈可为多圈或单圈）、火焰加热和反射炉加热，采用何种加热方式

视成形产品要求和能源情况决定。冲压成形冲压成形弯管是*早应用于批量生产高压无缝弯管的成形工艺

，在常用规格的弯管生产中已被热推法或其它成形工艺所替代，但在某些规格的弯头中因生产数量少、

壁厚过厚或过薄。产品有特殊要求时仍在使用。高压无缝弯管的尺寸倍数大致可划分为2D/3D/4D/5D/6D

等。16Mn合金弯管，16Mn合金弯头使管路做90°或者其它角度的转弯。 16Mn合金弯管是多种弯管弯头

的一类统称，它的材质合金多种多样，常见的有Cr5Mo合金弯管，16Mn合金弯管，12Cr2Mo1合金等。

Cr5Mo合金弯管 用途非常广泛。 普通的青铜材质的合金弯管在一般自来水管道中或为建筑施工单位管道

中较为常见，但随着生活水平质量的不断提高本身要求不是很高的产品目前质量也做做的提高，很多自

来水管道都改用高压无缝弯管。锰钢材质的16Mn合金弯管由于锰钢具有承受冲击、挤压、物料磨损等的

优良特殊的稳定高效的性能，16Mn合金弯管通常被使用在混凝土输送管道，化工管道泥浆输送管道等磨

损消耗比较严重的管道中。而高锰钢合金弯头则被使用在流体流动比较激烈，冲击比较强的管道中。
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