
上海松江区电动门 平移电动门厂家 上海旋迈

产品名称 上海松江区电动门 平移电动门厂家 上海旋迈

公司名称 上海旋迈自动门设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 上海、苏州各区域都有分点，各区域均有分布（
厂家直销）

联系电话  13391176836

产品详情

电动伸缩门电控箱及电控系统工作介绍

电动伸缩门电控箱安装有电控控制器，电控箱一般安装在拖头组件中。伸缩式庭院电动门的行程开关多
数采用干式舌簧管开关（干簧管）。干簧管安装于非磁性材料的小盒内，其工作面朝地面，磁钢埋在地
下。当拖头运行至磁钢位置时会靠吸力使处于常开状态的干簧管开关合上，平移电动门价格，切开电源
，拖头停止运动，门停止运行。无线电波式或远红外式遥控器可远距离控制门体的运行，安全传感器可
保证电动门的安全运行。

不锈钢电动门焊接相关知识介绍

今天不锈钢电动门厂家简单给大家介绍一下不锈钢电动门的焊接技术。该技术在国外普遍采用的是带保
护气体的无氧化连续热处理炉，进行生产过程中的中间热处理和最终的成品热处理，上海松江区电动门
，由于可以获得无氧化的光亮表面。

不锈钢电动门焊接反面焊缝的时候，除了重要结构以外，不需要清理，但是必须要将岗亭骨架正面焊缝
背部的熔渣清除干净，平移电动门厂家，然后再进行焊接，焊接的电流可以稍微大一些，以保证低部能
够焊透。

不锈钢电动门

不锈钢电动门厂家介绍，V形坡口对接平焊，专业电动门维修，当不锈钢电动门的钢板厚超过6mm时，
为了保证焊透，必须开V形坡口或者X形坡口，需采用多层焊或多层多道焊，焊道分布及焊接顺序。采用
多层焊接时，焊接岗亭的第1层应该选择直径小的焊条，使电弧能够深入到坡口的底部，运条方法应根据
焊条直径与坡口间隙决定，可以采用直线运条或锯齿形运条法，尽可能使底部焊透。



焊接填充层时，可改用直径较粗的焊条和较大的焊接电流施焊，务必使坡口两侧熔合好，每层焊道表面
平整，两侧稍下凹，决不能上凸或咬边。

上海松江区电动门-平移电动门厂家-上海旋迈(推荐商家)由上海旋迈自动门设备有限公司提供。上海松江
区电动门-平移电动门厂家-上海旋迈(推荐商家)是上海旋迈自动门设备有限公司（www.sh-chengfang.com
）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：周先
生。
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