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产品名称 耐磨锤头供应商 河北耐磨锤头
源立机械锻件完美

公司名称 邯郸市源立机械锻件销售有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 邯郸市丛台区联纺东街道万豪公寓A栋1805

联系电话  18633651517

产品详情

为甚没要对锻件进行去氢退火

源立公司销售各种锻件、铸件、机械加工、热处理、精加工等业务，我公司产品注重质量，价格实惠，
从而远销国内外并广受好评，欢迎前来选购！

去氢退火将锻件中的氢降低至极限含氢量以下，并使其分布均匀，以免除白点、氢脆的危险。由于氢在7
相和a相中的溶解度和扩散系数不同，耐磨锤头价格，特别是氢在a相中的溶解度低，而扩散系数大，这
就使得在退火过程中氢得以不断向外扩散。去氢退火往往与重结晶合并进行。去氢退火的温度通常在650
℃。退火后应尽可能慢速冷却，耐磨锤头供应商，以防止新的内应力产生。一般冷却分为两个阶段：400
℃以上，河北耐磨锤头，由于钢的塑性好，内应力不易形成，所以冷却可快一些；400oC以下，冷速就
要放慢。对于合金元素较多、性能要求较高的锻件，锻后要求进行一次甚至多次重结晶热处理，以便改
善锻件的组织和性能。

    

飞机锻件的要求！

源立公司专注于销售各种锻件、铸件、机械加工、热处理、精加工等业务，货源充足，产品多样，产品
广泛用于汽车，电力，石油，化工，造船等诸多领域，产品广受好评，欢迎前来选购！

飞机锻件多用高强度耐磨、耐蚀的铝合金、钛合金、镍基合金等贵重材料制造。为了节约材料和节约能
源，飞机用锻件大都采用模锻或多向模锻压力机来生产。选锻件到源立，给你优质的产品，实惠的价格
，还让你一站购齐！

    



 

   白点的三大特点：1)白点从来不在锻件的表面形成。根据有关资料表明，其形成总是在锻件内部，
含有白点的区域离锻件表面总有相当一段距离，约5O毫米的部位；2)白点是在锻后，当锻件冷却到比较
低的温度250℃至室温时形成；3)白点不是瞬间形成，而是逐渐形成的。从停锻到出现白点，需要经历一
段时间，这段时间称之为白点形成的孕育期或潜伏期。孕育期的长短取决于钢的含氢量，同时也取决于
锻件的厚度。

    源立公司销售各种锻件、铸件、机械加工、热处理、精加工等业务，我公司产品注重质量，价格
实惠，从而远销国内外并广受好评，欢迎前来选购！

耐磨锤头供应商-河北耐磨锤头-源立机械锻件完美由邯郸市源立机械锻件销售有限公司提供。耐磨锤头
供应商-河北耐磨锤头-源立机械锻件完美是邯郸市源立机械锻件销售有限公司（www.hbyldj.com）今年全
新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：秦经理。
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