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产品名称 泰州精密压铸模具 精密压铸模具加工
无锡昊新模具

公司名称 无锡昊新模具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 新吴区鸿山街锦鸿路286号

联系电话  13812197352

产品详情

机械零件加工的装配技术要求：

1、装配液压系统时允许使用密封填料或密封胶，但应防止进入系统中。

2、进入装配的零件及部件(包括外购件、外协件)，均必须具有检验部门的合格证方能进行装配。

3、零件在装配前必须清理和清洗干净，不得有毛刺、飞边、氧化皮、锈蚀、切屑、油污、着色剂和灰尘
等。

4、装配前应对零、部件的主要配合尺寸，精密压铸模具厂，特别是过盈配合尺寸及相关精度进行复查。

5、装配过程中零件不允许磕、碰、划伤和锈蚀。

6、圆锥销装配时应与孔应进行涂色检查，泰州精密压铸模具，其接触率不应小于配合长度的60%，并应
均匀分布。

7、花键装配同时接触的齿面数不少于2/3，接触率在键齿的长度和高度方向不得低于50%。

8、滑动配合的平键(或花键)装配后，相配件移动自如，不得有松紧不均现象。

9、装配前所有的管子应去除管端飞边、毛刺并倒角。用压缩空气或其他方法清楚管子内壁附着的杂物和
浮锈。

10、装配前，所有钢管(包括预制成型管路)都要进行脱脂、酸洗、中和、水洗及防锈处理。

11、装配时对管夹、支座、法兰及接头等用螺纹连接固定部位要拧紧，防止松动。



在铝铸造的时候我们主要看的还是它的温度，如果温度不合适，过高或者过低的话都会出现模具表面拉
伤的现象，如果出现这一现象的话我们应该就要对模具做出一些修改，比如换别的技术重新进行铝铸造
，把温度控制在合适的范围里面、提高铝铸造的光洁度或者调整内部金属的含量和时间等等一些的方法
，这些技术在行业发展中都是要注意到的。

除了温度以外我们还是要注意到控制进入的空气，因为空气里面有氧、氮等一些气体，这样子对我们的
模具加工的过程是有影响的，而且有可能会使模具出现气泡等一些东西，还有可能会出现裂纹和孔隙，
这样的解决方法就是要用铝液把里面加满了，加强排气的措施在铝铸造的时候找个真空的地方，这样会
更加的好。

在实际的工作中，有不少朋友并不清楚铸造模具和压铸模具之间的区别，精密压铸模具加工，甚至是误
以为二者没有区别。其实并不是这样的，铸造模具和压铸模具之间有着本质的不同，我们下面就为大家
简单介绍下这方面的内容，希望能够帮助到大家。一起来看看具体内容吧！

首先，精密压铸模具公司，我们一起来简单分享下铸造模具方面的内容。其实，这种类型的模具主要是
为了获得零件的结构形状。因此会提前使用一些比较容易成型的材料做成需要零件的形状，然后再在砂
型中放入模具，之后砂型中就得到了一个和零件结构尺寸一样的空腔。这样的话，我们就可以将一些流
动性的液体浇注进去，在经过冷却之后，就可以得到和模具形状结构完全一样的零件了。

泰州精密压铸模具-精密压铸模具加工-无锡昊新模具(推荐商家)由无锡昊新模具制造有限公司提供。泰州
精密压铸模具-精密压铸模具加工-无锡昊新模具(推荐商家)是无锡昊新模具制造有限公司（www.haoxinmj
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