
铝合金 压铸模具设计 苏州铝合金压铸模具 无锡昊新

产品名称 铝合金 压铸模具设计 苏州铝合金压铸模具
无锡昊新

公司名称 无锡昊新模具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 新吴区鸿山街锦鸿路286号

联系电话  13812197352

产品详情

低压铸造模具模具厂表示，这一类模具产品在实际制造中，往往还具有单件、多品种的生产方式特点。
模具是专用工艺装备，通常情况下，一副模具只对应于生产某一特定形状尺寸的制件。这就决定了模具
生产的单件、多品种的生产特性。所以，重力铸造模具生产不能够利用专业化的大批量、高效生产手段
和工艺来进行生产的组织。

最后一点就是在进行调整和修理的过程中，铝合金压铸模具制造厂家，需要花费较多的工时。无锡模具
厂认为，事实上，一副模具的最终成功，往往需要与其前、后工序的数套模具的最终调整、研配相配合
来完成，所以，铝合金 压铸模具设计，模具的调装和修理工时往往较长，工序复杂。

首先来介绍一下特种加工：是指切削加工以外的一些新的加工方法。电规准:脉冲电源提供给电火花成形
加工的脉冲宽度、脉冲间隙和峰值电流等一组电参数的选配。极性效应，在电火花加工过程中，由于正
负极性不同而电蚀量不一样的现象叫做极性效应。

特种加工特点是：以柔克刚；便于加工复杂型面；不受材料硬度限制；可以获得良好的表面质量，苏州
铝合金压铸模具，加工方法：电火花成形加工、电火花线切割加工、电化学加工、激光加工、超声加工
。

应满足这三个条件：

①必须使工具电极和工件被加工表面之间保持一定的间隙，因此在电火花加工中必须具有工具电极的自
动进给和调节装置

②火花放电必须是瞬时的脉冲性放电，为此电火花加工必须使用脉冲电源

③火花放电必须在有一定绝缘性能的液体介质中进行。



   在做模具的时候因尽可能的避免圆角应力的集中，铝合金压铸模具公司，并且提高制件的强度来保
证零件的转角处产生的应力集中，减少在产品再受力或受冲击时振动会发生的破，如果成型条件不当或
零件结构不合理，则会产生很大的内应力，特别容易产生应力开裂。当集中处的圆角半径小于零件壁厚0
.3 倍时应力集中急剧增大，当大于壁厚0.8 倍时，应力集中明显变小。

   只有利用圆角可以容易充模和脱模，对于一些流动性比较差的塑料或者再加入填料的塑料，零件设
计上各种圆角尤为重要，不仅可改善充模的性能，而且又可以提高零件使用性能。

铝合金 压铸模具设计-苏州铝合金压铸模具-无锡昊新由无锡昊新模具制造有限公司提供。铝合金 压铸模
具设计-苏州铝合金压铸模具-无锡昊新是无锡昊新模具制造有限公司（www.haoxinmj.com）今年全新升
级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：陈经理。
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