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产品详情

低压铸造模具模具厂介绍，与一般机械加工相比较，重力铸造模具制造具有其自身的特点。首先，重力
铸造模具在制造的时候，其的形状一般比较复杂。事实上，凡是利用模具来成型的制品，重力铸造模具
大多具有较复杂的几何形面，为一般加工手段所不能及的。

因而这也是在模具制作过程中所面临的一大难点。无锡模具厂认为，在重力铸造模具制造中还具有材料
难加工的特点。我们知道，模具是一种成型加工的工艺装备，重力铸造模具为了满足专业化高效生产的
需要，对它的硬度要求都较高。比如用H13钢材制造的压铸模具，一般经过淬火回火热处理后，镇江压
铸模具设计，其硬度可达52-58HRC，而锻压模具的硬度就更高。这给模具的加工带来很大的工艺难度。

三个特点就是对于加工的精度要求比较严格。无锡模具厂解释说，其实模具本身就是典型的高精度产品
。重力铸造模具为了保证用模具生产加工的制件的精度要求，模具本身的制造精度往往要比其制件精度
高出两个公差等级。因而对于模具的制造加工一般都属于高精度加工。

低压铸造模具模具厂表示，这一类模具产品在实际制造中，往往还具有单件、多品种的生产方式特点。
模具是专用工艺装备，通常情况下，一副模具只对应于生产某一特定形状尺寸的制件。这就决定了模具
生产的单件、多品种的生产特性。所以，重力铸造模具生产不能够利用专业化的大批量、高效生产手段
和工艺来进行生产的组织。

最后一点就是在进行调整和修理的过程中，需要花费较多的工时。无锡模具厂认为，专业压铸模具设计
，事实上，一副模具的最终成功，往往需要与其前、后工序的数套模具的最终调整、研配相配合来完成
，所以，模具的调装和修理工时往往较长，工序复杂。

1.找个长螺钉焊接，压铸模具设计公司，反方向取，这样也可以起到牢固的作用。



2.用凿子反方向小心敲打，小心不要把断的那一半也砸断了。

3.使用直径小一号的钻头中心重钻孔后再用小凿子敲打。

冲床噪音过大，也是三点：

1.刃口与零件实现真正的切断，而不是挤断。

2.模具保养清洁度，压铸模具设计厂，把废料清理干净保持刃口锋利，锋利的刃口切割东西发出的声音
会少很多的。

3.安装隔声板，这个可以防止外人听到的噪音，但是操作人员却避免不了。

如果设备油缸漏油的话，这样去处理：查看密封垫是否损坏，在更换备件时用热水浸泡一下密封圈软化
便于更换，检查油缸抽芯是否损坏是否要更换，查看是否油缸有裂痕，如果有的话换个油缸。
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