
附近做螺旋风管厂 南京螺旋风管厂 江苏环创通风设备工厂

产品名称 附近做螺旋风管厂 南京螺旋风管厂
江苏环创通风设备工厂

公司名称 江苏环创通风设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省南京市江宁区禄口镇马甫路188号

联系电话  18951638188

产品详情

江苏环创通风设备有限公司是一家专业从事通风管道加工，螺旋风管定做，圆形风管定做，不锈钢风管
加工，椭圆风管加工以及其他各种型号形状的生产厂家，包括镀锌法兰或是角钢法兰生产。注意承接订
单范围江苏省，南京市，以及玄武区，秦淮区，鼓楼区，建邺区，栖霞区，浦口区，六合区，江宁区，
溧水区，高淳区等。公司按ISO9002国际质量体系标准建立了完善的质量保证体系，高水准的结构设计、
高素质的开发人员和先进的生产设备，使公司的技能和资源既有深度又有广度，促进企业自身更为协调
科学的发展。

 

环创通风设备有限公司——南京通风管道加工，南京螺旋风管定做，南京螺旋风管加工

螺旋风管安装前的准备：

根据所需安装通风管道的场所结构及环境，进行通风管道设计，确保通风管道的实用性。一般排风系统
和空调系统的通风管道安装，加工螺旋风管厂，需在建筑物的屋面安装部位的障碍物已整理干净的条件
下进行。一般除尘系统的通风管道安装，需在厂房内与风管有关的工艺设备安装完毕、设备的接管或吸
、排尘罩位置已定的条件下进行。施工准备工作要做好，如施工工具、吊装机械设备、必要的脚手架或
升降安装平台已齐备并满足施工时现场要求。

 

环创通风设备有限公司——南京通风管道生产，南京不锈钢风管加工，南京螺旋风管加工

不锈钢螺旋风管焊接连接的工艺流程有哪些？

1.立管的安装



将立管按编号进行分层排开，按照顺序进行安装。在进行安装时，每层应至少设立一个管卡。安装好后
，用线坠吊直找正。

2.通水试验

灌1水试验要求：灌1水高度应不低于地面高度，时间为20分钟，液面不下降，则说明管道不渗漏，为合
格。

通球试验要求：利用硬质空塑料球，球径为管内径的2/3—3/4。把球从顶端放入，在底部进行检查，要在
管内通入水，如果试球通畅，即为合格。

江苏环创通风设备有限公司是一家专业从事通风管道加工，螺旋风管定做，圆形风管定做，不锈钢风管
加工，椭圆风管加工以及其他各种型号形状的生产厂家，包括镀锌法兰或是角钢法兰生产。注意承接订
单范围江苏省，南京市，以及玄武区，秦淮区，鼓楼区，建邺区，栖霞区，浦口区，六合区，江宁区，
溧水区，高淳区等。公司按ISO9002国际质量体系标准建立了完善的质量保证体系，高水准的结构设计、
高素质的开发人员和先进的生产设备，使公司的技能和资源既有深度又有广度，促进企业自身更为协调
科学的发展。

 

环创通风设备有限公司——南京通风管道加工，南京螺旋风管定做，南京螺旋风管加工

螺旋风管的安装显著地减少了管与管之间的连接点，使管件结合部的泄漏减少到很低程度，典型的螺旋
风管长度是3~6m，而典型的矩形风管的长度只有1~1.5m；且连接两个螺旋风管只需一个管接件，而传统
的矩形风管的连接则常常需要一个完全独立的双法兰系统。与手工敲制的传统白铁管比较，机制的螺旋
风管具有以下优点：

(1) 密封性好。

(2) 强度与刚性均好。

(3) 通风阻力小，通风噪声小，圆管优于方管。

(4) 安装方便，连接点少。

(5) 档次高，外表美观。

 

环创通风设备有限公司——南京通风管道生产，南京不锈钢风管加工，南京螺旋风管加工

螺旋风管产品被广泛的应用，发展前景十分乐观，南京螺旋风管厂，80年代前空调通风管道系统应用范
围有限，空调风管加工量小，质量要求不高，大多采用手工敲打作业并辅以简单通用机械完成。改革开



放后，随着我国经济建设的快速发展和人们对生产和生活环境要求的不断提高，在各种工业与民用建筑
中广泛采用通风管道空调设施，其中金属通风管道的加工制作工程量呈线性增长，继续采用手工敲打作
业远远达不到施工进度和施工质量的要求。

江苏环创通风设备有限公司是一家专业从事通风管道加工，螺旋风管定做，圆形风管定做，不锈钢风管
加工，椭圆风管加工以及其他各种型号形状的生产厂家，包括镀锌法兰或是角钢法兰生产。注意承接订
单范围江苏省，南京市，以及玄武区，秦淮区，鼓楼区，建邺区，栖霞区，浦口区，六合区，江宁区，
溧水区，高淳区等。公司产品广泛应用于通风、空调、净化、除尘、物料输送及混凝土现浇件的透空管
等领域，特别适合于机场、体育馆、展览厅、影剧院、大会堂、超市、纺织工厂等大面积高空间场馆，
公司将以精良的设备、高品质的产品，提供全方的优质服务。

环创通风设备有限公司——南京通风管道加工，附近做螺旋风管厂，南京螺旋风管定做，南京圆形风管
定做

安全施工

1、施工区域接线、施工机具接线应由现场电工操作人员进行，严禁私自乱接乱拉。

2、各种机具应严格按照操作规程进行。

3、在风管运输安装过程中一定要注意成品的保护，防止表面镀锌层损坏。

4、在切割机操作时，必须作好防护工作，且必须是资格人员操作。钻床操作时不准戴手套。电焊机操作
时，必须由专职人员进行且接地、防护工作到位，施焊前施工班长要办好动火票。

5、因站内土建风道较多，严禁站立在下面施工、休息、通过。在行走时注意地面障碍及预留孔洞，注意
坠落、跌倒。并应在安全隐患的地方加防护措施及警示标志。

6、严禁无证上岗，酒后操作，带病作业。

7、在施工中配电箱应有安全配置及进行定期检查。各种机具应有良好的接地及绝缘保护。

8、工班长应作好班前安全讲话，要有针对性。对高空作业人员必须讲。

9、交底要清楚，除尘螺旋风管厂，要到具体的操作人员。对高空作业人员必须佩带安全带。

10、在施工放线，支架安装，顶板打锚栓时，所用人字梯必须有拉绳，且必须有一人监护。监护人员既
要保证自身安全，同时注意过往人员的安全。在使用冲击钻打孔时注意灰尘落入眼睛，必须使用可推移
式平台操作，平台周围应有防晃措施，平台上部应有密闭网围护。操作人员的所用工具必须装入工具包
或放在平台上保证不滑落。台下应有一人协助工作，台下人员及周围施工人员应提高警惕，并进行疏散
。在楼梯等处必须搭设脚手架施工。同时，严禁相互抛掷施工工具。

11、在管道施工时，必须使用操作平台，架设应安排多人进行，下面严禁站立人员。

12、在制作简易平台或吊装工具时，如果采用刚材焊接制作，应采用满焊、严禁点焊，焊接材料必须为
材质相同或相近的，焊接完毕后由施工班长进行牢固性检查。

13、在吊装作业、设备就位作业中，必须对倒链等主要施工工具进行检查，在作业时施工班长必须负责
现场的指挥工作。



14、未尽事宜，严格按照施工安全操作规范、准则进行，并且严格按照我项目部施工单位进场要求执行
。

环创通风设备有限公司——南京通风管道生产，南京不锈钢风管加工，南京椭圆风管加工

附近做螺旋风管厂-南京螺旋风管厂-江苏环创通风设备工厂由江苏环创通风设备有限公司提供。附近做
螺旋风管厂-南京螺旋风管厂-江苏环创通风设备工厂是江苏环创通风设备有限公司（www.jshctf.com）今
年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：刘经理。
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