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产品名称 M1320外圆磨床厂 无锡M1320外圆磨床
无锡市锡都机床

公司名称 无锡市锡都机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省无锡市胡埭沙滩路1号

联系电话 13861448297 13861448297

产品详情

外圆磨床在使用的过程中其主要的额特点就是切削力比较小，所以就需要对刀具的磨削力进行有效的改
善，设备在进行检查的过程中首先需要对砂轮架的主轴进行检查，然后在对于轴瓦的间隙进行调整。

这样可以有效的保证设备在使用的过程中不会出现其数据方面的误差，外圆磨床上砂轮架主轴上的油也
需要进行更换，要是长时间工作的情况，-要是主机的机油没有及时的更换，就会直接影响设备的运行。

这样外圆磨床就会出现其巨大的耗能损失故障，设备系统中的液压油也要定期进行更换，在使用的过程
中可以有效的检查其润滑油的使用情况，要是设备出现缺口，需要进行及时的补好。

外圆磨床在使用的过程中千万不能 出现其漏油的情况，设备运行的工作台的导轨也需要进行定期的检查
，要是出现了问题需要进行及时的检查，然后在采用其精密的技术来进行维修。

?无心外圆磨床机构性能与普通外圆磨床对比：

1、连续加工，无需退刀，装夹工件等时间短，生产率高。

2、托架和导轮定位机构比普通外圆磨床*、中心架机构支承刚性好，切削量可以较大，M1320外圆磨床
厂，并有利于细长轴类工件的加工，易于实现高速磨削和强力磨削。

3、无心外圆磨床工件靠外圆在定位机构上定位，磨削量是工件直径上的余量，故砂轮的磨损、进给机构
的补偿和切入机构的重复定位精度误差对零件直径尺寸精度的影响。只有普通外圆磨床的一半，不需打
中心孔，且易于实现上、下料自动化。

4、宽砂轮无心磨床通过式机构、可采用加大每次的加工余量，在切入磨时可对复杂型面依次形磨削或多
砂轮磨削，M1320外圆磨床厂家，生产率高，适用范围广。



5、无心外圆磨床无保证磨削表面与非磨削表面的相对位置精度（同轴度，垂直度等）的机构，M1320外
圆磨床公司，磨削周向断续的外表面时圆度较差。

6、磨削表面易产生奇数次棱圆度，如较大时往往会造成测量尺寸小于zui大实体尺寸的错觉，而影响装
配质量和工作性能。

7、机床调整较复杂、费时，无锡M1320外圆磨床，每更换不同直径的工件就需冲调整托架高度，与距离
及有关的工艺参数。故调整技术难度较大，不适宜小批及单件生产。

1、砂轮静平衡差。

2、砂轮硬度过高或砂轮粘度不均，砂轮变钝，与工件摩擦力增大，使工件周期性振动增大。

3、砂轮主轴瓦磨损，配合间隙大主轴在旋转中有漂浮，使砂轮产生不平衡，产生振动。

4、砂轮法兰盘锥孔与砂轮主轴锥端配合接触不良，磨削时引起砂轮跳动。

5、砂轮架电动机振动，传动皮带过紧、松或长短不一致产生振动。

6、砂轮架电动机平衡差。

7、工件中心孔接触不良。

8、工件顶的不合适，过紧使工件旋转不均匀，过松使系统刚性降低。

M1320外圆磨床厂-无锡M1320外圆磨床-无锡市锡都机床由无锡市锡都机床制造有限公司提供。M1320外
圆磨床厂-无锡M1320外圆磨床-无锡市锡都机床是无锡市锡都机床制造有限公司（www.cnxdjc.com）今年
全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：郑经理。
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