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产品详情

如何解决数控内圆磨床的震动问题

1、首先检查地平

      常言道大楼稳不稳要看根基下得好不好?数控磨床的使用也是一样，发现设备出现震动的问题之
后，我们要首先检查一地面是否平稳，如果地面不够平稳的话，MK2110B数控内圆磨床定制，我们还要
将设备搬运到更加适合生产的地面上。如果震动的原因不是地面而是设备本身的地基，那么就比较麻烦
了，我们需要将设备的地脚螺丝水平调好，防止引起设备的共振。

2、地面地板太空虚

      地板太过空虚也会导致设备的晃动，水泥地平的空虚会引起共振，导致设备出现晃动的现象。
碰到这种情况如何处理呢?我们可以选用水磨石或者铺地板块来解决地面空虚的问题，我们也可以购买几
块黑色橡皮胶垫，把橡皮胶垫垫在水平地脚垫下面，就可以解决了。

3、加工的环境

      如果上述原因都不是设备产生晃动的原因，那么我们再检查一下周围环境的状况，如果在机床
的周围存在太多的大型设备，就有可能因为共鸣造成设备的晃动。精密数控磨床同一工作场地附近是不
可以放置诸如冲床，车床等震动较大的机床，容易引起磨床的共震。用户是能够将这些大型设备分开车
间放置，防止它们之间的互相影响。

高精密数控内圆磨床使用方法以及操作事项

1、数控内圆磨床适合打磨的工件类型



内圆磨床，它主要是来磨内圆孔、内圆锥孔等形状的工件。现实生活中，像轴承内孔等，都可以用这款
内圆磨床来打磨，能够提高打磨的效率和精度。适用于空调压缩机各类工件的磨削、轴承加工行业各类
工件的磨削、各类汽车零部的加工与磨削、各类高精度、超高精度的航天、船舶零部件的通孔、盲孔、
阶梯孔、锥面、端面、锥孔、球面的磨削加工。

2、如何解决内圆磨床出现锥度问题

内圆磨床出现锥度问题，说明设备使用的精度下降，需要适当的进行调整。如果内圆磨床出现锥度，应
结合磨床的结构进行调整和消除，将锥度消除。操作人员可以先是松开支架上的紧固螺钉，然后磨具进
行适当的调整。

3、内圆磨床磨盲孔

内圆磨床的磨盲孔容易产生锥度，造成打磨的精度下降。该设备出现这个问题其主要原因是设备的同心
度不好又或者是工件没有装夹好。操作人员可以从多个方面出发，找出问题的原因。

     数控内圆磨床适合磨什么？也就是，它的用途是什么？

      答：数控内圆磨床，它主要是用来进行内圆孔、内圆锥孔以及小一点端面的加工。

自动内圆磨床的操作规程，其主要内容有：

      （1）相关操作人员，MK2110B数控内圆磨床，应对机器设备非常熟悉和了解，MK2110B数控内
圆磨床报价，并知道怎样来操作使用设备。

      （2）设备严禁超性能使用，以免损坏设备。

      （3）设备在开动前，MK2110B数控内圆磨床厂，要进行必要的检查，包括砂轮、润滑、油路、
油量等方面，如有问题应及时进行处理。

      （4）在启动电主轴前，要先打开冷却水泵，油雾润滑是否正常，以及电主轴有无异常等。没有
异常的话，才可以启动电主轴和工件轴。

      （5）防护罩是否放好，盖子是否放好，检查没有问题后，才能够开动设备。

      （6）设备运行中一旦出现异常，那么应立即停机检查。

      （7）冷却液要保持干净清洁，还要定期进行更换才行。

      （8）工作结束后，切断设备电源。

MK2110B数控内圆磨床-无锡市锡都机床由无锡市锡都机床制造有限公司提供。MK2110B数控内圆磨床-
无锡市锡都机床是无锡市锡都机床制造有限公司（www.cnxdjc.com）今年全新升级推出的，以上图片仅
供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：郑经理。
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