
压铸模具加工厂 南京压铸模具 无锡昊新模具

产品名称 压铸模具加工厂 南京压铸模具 无锡昊新模具

公司名称 无锡昊新模具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 新吴区鸿山街锦鸿路286号

联系电话  13812197352

产品详情

机械零件加工的装配技术要求：

1、装配液压系统时允许使用密封填料或密封胶，但应防止进入系统中。

2、进入装配的零件及部件(包括外购件、外协件)，均必须具有检验部门的合格证方能进行装配。

3、零件在装配前必须清理和清洗干净，不得有毛刺、飞边、氧化皮、锈蚀、切屑、油污、着色剂和灰尘
等。

4、装配前应对零、部件的主要配合尺寸，压铸模具制造，特别是过盈配合尺寸及相关精度进行复查。

5、装配过程中零件不允许磕、碰、划伤和锈蚀。

6、圆锥销装配时应与孔应进行涂色检查，其接触率不应小于配合长度的60%，并应均匀分布。

7、花键装配同时接触的齿面数不少于2/3，压铸模具设计，接触率在键齿的长度和高度方向不得低于50%
。

8、滑动配合的平键(或花键)装配后，南京压铸模具，相配件移动自如，不得有松紧不均现象。

9、装配前所有的管子应去除管端飞边、毛刺并倒角。用压缩空气或其他方法清楚管子内壁附着的杂物和
浮锈。

10、装配前，压铸模具加工厂，所有钢管(包括预制成型管路)都要进行脱脂、酸洗、中和、水洗及防锈
处理。

11、装配时对管夹、支座、法兰及接头等用螺纹连接固定部位要拧紧，防止松动。



现在我们这个板块一说汽车模具好像都指的是汽车覆盖件冲模。汽车模具为了不和广义的汽车冲模混淆
，用汽车覆盖件冲模不用汽车冲模。

汽车模具冲压模具的形式很多，冲模也依工作性质，模具构造，模具材料三方面来分类。

一般可按以下几个主要特征分类：

1．根据工艺性质分类

a.冲裁模：沿封闭或敞开的轮廓线使材料产生分离的模具。如落料模、冲孔模、切断模、切口模、切边
模、剖切模等。

b.弯曲模：使板料毛坯或其他坯料沿着直线（弯曲线）产生弯曲变形，从而获得一定角度和形状的工件
的模具。

c.拉深模：是把板料毛坯制成开口空心件，或使空心件进一步改变形状和尺寸的模具。

d.成形模：是将毛坯或半成品工件按图凸、凹模的形状直接成形，而材料本身仅产生局部塑性变形的模
具。如胀形模、缩口模、扩口模、起伏成形模、翻边模等。

目前，国内汽车冲压模具行业年生产能力只有80亿一90亿元，而我国汽车市场的模具需求量已达到200多
亿元。国内汽车工业的高速发展对模具工业提出了越来越高的要求，也为其发展提供了巨大动力。我国
的模具工业步入了高速发展时期，近10年来，模具工业一直以每年15%的增长速度快速发展。我国汽车
市场的巨大潜力，汽车模具为汽车模具的发展带来了更加广阔的发展空间。近年来，国家颁布的整车特
征特性(限制进口、关键零件本土生产)的政策，也为国内模具企业增加了生产轿车外覆盖件模具的机会
。业内相关专家指出，汽车模具在这种行业背景下，如何抓住机遇，应对市场，就看哪家企业在技术实
力上更强，在产品质量上更好，在企业竞争力上更高。未来，汽车市场仍是国内模具业发展的强大推动
力。

压铸模具加工厂-南京压铸模具-无锡昊新模具由无锡昊新模具制造有限公司提供。压铸模具加工厂-南京
压铸模具-无锡昊新模具是无锡昊新模具制造有限公司（www.haoxinmj.com）今年全新升级推出的，以上
图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：陈经理。
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