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精密机械加工厂加工过程中需要注意的事

数控加工的内容很多，包括很多方面，特别是在机械行业，经常会用到这个词。北京数控加工厂家加工
工艺包括哪些？这些都是这方面的问题，也是值得思考的问题，下面我们就来具体介绍。

1.加工的注意事项

(1)工件太高时应分层用不同长度的刀开粗，使用大刀进行开粗后，应再用小刀把余料清除掉。

(2)应用平底刀加工平面，球刀少用，以便减少加工时间；如果有斜度，并且是整数的话，应用斜度刀加
工。

(3)合理设置公差，使得加工精度与电脑计算时间之间相互平衡，多做工序，减少空刀时间。

(4)毛坯材料硬度高，选择逆铣；毛坯材料硬度低，选择顺铣。粗加工逆铣，精加工顺铣。

(5)刀具材料韧性好、硬度低适应粗加工，刀具材料韧性差、硬度高适应精加工。

2.数控加工工艺

(1)零件装夹方法与夹具选择

数控机床加工上被加工零件的装夹方法也要合理的选择定位基准和夹紧方案，在进行精基准选择时，一
般要遵循“基准统一”和“基准重合”这两个原则，除了这两个原则，我们还要考虑：



a.尽量在一次定位夹紧中完成所有的表面的加工，因此，要选择便于各个表面都可被加工的定位方式。

b.工件一次装夹时，应能完成对工件所有表面的加工。

c.确定工件在工作台上的安放位置时，应考虑到能兼顾到各个工位的加工，刀具的长度以及刀具的刚度
对加工质量的影响。

d.在控加工中使用的夹具，北京机械公司哪里有，应尽可能选择由通用元件拼装的，并且可以调节的夹
具，缩短生产准备周期。

(2)加工顺序的安排

安排加工顺序时，基本原则是一定要遵守的，包括“先面后孔”、“先粗后精”等，除了这些基本原则
，我们还应该遵循以下原则，为：

a.按刀具集中工序加工，机械制造公司，避免同一把刀具多次重复使用，减少换刀次数和时间。

b.同轴度要求很高的孔系，应在一次定位后，把该孔系的加工全部完成后，机械公司，再对其它坐标位
置的孔系进行加工，这样能消除重复定位时产生的误差，北京机械公司哪家好，提高孔系的同轴度。

c.选择确定好刀点和换刀点，一旦确定好后，不宜更换。

机械加工常见术语

机械加工车间管理制度

一、机加班相关岗位的岗位描述以及各设备、各工种的安全操作规程?

二、操作指导书（包括设备的基本操作规程以及工艺的基本操作指导等）?

三、设备点检表及设备维修维护保养计划

四、现场管理制度

1、“5S”------?

1)?现场实行“5S”管理制度，保持整洁的生产环境。设备、工装、工具、物料等按照定置

进行摆放，标识清晰；

2)?合格品与不合格品要进行区分放置，废品应置于废品箱中；?

3)?生产加工过程中的废料、垃圾等及时清理。?



2、工艺管理------?

1)?严格按照《设备操作规程》和《工艺操作指导》进行零件加工操作；

2)?批量加工的零部件开班生产的首件要经过检查确认合格后方可连续生产，且生产过程根

据工艺要求进行自检；

3)?非专业人员不允许对设备参数、程序等进行更改；?4)?原材料、在制品、成品件严格按照定置进行摆
放。?

3、质量管理------?

1)?加工零件必须严格按照图纸进行加工，同时进行本道工序的自检和工序间的互检，确保

零件合格率；

2)?在加工过程中发现不合格品立即进行处理，避免发生批量质量问题。?

4、考勤管理------?

1)?按时上下班，不迟到、不早退；?

2)?午饭时间为？？-？？，上午休息时间为？？-？？，下午休息时间为？？-？？；?

3)?各种病假、事假、带薪假等相关假期按照公司的假期管理制度执行。

5、安全管理------?

1)?严谨在现场及非指吸烟区域吸烟；?

2)?劳保用品穿戴整齐；?

3)?严格按照设备操作规程进行操作，如发现设备异常，应该停机检查请专业维修人员进行

处理，严谨擅自进行修理工作；?

4)?各工种按照相关安全操作规程进行操作；?

5)?防火器材要摆放在明显位置，做到保管好、会使用；（是否需要制定单独的安全防火制度？）?

6)?各种危险品要单独进行存放，且存放条件满足安全规定（此处是否需要有单独的规定？）

五、绩效考核细则

精密零件加工的质量用加工的精度表示

1.几何形状精度



几何形状精度是指组成零件的各表面或轴线等几何形状的准确程度，如线是否直、面是否平、圆柱上各
正截面是否圆等。其允许变动范围以“形位公差”来表示，形位公差数字越小，则形状精度越高。

2.尺寸精度

精密零件加工厂家分析，尺寸精度是指零件加工后尺寸的准确程度，以“尺寸公差”来表示。零件的尺
寸相同时，精度越高，公差数字越小。

3.位置精度

精密零件加工厂家介绍，位置精度是指组成零件的各表面之间相互位置的准确程度，如两平面是否平行
、是否垂直、两轴线是否同轴等，以“位置公差”来表示。

上述形状和位置的公差，简称“形位公差”。

机械制造公司-机械公司-三维博艺大批量生产由北京三维博艺机械制造有限公司提供。北京三维博艺机
械制造有限公司（www.bjswby.com）为客户提供“机械加工,工装夹具,非标设备,模具加工,印刷机零部件
加工组装”等业务，公司拥有“三维博艺”等品牌。专注于机械加工等行业，在北京 顺义区
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：郭经理。
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