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产品名称 岩棉夹芯板供应 扬中岩棉夹芯板
镇江扬润纳米彩铝板

公司名称 镇江市润州扬润彩钢瓦厂

价格 面议

规格参数

公司地址 镇江市七里甸农贸市场沿街1号

联系电话  13656131288

产品详情

如何计算c型钢檩条及角的工程量？

檩条及角

檩条及角

答：轻钢檩条及角的工程量计算：

长度*该规格的理论重量

[注：如檩条为C型钢时其理论重量(kg/m)＝(h+2b+2c- 4t)*t*0.00785]

备注：

1、根据檩条节点详图计算节点板工程量（钢板面积*该规格的理论重量），工程量计入屋面梁中。

2、总重：单根檩条重量*檩条根数（参照檩条布置图）

  c型钢加工过程重要工序

虽然c型钢在我国已经经过了许多年的发展，但是在货车应用领域，可以说c型钢还是个“新手”，从目
前我国铁路也得发展趋势来看，c型钢在我国货车领域的应用会越来越多。但是，就目前我国的生产工艺
和技术水平来看，岩棉夹芯板批发，这对我国众多c型钢企业来说显然是一个巨大的挑战。

   冷弯是c型钢加工过程中一道重要的工序，虽然说，冷弯之后会有校正工序，但是我国生产的c型钢
在放置一段时间后变形依然很严重，这说明c型钢有很大的内应力的存在，同时说明我国到目前为止还不



能很好的解决c型钢内应力的问题。C型钢的冲压性能不是非常好，在弯曲后回弹很大，这个问题同样是
急需解决的。

    C型钢大大简化了生产工艺，提高生产效率

    C型钢制造它的壁厚可以制得很薄，而且大大简化了生产工艺，提高生产效率。可以生产用一般热
轧方法难以生产的壁厚均匀但截 面形状复杂的各种型材和不同材质的冷弯型钢。使用的模具需一个上模
和六个相同规格尺寸的下模，先安装上模和一个下模，下模直接安装在六方转轮工作台上，扬中岩棉夹
芯板，上模安装在滑座底面上，岩棉夹芯板价格，并放置适当厚度的垫板，保证上下模合模后，四周边
间隙均匀，上下模之间距离等于所需瓦坯的厚度。然后再以上模为准，工作台转位，安装其余五付下模
，全部安装好上下模以后才能开车进行压瓦。

   C型钢是众多的压瓦机品种的其中一种，岩棉夹芯板供应，是一种基础性的压瓦机种类。与彩钢板
成型机不一样，它是液压动力，而且功率很大，一般在22KW左右，类似于剪板折弯机，一般控制过程复
杂，多采用PLC控制。

岩棉夹芯板供应-扬中岩棉夹芯板-镇江扬润纳米彩铝板由镇江市润州扬润彩钢瓦厂提供。岩棉夹芯板供
应-扬中岩棉夹芯板-镇江扬润纳米彩铝板是镇江市润州扬润彩钢瓦厂（www.yrcgwc.cn）今年全新升级推
出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：郝加亮。
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