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产品名称 植绒烫金印花 义乌烫金印花
【汇轩印花】环保好看

公司名称 义乌市汇轩丝网印花厂

价格 面议

规格参数

公司地址 义乌市苏溪镇苏华街56号

联系电话  13484060310

产品详情

义乌汇轩丝网印花厂专业从事：丝网印花、服装印花、箱包印花、泳装印花、烫金烫银印花、发泡印花
、热固油印花、硅胶印花等印花业务。

义乌汇轩丝网印花厂为您介绍：

鼠标垫印花方法比较多，比较常见的是：升华热转移印花与丝网印花。

鼠标垫大多由两种材料复合制成，如：eva+pvc磨砂胶片、eva+pp塑料片、发泡橡胶+佳积布。目前，比
较常见的当属发泡橡胶+佳积布复合而成的鼠标垫，因其有价格低廉、经久耐用、易洗、不跑帧的特点
广受用户欢迎。

鼠标垫热转移印花，细分为2种

一种是传统凹版胶印热转移印花，当同一个图案的一次印刷量达到几万片时，适合传统凹版胶印热转移
印花，特点是：成本价格低廉、图像色彩饱满、尤以四分色叠加色彩表现最为显著，不褪色，是一种理
想的印花方法。

另一种是数码热转移印花，当同一个图案的一次印刷量只有几百或几千片时，印花方法适合数码热转移
印花，它的好处基本与传统凹版胶印热转移印花相似，好处是不用制版，转换图案与颜色比较方便，色
牢度好。唯—不太理想的地方是：打印墨水与印花纸成本比较昂贵，如果量很大时，这就不是蕞理想的
印花方式了。

鼠标垫丝网印花，这种印花方式最适合广告鼠标垫，无论量大量小都适合此印花方式，制版成本很低，
仅区区几十块钱就可以做出一个印花版，用印花厂常用胶浆即可印制出客户想要的诸如公司网址、公司
名称、地址，以及联络方式等信息，换版换色都随心所欲，印花材料环保无污染，可耐水洗，色牢度好
，是一种比较理想的印花方式。



 

义乌汇轩丝网印花厂专业从事：丝网印花、服装印花、箱包印花、泳装印花、烫金烫银印花、发泡印花
、热固油印花、硅胶印花等印花业务。

汇轩丝网印花厂为您介绍：

工艺流程  设计、制版、选印基、配料、印刷、干燥、加温发泡共七道工序。

1、设计 按版面书写绘画，上下左右分布匀称，字或图文要优美。

2、制版 用150g或200g的厚纸，义乌烫金印花，太薄的纸制版，承印时就盖不住厚布的底色。

3、选印基 织物太薄，不能承受温度的变化，植绒烫金印花，经加温后，易烫破或变形，宜选择能承受
温度的承印物。如印棉、麻、丝绸等承印物应洁净，皱i纹用电熨斗烫平。

4、配料 调配发泡浆时，可加入3%或4%的色浆，还可以加2%的柔软剂，互相调配均匀。色浆不可加得太
多，否则含胶浆太重，使承印物发硬、手感不柔软，以中、浅色为佳。在调配印料时，印料不可太稀，
太稀图文发大了，甚至盖不住深色的承印物；也不可太稠，在刮印时，印浆不流畅，印的图文不明显，
故以适中为佳。

5、 印刷在刮印时，印刷版面应与承印物紧贴重压，手持刮墨板倾斜45度，将印料在刮板上带足，用力
要平稳均匀，将印料挤压在印品上，用时将印料带走。刮印时，要达到平、薄、匀、晰。如印厚布，可
以在印品上重复刮5～6次，才能使印料渗透底部；印薄织物，可用刮板来回刮2次，切不可多次重复。

6、干燥 承印物在高温季节，印品可放4～5h。在寒冬季节，印品上的水分蒸发太慢，可放上10h，哪里有
做烫金印花，让它自然干燥，烫金印花哪家好，一定要等印品干透方可加温发泡，印品未干，千万不可
强行加温发泡，如强行加温发泡，会使发泡浆内的微球体产生破i裂。

7、加温发泡 可用电吹风加温发泡，电吹风不可太近，远近要适度；还可以用300W调温电熨斗，根据电
熨斗上调温的棉、麻、丝绸字号使用，用一块干净的白布覆盖在印品上，用电熨斗轻烫6～10s，以隆起
为度，切不可长时间的加温。

 

义乌汇轩丝网印花厂专业从事：丝网印花、服装印花、箱包印花、泳装印花、烫金烫银印花、发泡印花
、热固油印花、硅胶印花等印花业务。

汇轩丝网印花厂为您介绍：

服装印花机主要保养说明如下

第—：印花机底轮，在清洗台面的台胶时，避免台胶粘到底轮，在清洗完后，要检查底轮是否有粘台胶
，如有可用干抹布涂天那擦试，否则直接影响对印花的精度；

第二：服装印花机上的气源处理器，每天需关气排水2次；气雾油，调节至每分钟4-5滴，并在加油时要
关气；



第三：急停开关，使用过程中，对于印花机上急停开关要尽量少用，避免急停影响链条，拖链，同步带
的寿命； 

第四：光轴(机器运动部分)，每星期上2次黄油；
第五：关节头，可滴黄油(一星期/次，10-20g)，机油(1-2滴，3天/次)。

 

植绒烫金印花-义乌烫金印花-【汇轩印花】环保好看(查看)由义乌市汇轩丝网印花厂提供。植绒烫金印花
-义乌烫金印花-【汇轩印花】环保好看(查看)是义乌市汇轩丝网印花厂（www.ywhxyh.com）今年全新升
级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：梁奎。
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