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产品名称 母排铜排加工机 力建铜排机 河北铜排加工机

公司名称 山东力建数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市长清区平安集团工业园

联系电话  13256737766

产品详情

母排加工机规格 母排加工机模具保养

    山东力建数控设备有限公司专业生产数控母线加工机母排加工机，公司生产的数控母线加工机母
排加工机具有冲孔、剪断、折弯三个加工工位，采用德国西门子PLC控制，主要功能为加工不同规格的
铜、铝母线。工作时，只需要选用相应的加工工位，就能方便、快捷的对铜、铝排进行剪切、冲孔（圆
孔、长圆孔），折平弯、立弯、U型弯、压花、压平、扭花等各种不同的加工。下面小编就给大家介绍
一下数控母线加工机母排加工机冲孔模具的保养方法：

    1.尽量避免冲切过窄条料，当模具用于冲切宽度小于板材厚度的板料时，会因侧向力作用而使冲
头弯曲变形，另一侧的间隙过小或磨损加剧，母排铜排加工机，严重时会刮伤下模，使上下模同时损坏
。

    2.适时刃磨可有效延长模具的使用寿命。当模具刃边磨损产生半径约0.10mm的圆弧时，就需要刃
磨。刃磨时，每次磨削量为0.03~0.05mm，重复磨削直至冲头锋利。刃磨后用油石打磨刃口，去除毛刺，
小铜排加工机，进行去磁处理后涂上润滑油。

    3.要定期检查数控母线加工机母排加工机上下模座的对中性。如果冲床模位的对中性不好，造成
模具快速钝化，工件加工质量变差。应检查并润滑转盘上的模孔及导向键，如有损伤及时修复；清洁转
盘的下模座，以便下模准确安装，并检查其键或键槽的磨损情况，必要时更换。

母线加工机的稳定性

   母线加工机排线不稳定是最常见也是最复杂的反馈，遵循先简后易的原则，通常我们会怀疑步进电
机，一般来说也确实是这样。由于丝杠两端支撑轴承损坏或滚珠丝杠副损坏或其它物理故障导致的电机
长期过载而退磁。



   供电系统不稳定，供电电压波动大、易停电，工业和生活快速的发展，对电的需求量也日益增大，
很多地区有电力供应不足、电压不稳、易停电的情况时有发生。电压不稳和突然停电，造成系统频繁重
启，电子元件可能因为电流的冲击而损坏，因此工作环境电源的稳定关系到母线机工作正常与否，可以
采用稳压电源和UPS不间断电源进行保护，具体设备选型，要依负载功率大小、需保持工作时间多少来
定

数控母线机的应用领域及产品特点

应用领域  

   母线加工机有剪切、冲孔、折弯三个加工单元，主要功能为加工不同规格的铜、铝母线，只需用相
应的加工单元，就能方便、快捷的对铜、铝排进行剪切、冲孔（圆孔、长圆孔），折弯（平弯、立弯）
。通过更换模具还可以进行压花、压平、扭麻花、压电缆接头等各种不同工艺的加工。广泛用于高低压
开关柜、变电站、母线槽、桥架、电器开关、通讯设备、家用电器、船舶制造、办公自动化设备、电梯
制造、机箱机柜制造、变压器等电气成套制造行业。母线加工机是参照国外先进产品，并结合国内实际
，为提高工作效率及保证作业安全之要求而设计的配套设备。最适合制作大型的电控箱及输配电建设工
程的施工现场使用。

产品特点

   1、折弯单元采用整体开式结构，保证工件加工成型后取放方便。折弯采取角度数控或限位控制等
方式，设定简单快捷、精度高。（经客户特别要求，显示器可互换中、英文界面，已方便操作者使用该
设备）

   2、冲孔单元、剪切单元采用双立柱铜套摩擦副结构，其设计新颖独特，河北铜排加工机，外形美
观大方，整体刚性强，制造精度高，稳固耐用，模座坚固，模具更换方便快捷。转塔式母线加工机冲孔
单元采用转塔式模具库，最多可存放8套模具，减少了换模的时间提高生产效率。

   3、设备配有独立液压泵站，分别驱动三个工位和自动加放油。采用方形油箱，散热性好，能确保
液压油无腐蚀性变质，延长液压油及各密封件的使用寿命。

   4、设备开机后，数控铜排加工机，如10分钟（时间可通过设定修改）无人操作，电机油泵组将停
止运行进入休眠状态。以利于节约能源，唤醒时只需踏一下脚踏开关或者按一下后退按钮即可进行工作
。

   5、母线机使用方便、生产效率明显高于传统母线加工设备。每个单元的工作行程均可方便的调节
、减少加工辅助时间，提高生产效率。

母排铜排加工机-力建铜排机-河北铜排加工机由山东力建数控设备有限公司提供。山东力建数控设备有
限公司（www.jnlijian.com）位于济南市长清区平安集团工业园。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前
力建数控在数控机床中拥有较高的知名度，享有良好的声誉。力建数控取得全网商盟认证，标志着我们
的服务和管理水平达到了一个新的高度。力建数控全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来
。
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