
塑料管 pp塑料管芯 宏瑞通包装

产品名称 塑料管 pp塑料管芯 宏瑞通包装

公司名称 常熟宏瑞通包装材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 常熟市常昆工业园E区中天路42号

联系电话  13732626953

产品详情

常熟宏瑞通包装材料有限公司，位于江南名城——常熟市常昆工业园E区中天路42号，公司专业生产PE
管芯、PP管芯、ABS管芯、加强管芯、管芯配套支架、堵头及高温胶带和双面胶。

制作聚乙烯管的聚乙烯无臭，手感似蜡，具有耐低温性能(使用温度可达-70～-100℃)，化学稳定性好，
塑料管，能耐大多数酸碱的侵蚀(不耐具有氧化性质的酸)，常温下不溶于一般溶剂，吸水性小，但由于P
PR管其为线性分子可缓慢溶于某些有机i溶剂，且不发生溶胀，电绝缘性能；但聚乙烯对于环境应力(化
学与机械作用)是很敏感的，耐热老化性差。

聚乙烯PP管的成型加工性能

1. 聚乙烯PP管为结晶性原料，吸湿性极i小，不超过0.01％，因此在加工前无需进行干燥处理。

2. PE分子联链柔性好，键间作用力小，熔体粘性低，流动性极i好，因此成型时无需太高压力就能成型出
薄壁长流程制品。

3. PE的收缩率范围大，收缩值大，方向性明显，LDPE收缩率为1.22％左右，HDPE收缩率在1.5％左右。
因此容易变形翘曲，模具冷却条件对收缩率的影响很大，故应该控制好模具温度，保持冷却均匀、稳定
。

4. PE的结晶能力高，pe塑料管芯，模具的温度对塑件的结晶状况有很较大的影响。模温高，熔体冷却慢
，塑件结晶度高，强度也就高。

5. PE的熔点不高，但比热容较大，因此塑化时仍需要消耗较多的热量，故要求塑化装置要有较大的加热
功率，pp塑料管芯，以便提高生产效率。

6. PE的软化温度范围较小，且熔体易氧化，因此在成型加工中应尽可能避免熔体与氧发生接触，以免降



低塑件质量。

7. PE制件质地较软，复膜塑料管，且易脱模，因此当塑件有浅侧凹槽时可以强力脱模。

8. PE熔体的非牛顿性不明显，剪切速率的改变对粘度的影响较小，PE熔体粘度受温度的影响也较小。

9. PE熔体的冷却速度较慢，因此必须充分冷却。模具应该有较好的冷却系统。

10. 若聚乙烯PP管熔体在注射时采用直接进料口进料，易增大应力和产生搜索不均匀及方向性明显的增大
变形，因此应注意选择进料口参数。

11. PE的成型温度较宽，在流动状态下，温度的少许波动对注塑成型没有影响。

12. PE的热稳定性较好，一般在300度以下无明显的分解现象，对质量没什么影响。

当PP管材管道采用法兰连接时，应符合下列规定：

（1）将法兰盘套在管道上。

（2）PP-R过渡接头与客道采用热熔连接。

（3）校直两对应的连接件，使连接的两片法兰垂直于管轴线，表面相互平行。

（4）应使用与法兰规格配套的螺栓，安装方向应一致。螺栓应对知名人士紧固。紧固完成后的螺栓应露
出螺母之外，宜齐平。紧固件宜采用镀锌件。

（5）连接管道的长度应精i确，当紧固螺栓时，不应使管道产生轴向拉力。

（6）靠近法兰部位应设置支吊架。

塑料管-pp塑料管芯-宏瑞通包装(推荐商家)由常熟宏瑞通包装材料有限公司提供。塑料管-pp塑料管芯-宏
瑞通包装(推荐商家)是常熟宏瑞通包装材料有限公司（hrtbz.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供
参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：杭海兵。
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