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产品详情

生物质颗粒燃烧机卡料的原因及机器的内部检查

   生物质颗粒燃烧机在使用过程中会出现一些异常，从而影响它的使用效果，为了避免这些异常的发
生可以对其进行全mian的内部检查。但是很多用户都是第1次接触生物质颗粒燃烧机，不清楚检查工作该
从何开始。

   生物质颗粒燃烧机在使用过程中常常会出现卡料现象，导致这一现象产生的原因主要有三方面，一
方面是生物颗粒燃料的质量问题，一旦使用的燃料中含有杂质较多，就容易发生卡料、结焦等问题。

   另一方面可能是生物质燃烧机中燃料不足，当工作过程中设备所用的燃料烧完之后，便会发生卡料
、结焦。还有一方面则是与配风大小有关，设备安装过程中，配风过大或过小都会出现生物质燃烧机卡
料的问题。

   为了尽可能减少问题的发生，要做好生物质燃烧机的内部检查，检查应该从生物质燃烧机的燃烧头
开始，确认其是否安装和调整好；其次检查电机旋转的方向，看看是否正确对应。

   另外，需要检查的就是生物质燃烧机外部的电路联接，确定其是否符合要求。除此之外，还要根据
线路情况对生物质燃烧机进行冷态模拟，观察运行中设备的各个部件是否正常及火焰探测保护部分是否
正常。

燃烧机风门是什么，你晓得不

   燃烧机风门是什么？下面小编就简单的介绍一下：

   调理燃烧机空气、燃气的份额和流量大小的阀门；



   燃烧机是使燃料和空气以必定方法喷出混合燃烧的设备总称。燃烧机按类型和使用领域分工业燃烧
机、燃烧机、民用燃烧机、特种燃烧机几种。

   燃烧机主要使用燃料品种:

   燃油:轻油(仅包含柴油与煤油)、重油、渣油等。

   燃气:天ran气 、人工燃气 、液化石you气、瓦si气(煤层气)、沼气等五类。
其间人工煤气即城市煤气瓦si气、沼气等因原料以及生成方法而在成分、热值上有较大区别。

   燃烧机的调试工作

   1.燃烧机安装在炉子上，燃烧调试时，若有黑色烟雾，逐渐开大风门;若有白色烟雾（水蒸汽），逐
步关小风门;风门小至无烟状态为最jia。

   2.燃烧机燃烧正常后，工作几分钟将其断电关闭，停几分钟再次开启观察其点火、燃烧是否正常，
反复几次都无异常现象时说明燃烧机调节结束。启动燃烧机后如果报警deng亮，这时至少需要等到20余
秒钟之后，再次按复位按钮重新启动。

   3.若火焰长度很短、颜色发红，燃烧机，此时就将调节风门关小，燃气燃烧机，直至火焰呈微黄色
并有微弱刺眼、其着火力强劲有力、火焰长度适中即可。

   4.若火焰的颜色发红、其着火力度差、喷火速度小，此时就将调节风门继续开大，直至火焰呈微黄
色并有微弱刺眼，其着火力强劲有力、喷火速度适中即可。

   5.在燃烧机未启动前，先将机体下方的调节风门微微开启（开度为全开的1/3），然后开机，当有火
焰点着时仔细观察其颜色、火焰的着火力及喷射火焰的出速度等情况。

一 、 燃烧机

工作原理 ：液体（气体）燃料在燃烧机辐射室（炉膛）中燃烧，产生高温

烟气并以它作为热载体，流向对流室，从烟囱排出。待加热油首先进入燃

烧机对流室炉管，油温度一般为 29。炉管主要以对流方式从流过对流室的烟

气（9）中获得热量，这些热量又以传热方式由炉管外表面传导到炉管内表面，

同时又以对流方式传递给管内流动的油。油由对流室炉管进入辐射室炉管，

在辐射室内，燃烧器喷出的火焰主要以辐射方式将热量的一部分辐射到炉管外

表面，另一部分辐射到敷设炉管的炉墙上，炉墙再次以辐射方式将热辐射到背

火面一侧的炉管外表面上。这两部分辐射热共同作用，使炉管外表面升温

并与管壁内表面形成了温差， 热以传导方式流向管内壁，管内流动的油

又以对流方式 不 断 从 管 内 壁 获 得 热 量 ， 实 现 了 加 热  油 的 工 艺



要 求 。燃烧机加热、能力的大小取决于火焰的强弱程度（炉膛温度）、炉管

表面积和总传热系数的大小。火焰愈强，则炉膛温度愈高，燃气锅炉燃烧机， 炉膛与油流之间的

温差越大，传热量越大；火焰与烟气接触的炉管面积越大，则传热量越多； 炉

管的导热性能越好，炉膛结构越合理， 传热量也愈多。火焰的强弱可用控制火

嘴的方法调节。但对一定结构的炉子来说，在正常操作条件下炉膛温度达到某

一值后就不再上升。炉管表面的总传热系数对一台炉子来说是一定的，所以每

台炉子的加热、能力有一定的范围。在实际使用中，火焰燃烧不好和炉管结焦

等都会影响燃烧机的加热、能力，所以要注意控制燃烧器使之完全燃烧，并要

防止局部炉管温度过高而结焦。

二、燃烧机的运行参数炉膛温度（挡墙温度）

炉膛温度一般指烟气离开辐射室的温度，也就是烟气未进入对流室的温度

或辐射室挡火墙前的温，是燃烧机运行的重要参数。在炉膛内（ 辐射室）燃料

燃烧产生的热量，是通过辐射和对流传给炉管的。传热量的大小与炉膛温度和

管壁温度有关。油从燃烧机中获得的热量其中有以辐射传热为主。辐射换热

与火焰的觉对温度的四次方成正比，因此， 在高温区中，辐射受热面的吸热效

果要比对流受热面的效果好，燃烧机， 吸收同样数量的热量，辐射换热所需的受热面积

即金属消耗量要比对流换热的少。设计时选取的炉膛温度值决定着燃烧机辐射

受热面及对流受热面之间的吸热量比例。炉膛温度高， 辐射室传热量就大，

所以炉膛温度能比较灵敏地反映炉出口温度。但是从运行角度考虑，炉膛温度

过高，辐射室炉管热强度过大，有可能导致辐射管局部过热结焦同时进入对流

室的烟气温度也过高，对流室炉管也易被烧坏，使排烟温度过高， 燃烧机热效

率下降。所以炉膛温度是保证燃烧机长期安、全运行的指标。在输油燃烧机中

炉膛温度蕞高不超过排烟温度。排烟温度是烟气离开燃烧机蕞后一组对流受热

面进入烟囱的温度。排烟温度不应过高，否则热损失大。在操作时应控制排烟

温度，在保证燃烧机处于负压完全燃烧的情况下，应降低排烟温度。排烟温度



的调节一般用控制进风量，即调整过剩空气系数的办法。降低排烟温度，可减

少燃烧机排烟热损失，提高热效率，从而节约燃料消耗量，降低燃烧机运行成

本。 但排烟温度过低，使对流受热面末段烟气与载热质的传热温差降低， 增

加了受热面的金属消耗量，提高燃烧机的投资费用。因此， 排烟温度的选择要

经过经济比较。

在选择蕞合理的排烟温度时，还应考虑低温腐蚀的影响。由于燃料中的硫

在燃烧后可生成+，它在烟气中和水蒸气形成硫酸蒸气，当受热面壁温低

于硫酸蒸气的路点温度时，硫酸蒸气就会冷凝下来，腐蚀壁面金属。如受热面

壁温低于烟气中水蒸气的路点时，则水蒸气也会凝结在管壁上，加剧了腐蚀，

并且容易引起堵灰。降低路点，减少腐蚀和积灰的措施有：净化燃料油。

燃烧机-隆鑫热能设备由泰安隆鑫热能设备科技有限公司提供。泰安隆鑫热能设备科技有限公司（www.tal
xsb.com）位于山东省泰安市岱岳区山口镇迓庄村。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前隆鑫热能设备
在工业锅炉及配件中拥有较高的知名度，享有良好的声誉。隆鑫热能设备取得全网商盟认证，标志着我
们的服务和管理水平达到了一个新的高度。隆鑫热能设备全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美
好未来。
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