
数控内圆磨床规格 无锡数控内圆磨床 锡都机床

产品名称 数控内圆磨床规格 无锡数控内圆磨床 锡都机床

公司名称 无锡市锡都机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省无锡市胡埭沙滩路1号

联系电话 13861448297 13861448297

产品详情

数控内圆磨床工作台是否可以加长及编程是否重要？

1.数控内圆磨床，其工作台是否可以加长？

数控内圆磨床的工作台，这是一重要组成部分，所以，需要重视起来并认真对待。而其工作台是否可以
加长，而且只要正确操作，那么，还可以带来一些好处，比如提高产品质量的稳定性和建立标准化和一
致性，在研磨内孔上，可达到300mm。

2.是否在数控内圆磨床上有圆度或圆柱差？

从目前数控内圆磨床的应用情况来看，无锡数控内圆磨床，在这一种磨床上是会出现圆度或圆柱差。而
且，这对我们大家来讲，也是需要清楚的一点，需要有正确认识。如果在数控内圆磨床上出现了圆度或
圆柱差，则需要进行消除，否则，会对磨床的圆度和圆柱度产生不良影响。

3.数控深孔内圆磨床，其是否属于数控内圆磨床？其有半自动这一种类吗？

数控深孔内圆磨床，其是属于数控内圆磨床，而且，这也是数控内圆磨床一常见种类，主要用来进行深
孔加工。此外，其在具体种类上，是有半自动这一种，并且这一种磨床的全称是为半自动数控深孔内圆
磨床。

数控内圆磨床厂家对产品使用指导与区分

      1.数控内圆磨床，其在型号参数上，是否与普通内圆磨床相一致？

      这个问题，其答案是否定的。因为，普通的床，其相应的参数，主要是有磨削孔径、磨削深度
、旋转角度、砂轮转速、磨床功率、设备重量以及内孔圆度和表面粗糙度等这些。



      数控内圆磨床，由于增加了数控系统，因此在参数上，是会相应增加一些数控方面的参数的。
所以，这两者在参数上不能划等号。

      2.数控内圆磨床，其的操作使用过程中，有哪些是必须要知道和掌握的？

     这一方面所包含的一些要点和关键点，主要是有以下这些，是为：

     (1)磨床上的往复变向阀，与其行程挡块等，数控内圆磨床厂家，应根据工件的磨削情况，来进
行相应的调整，并且，数控内圆磨床销售商，涉及到紧固程度的，一定要没有松动等问题。

     (2)磨床进行进刀时，速度不能过快，也不能过慢，要合适才行，以免出现问题。

     (3)对于工件的测量，那么应先使砂轮退离工件，并将砂轮停稳后，再来进行，数控内圆磨床规
格，严禁砂轮转动时进行工件测量，因为这是非常危险的。

数控内圆磨床主要用于盆齿类及大型轴承套圈类零件内孔、端面磨削，保证内孔与端面的精度。是新一
代高精度、高效率的生产型机床。机床整个磨削循环均自动完成，操作者仅需装拆工件。 数控内圆磨床
用于磨削圆柱形和圆锥形小孔，亦可磨削外圆和端面。工作主轴、内圆磨头、外圆磨头均采用油雾润滑
。

数控内圆磨床为二轴联动立式数控内圆，一次装夹磨削内孔、小端面、多阶孔，机床内圆磨头采用大功
率电动磨头，采用静止变频器驱动，所有导轨均采用高精度、高抗振性的瑞士施耐博滚柱导轨，机床控
制系统采用西门子，进给轴由西门子伺服电机驱动滚珠丝杆，工件主轴采用高精度大接触成对角球轴承
，工件转速交流变频，无级调速，机床导轨及滚珠丝杆均由润滑站自动润滑。并有密封的罩壳防护。在
生产过程中，如发生故障，必须立即停车，查明原因，消除隐患。刹车失灵时，严禁开车，保险板(保险
杆)必须加上防护装置，以免裂发生事故。

数控内圆磨床规格-无锡数控内圆磨床-锡都机床由无锡市锡都机床制造有限公司提供。数控内圆磨床规
格-无锡数控内圆磨床-锡都机床是无锡市锡都机床制造有限公司（www.cnxdjc.com）今年全新升级推出的
，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：郑经理。
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